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Þíèé äðóæå!

Òè âæå ìàєø ïåðøі óÿâëåííÿ ïðî ãàëóçі âèðîáíèöòâà òà ïðîôåñії ëþ-
äåé, ÿêі âèãîòîâëÿþòü ðіçíîìàíіòíó ïðîäóêöіþ.

Ó 7-ìó êëàñі òè çìîæåø ðîçøèðèòè ñâîї çíàííÿ ïðî ïðîåêòóâàííÿ òà 
òåõíі÷íå êîíñòðóþâàííÿ, âèãîòîâëåííÿ âèðîáіâ ç äåðåâíèõ ìàòåðіàëіâ, à 
òàêîæ îçíàéîìèøñÿ ç іíøèìè âèäàìè êîíñòðóêöіéíèõ ìàòåðіàëіâ, їõíіìè 
âëàñòèâîñòÿìè, ïðèçíà÷åííÿì, òåõíîëîãієþ îçäîáëåííÿ òà ñôåðîþ çàñòî-
ñóâàííÿ.

Êîðèñòóþ÷èñü ïіäðó÷íèêîì, òè äіçíàєøñÿ áàãàòî íîâîãî ïðî òåõíіêó é 
òåõíîëîãії, çìîæåø ðåàëіçóâàòè ñâîї òâîð÷і çàäóìè, óòіëèâøè їõ â îðèãі-
íàëüíèõ ïðîåêòàõ. 

Êîæåí íîâèé ïàðàãðàô ïіäðó÷íèêà ïî÷èíàєòüñÿ іç çàïèòàíü, ÿêі ñïîíó-
êàòèìóòü òåáå äî ðîçäóìіâ, âèðіøåííÿ ïðîáëåìíèõ çàâäàíü, ïðèãàäóâàííÿ 
іíôîðìàöії, ÿêó òè çäîáóâ, âèâ÷àþ÷è іíøі ïðåäìåòè òîùî. Çàêіí÷óþòüñÿ 
ïàðàãðàôè íîâîþ òåðìіíîëîãієþ, ùî çóñòðі÷àєòüñÿ â òåêñòі, і ïåðåëіêîì 
îñíîâíèõ ïîíÿòü, ÿêі íåîáõіäíî ïîÿñíèòè. Òåñòîâі çàâäàííÿ äîïîìîæóòü 
çäіéñíþâàòè ñàìîêîíòðîëü òà êîíòðîëü ðіâíÿ òâîїõ íàâ÷àëüíèõ äîñÿãíåíü.

Êðіì îñíîâíîãî òåêñòó, ïіäðó÷íèê ìіñòèòü äîäàòêîâèé âàðіàòèâíèé íà-
â÷àëüíèé ìàòåðіàë ç òåõíіêè òà òåõíîëîãії îçäîáëåííÿ âèðîáіâ, ÿêèì òè 
çìîæåø îâîëîäіòè çà âëàñíèì âèáîðîì íà óðîêàõ òðóäîâîãî íàâ÷àííÿ àáî 
â ïîçàóðî÷íèé ÷àñ ñàìîñòіéíî. Ó ïðèãîäі ñòàíóòü òàêîæ çäîáóòі çíàííÿ 
ïðî òåõíîëîãіþ ïîáóòîâîї äіÿëüíîñòі.

Âèêîíóþ÷è ïðàêòè÷íі çàâäàííÿ, ñïðîáóé çíàéòè ùîñü îñîáëèâå â êîæíî-
ìó âèäі òðóäîâîї äіÿëüíîñòі. Áóäü óâàæíèì і ñòàðàííèì. Îñîáëèâó óâàãó 
çâåðíè íà çàñòåðåæåííÿ ùîäî áåçïåêè òà íàóêîâèõ îñíîâ îðãàíіçàöії ïðàöі.

Êðіì ïіäðó÷íèêà, íåâіä’єìíîþ ñêëàäîâîþ íàâ÷àëüíî-ìåòîäè÷íîãî êîìï-
ëåêòó ç òðóäîâîãî íàâ÷àííÿ є ðîáî÷èé çîøèò, åëåêòðîííà áіáëіîòåêà íàî÷-
íîñòåé, ïåäàãîãі÷íèé ïðîãðàìíèé çàñіá òà êíèæêà äëÿ â÷èòåëÿ.

Çíàííÿ, óìіííÿ é íàâè÷êè, ÿêі òè çäîáóäåø, òà ñïîñîáè òâîð÷îї äіÿëü-
íîñòі, ç ÿêèìè îçíàéîìèøñÿ, áåçïåðå÷íî, çíàäîáëÿòüñÿ ó òâîєìó æèòòі.

Áàæàєìî òîáі óñïіõіâ і íàòõíåííÿ â ïðàöі!

Àâòîðè

ÓÌÎÂÍІ ÏÎÇÍÀ×ÅÍÍß:

 – çàïèòàííÿ ïåðåä ïàðàãðàôàìè

 –  çàïèòàííÿ, íà ÿêі ìîæíà äàòè âіäïîâіäü, îïðàöþâàâøè ïàðàãðàô

 – âèçíà÷åííÿ íîâèõ òåðìіíіâ

 – ïåðåëіê îñíîâíèõ ïîíÿòü





5

В
ст

уп

(іç ÷îãî âèãîòîâëÿєòüñÿ ïðîäóêöіÿ), íàçèâàþòü ïðåäìåòîì ïðàöі (âóãіëëÿ, 
ðóäà, ãàç, íàôòà, çåðíî, îâî÷і, ôðóêòè òîùî).

Âèðîáíèöòâî òîâàðіâ çäіéñíþþòü ðіçíі ãàëóçі âèðîáíè÷îї (ìàòåðіàëüíî-
ãî âèðîáíèöòâà) і íåâèðîáíè÷îї ñôåð. Ãîëîâíà ãàëóçü âèðîáíè÷îї ñôåðè – 
ïðîìèñëîâіñòü. Âîíà ïîäіëÿєòüñÿ íà âàæêó, ùî âèðîáëÿє ìàøèíè, 
óñòàòêóâàííÿ, ïðèëàäè, іíñòðóìåíòè, åëåêòðîåíåðãіþ, ìåòàëè, äåðåâèííі 
ìàòåðіàëè, ñèðîâèíó; ëåãêó і õàð÷îâó.

Âàæëèâèìè ëàíêàìè âèðîáíè÷îї ñôåðè є òàêîæ ñіëüñüêå ãîñïîäàðñòâî, 
áóäіâíèöòâî, òðàíñïîðò і çâ’ÿçîê.

Ãàëóçі íåâèðîáíè÷îї ñôåðè õî÷à é íå ñòâîðþþòü ìàòåðіàëüíèõ áëàã, 
ïðîòå çàáåçïå÷óþòü ðіçíîìàíіòíі ïîáóòîâі é äóõîâíі ïîòðåáè ëþäèíè. 
 Îñîáëèâå ìіñöå â íåâèðîáíè÷іé ñôåðі íàëåæèòü іíòåëåêòóàëüíіé ïðàöі, ó 
ðåçóëüòàòі ÿêîї ñòâîðþєòüñÿ íîâà òåõíіêà, ðîçðîáëÿþòüñÿ íîâі êîíñòðóê-
öіéíі ìàòåðіàëè òà íîâі òåõíîëîãії. À öå, ó ñâîþ ÷åðãó, ïðèâîäèòü äî ïî-
ëіïøåííÿ åêîíîìіêè äåðæàâè, ïіäâèùåííÿ äîáðîáóòó ëþäåé. Òîìó îñíîâíå 
çàâäàííÿ êîæíîї ãàëóçі ïîëÿãàє â óäîñêîíàëåííі âñіõ âèäіâ äіÿëüíîñòі 
ëþäèíè, çàïðîâàäæåííі іííîâàöіéíèõ, åôåêòèâíèõ òåõíîëîãіé, ùî çàáåç-
ïå÷óþòü âèðîáíèöòâî âèñîêîÿêіñíèõ òîâàðіâ òà їõ ðåàëіçàöіþ.

Óñå, ùî ñòâîðåíî ïðàöåþ ëþäèíè: ïðîäóêòè õàð÷óâàííÿ, îäÿã, ìàøè-
íè, ôàáðèêè, çàâîäè, ôåðìåðñüêі, ïðèâàòíі ãîñïîäàðñòâà, – öå íàöіîíàëüíå 
áàãàòñòâî êðàїíè, à òå, ùî ñòâîðþєòüñÿ, íàïðèêëàä, çà ðіê, íàçèâàєòüñÿ 
íàöіîíàëüíèì äîõîäîì.

ËÀÁÎÐÀÒÎÐÍÎ-ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 1

Îçíàéîìëåííÿ çі çðàçêàìè âèðîáіâ ðіçíîãî ïðèçíà÷åííÿ

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåðіàëè: çðàçêè ïðîìèñëîâèõ âèðîáіâ òà âèðîáіâ, 
âèãîòîâëåíèõ ó÷íÿìè.

Мал. 1. Вироби домашнього вжитку
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ìàòåðіàëіâ
Â òîé, ùî âèäàâ ÷åðãîâèé
Ã ïðàâèëüíі âñі âіäïîâіäі
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

7. ßêèé ïðèñòðіé êîìáіíîâàíîãî âåðñòàêà ïðèçíà÷åíèé äëÿ óïåðåäæåííÿ 
îòðèìàííÿ òðàâì ïіä ÷àñ âèãîòîâëåííÿ âèðîáіâ?

À ëåùàòà
Á çàòèñêíèé ïðèñòðіé
Â åêðàí
Ã ðåãóëþâàëüíèé ãâèíò
Ä ïðàâèëüíі âñі âіäïîâіäі
Å ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

8. ßêèé ïðèñòðіé ñòîëÿðíîãî âåðñòàêà ïðèçíà÷åíèé äëÿ êðіïëåííÿ çàãîòîâîê 
ç äåðåâíèõ êîíñòðóêöіéíèõ ìàòåðіàëіâ?

À ñëþñàðíі ëåùàòà
Á ãâèíòîâèé çàòèñêà÷
Â îáèäâà
Ã ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

9. ßêі äåòàëі ñòîëÿðíîãî âåðñòàêà ñëóãóþòü óïîðàìè äëÿ óòðèìàííÿ çàãîòî-
âîê, ùî îáðîáëÿþòüñÿ?

À ïіäâåðñòàòíèê
Á ïåðåäíіé çàòèñêíèé ïðèñòðіé
Â âåðñòàòíà êðèøêà
Ã ãíіçäà
Ä ëîòîê
Å ãðåáіíêà
Є êëèíîê
Æ çàäíіé çàòèñêíèé ïðèñòðіé
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Äëÿ îòðèìàííÿ áіîïàëèâà ñèðîâèíó (ñòðóæêà, òèðñà, êîðà) ñèëüíî ïîäðіá-
íþþòü і ïðåñóþòü ïðè òåìïåðàòóðі 100 Ñ ç îäíî÷àñíèì ïðîäàâëþâàííÿì ÷å-
ðåç ïðèñòðіé, ùî íàãàäóє ì’ÿñîðóáêó. Ó ðåçóëüòàòі íà âèõîäі îòðèìóþòü òîíêі 
îêðóãëі öèëіíäðèêè ñïðåñîâàíîãî ìàòåðіàëó çàâäîâæêè áëèçüêî 2 ñì, ÿêі íà-
äàëі âèêîðèñòîâóþòü ÿê ïàëèâî. Òàêі ãðàíóëè íàçèâàþòü ïåëåòàìè (ìàë. 11).

Õâîÿ і ëèñòÿ ñëóãóþòü öіííîþ ñèðîâèíîþ äëÿ âèðîáíèöòâà åôіðíèõ 
ìàñåë, õâîéíî-âіòàìіííîãî áîðîøíà, ÿêå âæèâàєòüñÿ ÿê äîáàâêà äî êîðìіâ 
òâàðèí і ðèá, õâîéíèõ ëіêóâàëüíèõ åêñòðàêòіâ, õëîðîôіëó – êàðîòèíîâîї 
ïàñòè, ùî çàñòîñîâóєòüñÿ ÿê ëіêóâàëüíèé çàñіá і ñèðîâèíà äëÿ âèãîòîâëåí-
íÿ êîñìåòè÷íîї ïðîäóêöії.

Ó äåðåâîîáðîáíіé ïðîìèñëîâîñòі âèêîðèñòîâóþòü ÿê õâîéíі, òàê і ëèñ-
òÿíі ïîðîäè.

Çà ãîñïîäàðñüêèì çíà÷åííÿì і ìàñøòàáàìè âèêîðèñòàííÿ õâîéíі ïîðîäè 
ìîæíà ðîçòàøóâàòè â òàêîìó ïîðÿäêó: ñîñíà, ÿëèíà, ìîäðèíà, ñìåðåêà, êåäð.

Ñîñíà – äîñèòü ìіöíà, ñìîëèñòà, äîáðå îáðîáëÿєòüñÿ ðіçàëüíèì іíñòðó-
ìåíòîì.

ßëèíà – ì’ÿêà, íåçíà÷íîї ñìîëÿíèñòîñòі ïîðîäà, äîáðå îáðîáëÿєòüñÿ 
ðіçàëüíèì іíñòðóìåíòîì, є çàìіííèêîì ñîñíè.

Ìîäðèíà – ìіöíіøà çà ñîñíó, äåùî ãіðøå îáðîáëÿєòüñÿ.
Ñìåðåêà – äîáðå îáðîáëÿєòüñÿ, є çàìіííèêîì ñîñíè òà ÿëèíè.
Êåäð – ïîðîäà ñåðåäíüîї òâåðäîñòі, äîáðå îáðîáëÿєòüñÿ ðіçàëüíèì іí-

ñòðóìåíòîì, ñòіéêà ïðîòè ãíèòòÿ.
Ëèñòÿíі ïîðîäè çà ïîøèðåííÿì і ãîñïîäàðñüêèì çíà÷åííÿì äåùî ïî-

ñòóïàþòüñÿ õâîéíèì, àëå ìàþòü ðіçíîìàíіòíіøі âëàñòèâîñòі, ïðî ÿêі òè 
äіçíàєøñÿ ç íàñòóïíèõ ïàðàãðàôіâ. Íàéïîøèðåíіøі ïîðîäè, ÿêі âèêîðèñ-
òîâóþòü, – äóá, áóê, ÿñåí, áåðåçà, îñèêà, ëèïà, ãîðіõ.

Ñüîãîäíі íà îñíîâі äåðåâèíè òà âіäõîäіâ ç íåї âèãîòîâëÿþòü áàãàòî 
ñó÷àñíèõ êîíñòðóêöіéíèõ ìàòåðіàëіâ. 
Òåõíîëîãіÿ їõ âèãîòîâëåííÿ – ãàðÿ÷å 
ïðåñóâàííÿ òèðñè, ñòðóæêè àáî ñêëåþ-
âàííÿ àðêóøіâ ëóùåíîãî øïîíó. Ó íèç-
öі âèïàäêіâ âîíè ìàþòü ïåðåâàãè 
ïîðіâíÿíî ç íàòóðàëüíîþ äåðåâèíîþ, 
çîêðåìà ïåðåâèùóþòü її çà åêñïëóà-
òàöіéíèìè âëàñòèâîñòÿìè. Áåççàïåðå÷-

Мал. 11. Виробництво пелет

а

б

Мал. 12. Деревостружкові плити
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Ãîðáàëåì, àáî îáàïîëîì (ìàë. 18, â), íàçèâàþòü âèïèëÿíó áîêîâó ÷àñòè-
íó áðóñà.

Øïàëè (ìàë. 18, ã, ä) – îáðіçíі é íåîáðіçíі ïèëîìàòåðіàëè äëÿ çàëіçíè÷-
íèõ і òðàìâàéíèõ êîëіé. Ñüîãîäíі íà çìіíó äåðåâ’ÿíèì øïàëàì ïðèéøëè 
áåòîííі, ùî äîçâîëÿє çáåðåãòè çíà÷íó ÷àñòèíó äåðåâèíè.

Ðåéêè – öå ïëîñêі áðóñêè (ìàë. 18, å), à äîùå÷êè òà ïëàíêè (ìàë. 18, є, 
æ) – òîíêі é êîðîòêі ïèëîìàòåðіàëè ïðÿìîêóòíîãî ïåðåðіçó.

Çàãîòîâêè – öå äîøêè òà áðóñêè, ïðèâ’ÿçàíі äî ãàáàðèòíèõ ðîçìіðіâ äå-
òàëåé ç âіäïîâіäíèìè ïðèïóñêàìè íà ñóøіííÿ 
é ïîäàëüøó îáðîáêó. Çàãîòîâêè, ÿêі âèêîðèñ-
òîâóþòüñÿ â êîíñòðóêöіÿõ ñòîëÿðíî-ìåáëåâèõ 
âèðîáіâ, ìîæóòü áóòè ÿê öіëèìè, òàê і ñêëåє-
íèìè, ìàòè ðіçíі ôîðìè ïîïåðå÷íîãî ïåðåðіçó.

Äðîâà – øìàòêè äåðåâà, ïðèçíà÷åíі äëÿ 
ñïàëþâàííÿ â ïå÷і, êàìіíі, òîïöі àáî áàãàòòі 
äëÿ îòðèìàííÿ òåïëà òà ñâіòëà (ìàë. 19).

Çàçíà÷åíі âèäè ïèëîìàòåðіàëіâ ó äåðåâîîá-
ðîáíіé ïðîìèñëîâîñòі íàçèâàþòü ñîðòàìåíòîì.

Îñíîâíèìè åëåìåíòàìè ïèëîìàòåðіàëó (äî-
øêà, áðóñ, ðåéêà òà іí.) є ïëàñòü, êàíò 
(êðàéêà), ðåáðî і òîðåöü (ìàë. 20).

Âèãîòîâëÿþòü ïèëîìàòåðіàëè ðîáіòíèêè, ÿêèõ íàçèâàþòü ïèëîðàìíèêà-
ìè, ðîçïèëþâà÷àìè ëіñó. Âîíè çäіéñíþþòü ïіäãîòîâêó òà íàëàãîäæóâàííÿ 
íåîáõіäíîãî îáëàäíàííÿ, ðîçìіòêó òà ðîçïèëþâàííÿ äåðåâèíè.

ËÀÁÎÐÀÒÎÐÍÎ-ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 3

Âèçíà÷åííÿ âèäіâ ïèëîìàòåðіàëіâ

Іíñòðóìåíòè òà ìàòåðіàëè: íàáіð çðàçêіâ ïèëîìàòåðіàëіâ ç äåðåâèíè 
ðіçíèõ âèäіâ і ðîçìіðіâ, ëіíіéêà.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Îãëÿíü çàïðîïîíîâàíі â÷èòåëåì çðàçêè ïèëîìàòåðіàëіâ.
2. Ðîçãëÿíü ôîðìó ïîïåðå÷íîãî ïåðåðіçó êîæíîãî çðàçêà.
3. Âèçíà÷ âèä ïèëîìàòåðіàëó êîæíîãî çðàçêà òà ñôåðó éîãî çàñòîñóâàí-

íÿ. Íàìàëþé ó òàáëèöі ìàëþíîê ñîðòàìåíòó.
4. Âèìіðÿé ðîçìіðè êîæíîãî çðàçêà.

Мал. 19. Дрова

Мал. 20. Елементи 
пиломатеріалу

Пласть

Кант

Ребро

Торець
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íå áіëüøå íіæ 8–10  %. Òàêîї íèçüêîї âîëîãîñòі â óìîâàõ ïðèðîäíîãî 
 ñóøіííÿ äîìîãòèñÿ ïðàêòè÷íî íåìîæëèâî. Òîìó ïðèðîäíå (àòìîñôåðíå) 
ñóøіííÿ äåðåâèíè ÷àñòî âèêîðèñòîâóþòü ÿê ïðîìіæíå. Äîñóøóâàííÿ ïðî-
âîäÿòü ó ñóøèëüíèõ êàìåðàõ.

Âèêîðèñòàííÿ äåðåâíèõ ìàòåðіàëіâ ç íàäìіðíîþ âîëîãіñòþ ìîæå ïðè-
çâåñòè äî ðîçòðіñêóâàííÿ åëåìåíòіâ âèðîáó, їõ êîðîáëåííÿ, çàãíèâàííÿ. 
Òîìó ïåðåä çàñòîñóâàííÿì äåðåâèíó âèñóøóþòü íà âіäêðèòîìó ïîâіòðі àáî 
â ñïåöіàëüíèõ ñóøàðêàõ äî åêñïëóàòàöіéíèõ çíà÷åíü âîëîãîñòі (ìàë. 26).

Âîëîãіñòü âèçíà÷àєòüñÿ çà ôîðìóëîþ:

K  
 MB – MC 

MC

  100  %,

äå K – âîëîãіñòü äåðåâèíè; MB – ìàñà âîëîãîãî çðàçêà (ó ãðàìàõ) äî ñóøіí-
íÿ; MC – ìàñà ñóõîãî çðàçêà (ó ãðàìàõ) ïіñëÿ ñóøіííÿ.

Óñèõàííÿ – çìåíøåííÿ ëіíіéíèõ ðîçìіðіâ і îá’єìó äåðåâèíè ïіä ÷àñ 
âèñèõàííÿ.

Ãіãðîñêîïі÷íіñòü – çäàòíіñòü äåðåâèíè âáèðàòè âîëîãó ç íàâêîëèøíüîãî 
ñåðåäîâèùà. Ãіãðîñêîïі÷íіñòü äåðåâèíè є її íåãàòèâíîþ ÿêіñòþ.

Ðîçáóõàííÿ – çáіëüøåííÿ ëіíіéíèõ ðîçìіðіâ і îá’єìó äåðåâèíè ó ïðî-
öåñі її çâîëîæåííÿ.

Îöіíþþ÷è âëàñòèâîñòі äåðåâèíè ÿê êîíñòðóêöіéíîãî ìàòåðіàëó, âðàõî-
âó þòü її òåõíîëîãі÷íі âëàñòèâîñòі, çîêðåìà çäàòíіñòü óòðèìóâàòè ìåòà-
ëі÷íі êðіïëåííÿ (öâÿõè, øóðóïè òîùî) òà çíîøóâàíіñòü – çäàòíіñòü 
äåðåâèíè äî ãíóòòÿ é îïîðó ðîçêîëþâàííþ.

Âëàñòèâіñòü äåðåâèíè óòðèìóâàòè â ñîáі ìåòàëåâі êðіïëåííÿ (öâÿõè, 
íàãåëі, øóðóïè òà іí.) ïîÿñíþєòüñÿ її ïðóæíіñòþ. Öâÿõ, ÿêèé çàáèâàþòü 
ó äåðåâèíó, ðîçñîâóє âîëîêíà, ùî âíàñëіäîê ñâîєї ïðóæíîñòі òèñíóòü íà 
ïîâåðõíþ öâÿõà é òèì ñàìèì ÷èíÿòü îïіð éîãî âèòÿãóâàííþ. Äëÿ âèòÿãó-
âàííÿ öâÿõà, çàáèòîãî â òîðåöü, ïðèêëàäàþòü ìåíøå çóñèëëÿ (íà 10–50 %) 
ïîðіâíÿíî іç çóñèëëÿì, ÿêå íåîáõіäíå äëÿ âèòÿãóâàííÿ òàêîãî ñàìîãî öâÿ-
õà, çàáèòîãî âïîïåðåê âîëîêîí.

Íàéáіëüøó çäàòíіñòü äî ãíóòòÿ ìàþòü ëèñòÿíі (äóá, ÿñåí, áåðåçà) ïîðîäè. 
Ó õâîéíèõ ïîðіä çäàòíіñòü äî ãíóòòÿ íåâåëèêà. Ó âîëîãîї äåðåâèíè çäàòíіñòü 
äî ãíóòòÿ âèùà (25–30 %), íіæ ó ñóõîї.

Çíîñîñòіéêіñòü õàðàêòåðèçóєòüñÿ çäàòíіñòþ äåðåâèíè ïðîòèñòîÿòè 
ðóéíóâàííþ â ïðîöåñі òåðòÿ. Íàéáіëüøîþ çíîñîñòіéêіñòþ âîëîäіþòü òîð-
öåâі ïîâåðõíі.

Мал. 26. Сушіння деревини: а – природним способом; б – в електросушарці

а б

в
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Ðîçêîëþâàíіñòü – öå çäàòíіñòü äåðåâèíè ðîçùåïëþâàòèñÿ âçäîâæ âîëîêîí. 
Âîíà ìàє ïðàêòè÷íå çíà÷åííÿ, îñêіëüêè äåÿêі âèðîáè òà çàãîòîâêè âèãîòîâëÿ-
þòü ðîçêîëþâàííÿì (íàïðèêëàä, ñіðíèêè, áîíäàðíà êîëîòà êëåïêà òîùî).

Ó ïðîöåñі çàãîòіâëі, òðàíñïîðòóâàííÿ, ñîðòóâàííÿ, øòàáåëþâàííÿ òà ìå-
 õàíі÷íîї îáðîáêè âèíèêàþòü âàäè äåðåâèíè. Їõ ùå íàçèâàþòü äåôåêòàìè.

Âàäè (äåôåêòè) äåðåâèíè ïîäіëÿþòü íà ñó÷êè, òðіùèíè, õіìі÷íі çàáàð â-
ëåííÿ, âàäè ôîðìè ñòîâáóðà, ãðèáíі óðàæåííÿ, ïîøêîäæåííÿ êîìàõàìè 
òà ðіçíі äåôîðìàöії.

Ñó÷êè – öå ÷àñòèíè ãіëîê (їõ îñíîâè) ó ñòîâáóðі (ìàë. 27).
Ïðè âèêîðèñòàííі äåðåâèíè ñó÷êè є îñíîâíîþ ñîðòîâèçíà÷àëüíîþ âà-

äîþ â ïèëîìàòåðіàëàõ.
Òðіùèíè – öå ðîçðèâè äåðåâèíè âçäîâæ âîëîêîí (ìàë. 28). Òðіùèíè, 

îñîáëèâî íàñêðіçíі, ïîðóøóþòü öіëіñíіñòü äåðåâèíè é çíèæóþòü її ìåõà-
íі÷íó ìіöíіñòü.

Ñìîëÿíі êèøåíüêè (ìàë. 28, â) – ïîðîæíèíè âñåðåäèíі ðі÷íîãî øàðó, 
çàïîâíåíі ñìîëîþ. Òðàïëÿþòüñÿ â äåðåâèíі õâîéíèõ ïîðіä.

×åðâîòî÷èíà (ìàë. 29, à) – õîäè é îòâîðè, ïðîðîáëåíі â äåðåâèíі êîìà-
õàìè. Ïîðóøóє öіëіñíіñòü äåðåâèíè é çíèæóє її ìåõàíі÷íі âëàñòèâîñòі.

Ñèíþâàòіñòü (ìàë. 29, á) – ñіðå çàáàðâëåííÿ çàáîëîíі іç ñèíþâàòèì 
âіäòіíêîì. Íå âïëèâàє íà ìåõàíі÷íі âëàñòèâîñòі äåðåâèíè, àëå ïîãіðøóє її 
çîâíіøíіé âèãëÿä.

Äëÿ çàõèñòó äåðåâèííèõ ìàòåðіàëіâ âіä âïëèâó çîâíіøíüîãî ñåðåäîâèùà 
її ïîêðèâàþòü ëàêàìè òà ôàðáàìè. Ùîá çàïîáіãòè çàãíèâàííþ òà âðàæåí-
íþ ãðèáêàìè é êîìàõàìè, äåðåâèíó ïðîñî÷óþòü ñïåöіàëüíèìè õіìі÷íèìè 
ðå÷îâèíàìè – àíòèñåïòèêàìè. Äåòàëüíіøå ïðî öå òè äіçíàєøñÿ ç íàñòóï-
íèõ ïàðàãðàôіâ.

а б в

Мал. 27. Сучки: а – сухий; б – здоровий; в – гнилий

а б в

Мал. 28. Тріщини: а – морозяна тріщина; б – тріщина від усушки; в – смоляна кишенька

а б в

Мал. 29. Вади деревини: а – червоточина; б – синюватість; в – риски
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Âèçíà÷åííÿ âîëîãîñòі äåðåâèíè

Îáëàäíàííÿ і ìàòåðіàëè: ëàáîðàòîðíі âàãè ç íàáîðîì ðіâíîâàã, òåðìî-
ñòàò ç òåðìîìåòðîì, çðàçêè òðüîõ-÷îòèðüîõ ïîðіä ì’ÿêîї äåðåâèíè ðîçìі-
ðîì 20  20  100 ìì, ïîñóäèíè ç âîäîþ.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Îçíàéîìñÿ çі çðàçêàìè çàïðîïîíîâàíèõ ïîðіä äåðåâèíè.
2. Âèçíà÷ ïîðîäè äåðåâèíè çà її çîâíіøíіì âèãëÿäîì.
3. Çâàæ çðàçêè.
4. Çàìî÷è çðàçêè ó âîäі.
5. Ïіñëÿ çàìî÷óâàííÿ ïîâòîðíî çâàæ çðàçêè.
6. Âèçíà÷ âîëîãіñòü äåðåâèíè çà ôîðìóëîþ.
7. Äàíі çàïèøè â òàáëèöþ.
8. Çðîáè âèñíîâîê òà çàïèøè éîãî â ðîáî÷èé çîøèò.

Ïîðîäà äåðåâèíè
Ìàñà ñóõîãî 

çðàçêà, ã
Ìàñà ìîêðîãî 

çðàçêà, ã
Âîëîãіñòü çðàçêà, 

%

ËÀÁÎÐÀÒÎÐÍÎ-ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 5

Ïîðіâíÿííÿ òâåðäîñòі äåðåâèíè

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåðіàëè: ïðèëàä äëÿ âèçíà÷åííÿ òâåðäîñòі äåðåâè-
íè, ëóïà, ëіíіéêà ç ìіëіìåòðîâîþ øêàëîþ, çðàçêè äåðåâèíè (äóá, áóê, ñî-
ñíà, áåðåçà, ëèïà) ðîçìіðîì 60  60  60 ìì.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Ïîìіñòè íà ñòîëèê ïðèëàäó çðàçîê ç äóáà.
2. Îáåðòàþ÷è ðó÷êó ïðèëàäó, óòèñíè â äåðåâèíó ñòàëåâó êóëüêó äіà-

ìåòðîì 10 ìì (ìàë. 30, à).
3. Êîëè êóëüêà çàãëèáèòüñÿ â äåðåâèíó ïðèáëèçíî íà 1/3 ÷àñòèíó, âè-

çíà÷ її ïîëîæåííÿ òà çíà÷åííÿ âåëè÷èíè íàâàíòàæåííÿ çà øêàëîþ ïðè-
ëàäó (ìàë. 30, á).

Мал. 30. Прилад для визначення твердості деревини: а – загальний вигляд; 
б – схема вимірювань

а б
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ва3. ßê íàçèâàєòüñÿ ïðèðîäíèé ìàëþíîê íà îáðîáëåíіé ïîâåðõíі äåðåâèíè?

À ñòðóêòóðà
Á ïîçäîâæíі ñìóãè
Â òåêñòóðà
Ã ôàêòóðà

4. ßêі äåðåâà íàëåæàòü äî òâåðäèõ ïîðіä?

À äóá, áåðåçà, áóê, ãðàá
Á äóá, ñîñíà, ãðàá, áóê
Â áåðåçà, áóê, âіëüõà, ãðàá

5. Ùî ïîòðіáíî âðàõîâóâàòè ïіä ÷àñ âèãîòîâëåííÿ âèðîáіâ ç äåðåâèíè?

À âàäè äåðåâèíè
Á òåêñòóðó äåðåâèíè
Â íàïðÿìîê âîëîêîí äåðåâèíè
Ã óìîâè âèêîðèñòàííÿ äåðåâèíè
Ä óñі ïåðåëі÷åíі óìîâè

6. Äåðåâèíó ÿêîї âîëîãîñòі âèêîðèñòîâóþòü äëÿ âèãîòîâëåííÿ âèðîáіâ?

À 3–5 %
Á 8–10 %
Â 15–18 %

7. Óñòàíîâè âіäïîâіäíіñòü ìіæ ìåõàíі÷íèìè âëàñòèâîñòÿìè äåðåâèíè òà îçíà-
÷åííÿìè, ùî їì âіäïîâіäàþòü:

1 òâåðäіñòü äåðåâèíè – öå...
2 ìіöíіñòþ äåðåâèíè íàçèâàþòü...
3 êðèõêіñòþ äåðåâèíè íàçèâàþòü…
À âëàñòèâіñòü äåðåâèíè ðóéíóâàòèñÿ â ðàçі ìåõàíі÷íèõ äіé
Á çäàòíіñòü äåðåâèíè âèòðèìóâàòè íàâàíòàæåííÿ і íå ðóéíóâàòèñÿ
Â çäàòíіñòü äåðåâèíè ÷èíèòè îïіð ïðîíèêíåííþ â íåї іíøîãî òâåðäîãî òіëà

8. ßêà ç ïåðåëі÷åíèõ ïîðіä äåðåâèíè ìàє íàéâèùó òâåðäіñòü?

À áåðåçà
Á ñîñíà
Â ãðàá
Ã äóá
Ä êëåí
Å ëèïà

9. ßêà ç ïåðåëі÷åíèõ âëàñòèâîñòåé íàëåæèòü äî ìåõàíі÷íèõ?

À òåïëîïðîâіäíіñòü
Á çâóêîïðîâіäíіñòü
Â âîëîãіñòü
Ã ìіöíіñòü
Ä óñі ïåðåëі÷åíі
Å ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

10. ßê íàçèâàєòüñÿ âëàñòèâіñòü êîíñòðóêöіéíîãî ìàòåðіàëó ïîíîâëþâàòè 
ïî÷àòêîâó ôîðìó ïіñëÿ ïðèïèíåííÿ äії íà íüîãî çîâíіøíüîї ñèëè?

À òâåðäіñòü
Á ìіöíіñòü
Â ïðóæíіñòü
Ã òåïëîïðîâіäíіñòü
Ä óñі ïåðåëі÷åíі
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êіñòü ïðîòè çîâíіøíіõ ìåõàíі÷íèõ çóñèëü?

À òâåðäіñòü
Á ìіöíіñòü
Â ïðóæíіñòü
Ã êðèõêіñòü
Ä óñі ïåðåëі÷åíі

12. ßêà ç ïåðåëі÷åíèõ âëàñòèâîñòåé íàëåæèòü äî òåõíîëîãі÷íèõ?

À òâåðäіñòü
Á ìіöíіñòü
Â ïðóæíіñòü
Ã óñі ïåðåëі÷åíі
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє
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Äіéñíî, íà ìàëþíêó 31, á ïðîåöіþþ÷і ïðîìåíі 2 ïàðàëåëüíі і óÿâíî 
ïåðåòèíàþòü àðêóø ïàïåðó ïіä ïðÿìèì êóòîì.

Óòâîðåíà íà ïëîùèíі ïðîåêöіÿ äàє óÿâëåííÿ ïðî ôîðìó ïëîñêîї äåòàëі. 
Äëÿ її âèãîòîâëåííÿ òà êîíòðîëþ ïðîåêöіþ äîïîâíþþòü ðîçìіðàìè (ìàë. 32). 
Ó ðåçóëüòàòі ìè îòðèìàєìî êðåñëåííÿ.

Äëÿ âèãîòîâëåííÿ ïëîñêîãî âèðîáó äîñòàòíüî îäíîãî çîáðàæåííÿ. Íà 
ìàëþíêó 33 ïîêàçàíî ïðîåêöії äâîõ ðіçíèõ îá’єìíèõ äåòàëåé. Ïðîåêöії є 
îäíàêîâèìè é íå äàþòü ïîâíîãî óÿâëåííÿ ïðî ôîðìó äåòàëі.

Î÷åâèäíî, ùî äëÿ òîãî, ùîá ïîâíî óÿâèòè ôîðìó çàçíà÷åíèõ äåòàëåé, 
íåîáõіäíî âèêîíàòè ùå îäíó ïðîåêöіþ. Âèêîíàєìî її íà ïëîùèíі ïðîåöіþ-
âàííÿ çíèçó. Íà ïðîåêöії ìè ïîáà÷èìî âåðõíі êîíòóðè äåòàëі (ìàë. 34).

Ïðîåöіþâàííÿ âèêîíóþòü íà äâі ïëîùèíè ïðîåêöіé ïіä ïðÿìèì êóòîì: 
ãîðèçîíòàëüíó òà ôðîíòàëüíó (ìàë. 35). Ïëîùèíè ïðîåöіþâàííÿ ïîçíà÷àþòü 
âåëèêèìè ëàòèíñüêèìè ëіòåðàìè: ãîðèçîíòàëüíó – Í, ôðîíòàëüíó – V. Ëіíіÿ 
ïåðåòèíó ïëîùèí ïðîåöіþâàííÿ íàçèâàєòüñÿ âіññþ ïðîåêöіé. Ìіæ ôðîíòàëü-
íîþ òà ãîðèçîíòàëüíîþ ïëîùèíàìè ïðîåöіþâàííÿ çíàõîäèòüñÿ âіñü õ.

Ïðîåêöіÿ ïðåäìåòà íà ãîðèçîíòàëüíó ïëîùèíó ïðîåêöіé íàçèâàєòüñÿ 
ãîðèçîíòàëüíîþ ïðîåêöієþ, à ïðîåêöіÿ ïðåäìåòà íà ôðîíòàëüíó ïëîùèíó 
ïðîåêöіé – ôðîíòàëüíîþ ïðîåêöієþ.

Äëÿ çîáðàæåííÿ íà ïëîñêîìó àðêóøі ïàïåðó ïðîåêöіé îá’єìíîї äåòàëі 
ãîðèçîíòàëüíó ïëîùèíó ïîâåðòàþòü âіäíîñíî îñі õ äîòè, äîêè âîíà íå ñó-

 а Утворення проекції деталі б Креслення деталі

Мал. 32. Утворення проекції та креслення плоскої деталі

Мал. 33. Демонстрація невизначеності 
форми об’ємної деталі

Мал. 34. Проеціювання об’ємної деталі 
на дві площини
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ìіñòèòüñÿ ç ôðîíòàëüíîþ ïëîùèíîþ. Âèêîíóþ÷è êðåñëåííÿ, ãîðèçîíòàëü-
íó ïðîåêöіþ äåòàëі çàâæäè ðîçìіùóþòü ïіä ôðîíòàëüíîþ ó ïðîåêöіéíîìó 
çâ’ÿçêó, à äëÿ ïîáóäîâè âèêîðèñòîâóþòü ëіíії ïðîåêöіéíîãî çâ’ÿçêó.

Òàáëèöÿ (ïîñëіäîâíіñòü ïîáóäîâè 2-õ ïðîåêöіé)

Äåòàëü çíàõîäèòüñÿ áåçïîñåðåäíüî íà ãîðè-
çîíòàëüíіé ïëîùèíі Í òà íà âіäñòàíі 5 ìì 
(1 êëіòèíêà) âіä ôðîíòàëüíîї ïëîùèíè V. 

Çà êëіòèíêàìè ìîæíà ëåãêî âèçíà÷èòè ðîç-
ìіðè äåòàëі. ßêùî êëіòèíîê íåìàє, ðîçìіðè 
âèìіðþþòü çâè÷àéíîþ ëіíіéêîþ.

Ñïî÷àòêó âèêîíàєìî ïðîåöіþâàííÿ äåòàëі íà 
ôðîíòàëüíó ïëîùèíó V. Ìè áóäåìî áà÷èòè 
÷åðâîíó ãðàíü äåòàëі. Âіäïîâіäíî äî ðîçìіðіâ 
ïðîâåäåìî äîïîìіæíі ëіíії.

Мал. 35. Суміщення двох площин проеціювання

Фронтальна площина
проеціювання

Фронтальна проекція

Лінії проекційного зв’язку

Вісь проекцій
Горизонтальна проекція

Горизонтальна площина
проеціювання
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Íàâåäåìî ñóöіëüíîþ îñíîâíîþ òîâñòîþ ëіíієþ 
êîíòóð äåòàëі.

Äëÿ òîãî ùîá ïðîåêöії çíàõîäèëèñÿ îäíà ïіä 
îäíîþ, ïðîâåäåìî ëіíії çâ’ÿçêó, ÿêі ïåðïåíäè-
êóëÿðíі äî îñі õ òà âèçíà÷àþòü äîâæèíó äåòà-
ëі.

ßêùî ïîäèâèòèñÿ íà äåòàëü çâåðõó, òî ìè 
ïîáà÷èìî ñèíþ ïëîùèíó òà ïîõèëó ïëîùèíó 
ñìàðàãäîâîãî êîëüîðó, ÿêі ìàþòü îäíàêîâó 
øèðèíó.
Îñêіëüêè äåòàëü çíàõîäèòüñÿ íà âіäñòàíі 5 ìì 
âіä ïëîùèíè V òà âіä îñі õ, òî ïðîâåäåìî äîïî-
ìіæíó ëіíіþ.

Øèðèíà äåòàëі 15 ìì, її îáìåæóþòü ç áîêіâ 
äâі ïëîùèíè ÷åðâîíîãî êîëüîðó, ÿêі ïðè 
ïîãëÿäі çâåðõó áóäóòü ïðîåöіþâàòèñÿ â ïðÿìó 
ëіíіþ.
Òîìó ïðîâåäåìî íà âіäñòàíі 15 ìì âіä ïîïåðåä-
íüîї äîïîìіæíîї ëіíії òà ïàðàëåëüíî äî íåї ùå 
îäíó äîïîìіæíó.

Îñêіëüêè, äèâëÿ÷èñü çâåðõó íà äåòàëü, ìè 
áà÷èìî äâі ïëîùèíè ïіä êóòîì (ñèíþ òà ñìà-
ðàãäîâó), òî їõ ðîçäіëÿє ëіíіÿ.
Îïóñòèìî âіäïîâіäíó ëіíіþ çâ’ÿçêó ç ôðîí-
òàëüíîї ïðîåêöії íà ãîðèçîíòàëüíó.

Ïðîäîâæåííÿ òàáëèöі
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Íàâåäåìî êîíòóðè äåòàëі.

Íàíåñåìî îñüîâó ëіíіþ òà ðîçìіðè äåòàëі.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 1

Ïîáóäîâà äðóãîї ïðîåêöії îá’єìíîї äåòàëі çà ïåðøîþ

Îáëàäíàííÿ і ìàòåðіàëè: òåõíі÷íèé ðèñóíîê âèðîáó, ëіíіéêà, îëіâåöü, 
ðîáî÷èé çîøèò.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Çà çàâäàííÿì ó÷èòåëÿ àáî êðåñëåííÿì îçíàéîìñÿ ç òåõíі÷íèìè ðè-
ñóíêàìè äåòàëåé (ìàë. 36).

2. Îçíàéîìñÿ ç òàáëèöåþ ïîáóäîâè äâîõ ïðîåêöіé.
3. Îáåðè îäèí іç çàïðîïîíîâàíèõ âàðіàíòіâ.
4. Ïîáóäóé ãîðèçîíòàëüíó ïðîåêöіþ äåòàëі â ðîáî÷îìó çîøèòі.

 

  

 

  

Варіант 1 Варіант 2

Мал. 36. Технічні рисунки деталей

Ïðîäîâæåííÿ òàáëèöі
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À öå îçíà÷àє, ùî é çà äâîìà ïðîåêöіÿìè íå çàâæäè ìîæíà òî÷íî óÿâèòè 
ôîðìó ïðåäìåòà.

ßêùî çà äâîìà ïðîåêöіÿìè íåìîæëèâî óÿâèòè ôîðìó ïðåäìåòà, òîäі 
êîðèñòóþòüñÿ òðüîìà ïðîåêöіÿìè. Ó öüîìó ðàçі äî äâîõ âіäîìèõ ïëîùèí 
ïðîåêöіé (ãîðèçîíòàëüíîї і ôðîíòàëüíîї) äîäàєòüñÿ ùå îäíà – ïðîôіëüíà.

Ïðîôіëüíà ïëîùèíà ïðîåêöіé W ïåðïåíäèêóëÿðíà îäíî÷àñíî äî ãîðè-
çîíòàëüíîї і ôðîíòàëüíîї ïëîùèí ïðîåêöіé. Òàêі âçàєìíî ïåðïåíäèêóëÿð-
íі ïëîùèíè ïðîåêöіé óòâîðþþòü òðèãðàííèé êóò (ìàë. 39).

Ïåðåòèí ïëîùèí ïðîåêöіé óòâîðþþòü òðè îñі ïðîåêöіé, ùî âèõîäÿòü çі 
ñïіëüíîї òî÷êè Î: x, y, z.

Ïðåäìåò, ÿêèé ïðîåöіþþòü, óìіùóþòü ó ïðîñòіð ìіæ ïëîùèíàìè ïðî-
åöіþâàííÿ (ìàë. 39, à) і ïîñëіäîâíî ðîçãëÿäàþòü ç òðüîõ áîêіâ: ñïåðåäó, 
çâåðõó òà çáîêó. Çà äîïîìîãîþ óÿâíèõ ïðîåöіþþ÷èõ ïðîìåíіâ óòâîðþþòü 
ïðîåêöії íà êîæíіé ïëîùèíі ïðîåêöіé.

Ùîá ïîáóäóâàòè êðåñëåííÿ ïðåäìåòà, óñі òðè ïëîùèíè ïðîåêöіé ñóìіùà-
þòü â îäíó ïëîùèíó, ÿê і ó âèïàäêó äâîõ ïëîùèí. Äëÿ öüîãî ãîðèçîíòàëüíó 
ïëîùèíó ïîâåðòàþòü óíèç, à ïðîôіëüíó – óïðàâî (ìàë. 39, á) äî ñóìіùåííÿ 
ç ôðîíòàëüíîþ ïëîùèíîþ ïðîåêöіé. Óòâîðåíå òàêèì ÷èíîì êðåñëåííÿ ñêëà-
äàєòüñÿ ç òðüîõ ïðÿìîêóòíèõ ïðîåêöіé ïðåäìåòà: ôðîíòàëüíîї, ãîðèçîíòàëü-
íîї і ïðîôіëüíîї. Íà êðåñëåííі âñі òðè ïðîåêöії ðîçìіùóþòü ó ïðîåêöіéíîìó 
çâ’ÿçêó, òîáòî ãîðèçîíòàëüíó ïðîåêöіþ – ïіä ôðîíòàëüíîþ, à ïðîôіëüíó – 
ïðàâîðó÷ âіä íåї. Ôðîíòàëüíà і ïðîôіëüíà ïðîåêöії ðîçìіùåíі íà îäíіé âèñî-
òі. Îñі ïðîåêöіé і ïðîåöіþþ÷і ïðîìåíі íà êðåñëåííі íå ïîêàçóþòü.

Ïðîåêöії, ùî äàþòü óÿâëåííÿ ïðî âèäèìі ÷àñòèíè ïîâåðõîíü ïðåäìåòіâ, 
íàçèâàþòü âèãëÿäàìè.

Мал. 38. Невизначеність форми предмета за двома проекціями

Мал. 39. Три площини проеціювання та їх суміщення

а б

Фронтальна
площина

Профільна
площина

Горизонтальна
площина
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äî ñïîñòåðіãà÷à ÷àñòèíè ïðåäìåòà. Äëÿ 
áóäü-ÿêîãî ïðåäìåòà (ÿêùî öüîãî âèìà-
ãàє éîãî ôîðìà) ìîæíà îòðèìàòè òðè 
âèãëÿäè.

Çîáðàæåííÿ, óòâîðåíå íà ôðîíòàëü-
íіé ïëîùèíі ïðîåêöіé, íàçèâàþòü âèãëÿ-
äîì ñïåðåäó (ìàë. 40). Çîáðàæåííÿ íà 
ãîðèçîíòàëüíіé ïëîùèíі ïðîåêöії íàçè-
âàþòü âèãëÿäîì çâåðõó, à íà ïðîôіëüíіé 
ïëîùèíі ïðîåêöіé – âèãëÿäîì çëіâà.

Çîáðàæåííÿ íà ôðîíòàëüíіé ïëîùèíі 
ïðîåêöіé ââàæàþòü ãîëîâíèì. Òîìó âèãëÿä ñïåðåäó íàçèâàþòü ùå ãîëîâíèì.

Ðîçãëÿíåìî ïîñëіäîâíіñòü ïîáóäîâè òðüîõ ïðîåêöіé òî÷êè çà ìîäåëëþ. 
Äëÿ çðó÷íîñòі âêàæåìî âіäñòàíі òî÷êè äî ïëîùèí ïðîåöіþâàííÿ. Îòæå, 
òî÷êà çíàõîäèòüñÿ íà âіäñòàíі 10 ìì âіä ãîðèçîíòàëüíîї ïëîùèíè ïðîåöі-
þâàííÿ, 20 ìì âіä ïðîôіëüíîї ïëîùèíè ïðîåöіþâàííÿ, 15 ìì âіä ôðîí-
òàëüíîї ïëîùèíè ïðîåöіþâàííÿ (ìàë. 41, à).

Äëÿ âèêîíàííÿ êðåñëåííÿ ñëіä ñóìіñòèòè âñі ïëîùèíè ïðîåöіþâàííÿ â 
îäíó ïëîùèíó, ùî ïàðàëåëüíà ïëîùèíі V.

Âèêîíàєìî ïðîåöіþâàííÿ òî÷êè íà ôðîíòàëüíó ïëîùèíó äëÿ óòâîðåííÿ 
âèãëÿäó ñïåðåäó. Íà ìîäåëі âèäíî, ùî ïî îñі õ ñëіä âіäêëàñòè 20 ìì, ïî 
îñі z âіäêëàäàєìî 10 ìì. Ïðîâåäåìî äâі ïðÿìі âіä çíàéäåíèõ òî÷îê ó ïëî-

Мал. 40. Розміщення виглядів 
на площинах проеціювання

Модель точки 
в просторі

Виконання фронтальної 
проекції точки

Виконання горизонтальної 
проекції точки

Виконання фронтальної 
проекції точки. Крок 1

Виконання фронтальної 
проекції точки. Крок 2

Три проекції точки

Мал. 41. Три проекції точки

Вигляд спереду
(головний вигляд)

Вигляд зліва

Вигляд зверху

д ег

вба
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ниùèíі ïðîåöіþâàííÿ V. Ïåðåòèí ïðÿìèõ óêàæå íà ðîçòàøóâàííÿ ôðîíòàëü-
íîї ïðîåêöії òî÷êè (ìàë. 41, á).

Çíîâó ïîäèâèìîñü íà ìîäåëü і çâåðíåìî óâàãó íà âіäñòàíü òî÷êè âіä 
ïëîùèíè V, òîáòî íà âіäñòàíü, ÿêó íåîáõіäíî âіäêëàñòè ïî îñі y. Îñêіëüêè 
ìè ñóìіñòèëè âñі ïëîùèíè â îäíó, òî âіäêëàäàòè âіäñòàíü 15 ìì áóäåìî ïî 
âåðòèêàëüíіé îñі y. Ïîáóäóєìî ïðÿìó âіä öієї òî÷êè âëіâî (ìàë. 41, â).

Âіä òî÷êè íà îñі õ ïðîäîâæèìî ïðÿìó äîíèçó äî ïåðåòèíó çі ùîéíî ïî-
áóäîâàíîþ ïðÿìîþ. Ïåðåòèí їõ óòâîðþє ãîðèçîíòàëüíó ïðîåêöіþ òî÷êè.

ßêùî óâàæíî ïîäèâèòèñÿ íà âèêîíàíі ïîáóäîâè, òî ìîæíà ïîìіòèòè, 
ùî ïðÿìі, ÿêі âіäõîäÿòü âіä îñåé ïіä ÷àñ ïîáóäîâè, çàâæäè ïåðïåíäèêó-
ëÿðíі äî íèõ. Öі äîïîìіæíі ïðÿìі íàçèâàþòüñÿ ëіíіÿìè çâ’ÿçêó. Âîíè
äîïîìàãàþòü ðîçìіñòèòè ïðîåêöії áóäü-ÿêîї äåòàëі òî÷íî îäíà ïðîòè îäíîї.

Äëÿ çíàõîäæåííÿ ïðîôіëüíîї ïðîåêöії (âèãëÿäó çëіâà) çðîáèìî òàêîæ äâà 
êðîêè. Ïî-ïåðøå, âіä òî÷êè íà îñі z âïðàâî ïðîâåäåìî ëіíіþ çâ’ÿçêó. Ïî-
äðóãå, öèðêóëåì ïåðåíåñåìî âіäñòàíü ç âåðòèêàëüíîї îñі y äî ãîðèçîíòàëüíîї 
îñі ó (ìàë. 41, ã). Äëÿ öüîãî ñëіä ïîñòàâèòè ãîëêó öèðêóëÿ â ïå ðåòèí îñåé, 
ðîçâåñòè éîãî íà âіäñòàíü, ùî äîðіâíþє 15 ìì, òîáòî âіäñòàíü äî òî÷êè íà 
îñі, òà ïðîâåñòè äóãó äî ïåðåòèíó ç ãîðèçîíòàëüíîþ âіññþ ó (ìàë. 41, ä).

Ïåðåòèí ëіíіé çâ’ÿçêó âêàçóє íàì ïîëîæåííÿ òðåòüîї ïðîåêöії (ìàë. 41, å).
Âіäîìî, ùî âіäðіçêè ñêëàäàþòüñÿ ç òî÷îê, òîìó äëÿ ïîáóäîâè ïðîåêöії 

âіäðіçêà ñëіä çíàòè ïîëîæåííÿ êðàéíіõ òî÷îê íà ïëîùèíàõ ïðîåöіþâàííÿ. 
Ïîñëіäîâíіñòü ïîáóäîâè òðüîõ ïðîåêöіé âіäðіçêà çà ìîäåëëþ áà÷èìî íà 
ìàë. 42. Äëÿ çðó÷íîñòі íà ïëîùèíàõ ïðîåöіþâàííÿ íàíåñåíî ñіòêó ç êðî-

Об’ємна модель відрізка Побудова фронтальної 
проекції

Побудова горизонтальної 
проекції

Подовження ліній зв’язку на профільну 
площину

Побудова профільної проекції

Мал. 42. Побудова трьох проекцій відрізка за його моделлю

г д

вба
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êîì 5 ìì (ÿê ó çîøèòі â êëіòèíêó). Ïîáóäîâà âèêîíóєòüñÿ àíàëîãі÷íî äî 
ïðîåöіþâàííÿ òî÷êè. Çâåðíåìî óâàãó íà òå, ùî ôðîíòàëüíà ïðîåêöіÿ ïî-
âíіñòþ âіäïîâіäàє ðîçìіðó âіäðіçêà, ÿêèé ìè ïðîåöіþâàëè, ÷åðåç òå, ùî âіí 
ïàðàëåëüíèé âіäïîâіäíіé ïëîùèíі, ïëîùèíі V (ìàë. 42, á). Íà іíøі ïëî-
ùèíè ïðîåöіþâàííÿ âіäðіçîê ñïðîåöіþєòüñÿ çі ñïîòâîðåííÿìè, ÿêі áóäóòü 
âèÿâëÿòèñÿ â ìåíøіé äîâæèíі ïðîåêöіé.

ßêùî âіäðіçîê áóäå çíàõîäèòèñÿ ïåðïåíäèêóëÿðíî äî ïëîùèíè ïðîåöі-
þâàííÿ, âіäðіçîê ïðîåöіþâàòèìåòüñÿ â òî÷êó. 

Äëÿ ïîáóäîâè òðåòüîї ïðîåêöії äîñòàòíüî çíàéòè äâі ïðîåêöії òî÷êè, 
âіäðіçêà àáî äåòàëі. Äàëі äëÿ ïîáóäîâè òðåòüîї ïðîåêöії âèêîðèñòîâóþòü 
ëіíії çâ’ÿçêó.

Äëÿ ïîáóäîâè îá’єìíèõ äåòàëåé, ùî ñêëàäàþòüñÿ ç ãðàíåé (ïëîùèí), 
íåîáõіäíî çíàéòè êðàéíі òî÷êè ãðàíі íà ïëîùèíàõ ïðîåöіþâàííÿ.

Ïîáóäóєìî òðè ïðîåêöії îá’єìíîї äåòàëі, ÿêà óìîâíî ñêëàäàєòüñÿ ç îñíî-
âè òà âèñòóïó-óïîðà. Äåòàëü ðîçìіùåíà áåçïîñåðåäíüî íà ãîðèçîíòàëüíіé 
ïëîùèíі. Ç ìîäåëі òàêîæ âèäíî, ùî îñíîâà äåòàëі çíàõîäèòüñÿ íà âіäñòàíі 
5 ìì âіä ôðîíòàëüíîї òà ïðîôіëüíîї ïëîùèí ïðîåöіþâàííÿ, öÿ іíôîðìàöіÿ 
íåîáõіäíà äëÿ ðîçìіùåííÿ ïðîåêöіé.

Ðîçìіðè äåòàëі ìîæíà äіçíàòèñÿ çà êëіòèíêàìè, ÿêі ìàþòü ðîçìіðè 
5  5 ìì. Äîâæèíà äåòàëі 3 êëіòèíêè, òîáòî 15 ìì. Âèñîòà îñíîâè 2 êëіòèí-
êè, òîáòî 5 ìì. Іíøі ðîçìіðè ìîæíà äіçíàòèñÿ ç ìàëþíêà 43, á.

Ïîñëіäîâíіñòü ïîáóäîâè òðüîõ ïðîåêöіé ïîêàçàíî â òàáëèöі.

Ãîëîâíèé âèãëÿä (ôðîíòàëüíà ïðîåêöіÿ) 
áóäå â íàïðÿìêó ñïðàâà òà áóäóєòüñÿ çà 
ðîçìіðàìè òà íà âіäñòàíі 5 ìì âіä îñі z: 
äîâæèíà îñíîâè 15 ìì, âèñîòà 5 ìì, âèñî-
òà âèñòóïó 5 ìì, øèðèíà âèñòóïó 5 ìì.

Модель Розміри деталі

Мал. 43. Деталь для виконання трьох проекцій

ба
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Äëÿ ïîáóäîâè ãîðèçîíòàëüíîї ïðîåêöії òà 
âèãëÿäó çâåðõó îïóñòèìî 3 ëіíії çâ’ÿçêó ç 
ôðîíòàëüíîї ïðîåêöії. Ïî îñі ó âіäêëàäåìî 
òðè çíà÷åííÿ, ùî âіäïîâіäàþòü âіäñòàíі âіä 
îñі õ (ïëîùèíè V) 5 ìì, øèðèíі îñíîâè äå-
òàëі 15 ìì òà øèðèíі âèñòóïó 10 ìì.

Íàâåäåííÿ êîíòóðіâ ãîðèçîíòàëüíîї ïðîåê-
öії.

Ïîáóäîâà ëіíіé çâ’ÿçêó îñíîâè äåòàëі äëÿ 
òðåòüîї ïðîåêöії. 

Íàâåäåííÿ êîíòóðіâ îñíîâè.

Ïîáóäîâà ëіíіé çâ’ÿçêó äëÿ âèñòóïó.

Ïðîäîâæåííÿ òàáëèöі
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Íàâåäåííÿ êîíòóðіâ óïîðà.

Êðåñëåííÿ äåòàëі.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 3

Ïîáóäîâà òðüîõ ïðîåêöіé äåòàëåé

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåðіàëè: òåõíі÷íèé ðèñóíîê âèðîáó, ëіíіéêà, îëіâåöü, 
ðîáî÷èé çîøèò.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Çà çàâäàííÿì ó÷èòåëÿ àáî êðåñ-
ëåííÿì îçíàéîìñÿ ç òåõíі÷íèì ðèñóí-
êîì äåòàëі (ìàë. 44).

2. Îáåðè îäèí іç çàïðîïîíîâàíèõ âà-
ðіàíòіâ.

3. Âèêîíàé òðè ïðîåêöії äåòàëі â ðî-
áî÷îìó çîøèòі.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 4

Âèêîíàííÿ ôðîíòàëüíîї òà ïðîôіëüíîї ïðîåêöіé âèðîáó

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåðіàëè: òåõíі÷íèé ðèñóíîê ïîëè÷êè äëÿ ñïåöіé, 
ëіíіéêà, îëіâåöü, îðèãіíàë âèðîáó.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Îçíàéîìñÿ ç òåõíі÷íèì ðèñóíêîì âèðîáó (ìàë. 45).
2. Âèçíà÷ ãàáàðèòíі ðîçìіðè âèðîáó òà îêðåìèõ éîãî åëåìåíòіâ.
3. Ç’ÿñóé íåîáõіäíó êіëüêіñòü ïðîåêöіé äëÿ âèãîòîâëåííÿ âèðîáó.
4. Âèêîíàé ôðîíòàëüíó òà ïðîôіëüíó ïðîåêöії â ðîáî÷îìó çîøèòі.
5. Ïðîñòàâ ïîòðіáíі ðîçìіðè.
6. Ñêëàäè òåõíîëîãі÷íó ïîñëіäîâíіñòü âèãîòîâëåííÿ âèðîáó.
7. Âèçíà÷ îðієíòîâíі âèòðàòè ìàòåðіàëó íà âèãîòîâëåííÿ âèðîáó.

Варіант 1 Варіант 2

Мал. 44. Технічний рисунок деталі

Ïðîäîâæåííÿ òàáëèöі
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ни 2. Íà ÿêіé ïëîùèíі ïðîåêöіé äіñòàþòü ãîëîâíèé âèãëÿä?

À íà ãîðèçîíòàëüíіé ïëîùèíі Í
Á íà ôðîíòàëüíіé ïëîùèíі V
Â íà ïðîôіëüíіé ïëîùèíі W

3. ßêèé âèãëÿä ïðåäìåòà çâåðõó âіäïîâіäàє ïðîåêöіÿì, çîáðàæåíèì íà ìàëþí-
êó ïðàâîðó÷?

 À Á Â

4. ßêîìó íàî÷íîìó çîáðàæåííþ ïðåäìåòіâ, ïîêàçàíèõ çëіâà, âіäïîâіäàþòü ïðî-
åêöії, çîáðàæåíі ïðàâîðó÷?

À Á Â Ã Ä Å

5. ßê ðîçìіùóþòü ïðåäìåò âіäíîñíî ôðîíòàëüíîї ïëîùèíè, ùîá äіñòàòè ãîëîâ-
íèé âèãëÿä?

À òàê, ùîá çðó÷íî áóëî íàíîñèòè ðîçìіðè íà éîãî çîáðàæåííі
Á òàê, ùîá íà éîãî çîáðàæåííі áóëà íàéìåíøà êіëüêіñòü ëіíіé âèäèìîãî 
êîíòóðó
Â òàê, ùîá éîãî çîáðàæåííÿ äàâàëî íàéïîâíіøå óÿâëåííÿ ïðî ôîðìó òà 
ðîçìіðè ïðåäìåòà

6. ßêîþ ëіòåðîþ íà êðåñëåííі ïðåäìåòà ïîêàçàíî íàïðÿìîê 
ïîãëÿäó äëÿ îòðèìàííÿ âèãëÿäó íà ïðîôіëüíіé ïëîùèíі?

À ëіòåðîþ À
Á ëіòåðîþ Á
Â ëіòåðîþ Â

7. ßêіé äåòàëі âіäïîâіäàє âèãëÿä çâåðõó, çîáðàæåíèé íà ðèñóíêó ëіâîðó÷?

À Á Â Ã Ä

8. ßêîìó íàî÷íîìó çîáðàæåííþ âіäïîâіäàє ôðîíòàëüíà ïðîåêöіÿ, çàäàíà ëіâî-
ðó÷?

À Á Â Ã

9. ßêі ïðîåêöії âіäïîâіäàþòü ïîäàíîìó ëіâîðó÷ çîáðàæåííþ?

À Á Â Ã Ä
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âèçíà÷àþòü êîíòóðè äåòàëі àáî ìіñöÿ, ÿêі ïіäëÿãàþòü îáðîáöі. Îñíîâíå 
ïðèçíà÷åííÿ ðîçìі÷àííÿ ïîëÿãàє â çàçíà÷åííі ìåæ, äî ÿêèõ ïîòðіáíî îá-
ðîáëÿòè çàãîòîâêó. Ïåðåä ðîçìі÷àííÿì íà çàãîòîâöі âèçíà÷àþòü âèìіðþ-
âàëüíі áàçè (áàçîâі êðàéêè, àáî, ïî-іíøîìó, áàçîâі ñòîðîíè), òîáòî ìіñöÿ, 
âіä ÿêèõ áóäå âåñòèñÿ âіäëіê. Їõ ìîæíà âіäðàçó ïîçíà÷èòè îëіâöåì, íàïðè-
êëàä áóêâîþ «Á». Ïîçíà÷êè óíåìîæëèâëþþòü ïëóòàíèíó ïіä ÷àñ ðîçìі-
÷àííÿ òà êîíòðîëþ. Ïîòіì ðîçðàõîâóþòü, ÿêó êіëüêіñòü äåòàëåé ìîæíà 
âèãîòîâèòè іç çàãîòîâêè, ùîá ìåíøå áóëî âіäõîäіâ. Àäæå çíà÷íà êіëüêіñòü 
âіäõîäіâ ñóòòєâî çäîðîæ÷óє âèãîòîâëåííÿ âèðîáó.

ßêùî íà øìàòêó êîíñòðóêöіéíîãî ìàòåðіàëó (äîøêà, áðóñîê, ðåéêà 
òîùî) ïîðÿä ìàþòü ðîçòàøîâóâàòèñÿ äåêіëüêà çàãîòîâîê, òî ñëіä âðàõóâà-
òè, ùî їõ íåîáõіäíî ðîçïèëÿòè, à ïіñëÿ ðîçïèëþâàííÿ ùå é îáðîáèòè äî 
ïîòðіáíîї òî÷íîñòі òà ÿêîñòі ïîâåðõíі. Òîìó ìіæ êîíòóðàìè çàãîòîâîê íå-
îáõіäíî çàëèøèòè ïðèáëèçíî 4...6 ìì, çàëåæíî âіä іíñòðóìåíòó, ÿêèé є â 
øêіëüíіé ìàéñòåðíі. Ïðèïóñê íå ïîâèíåí áóòè íàäòî âåëèêèì àáî íàäòî 
ìàëèì, îñêіëüêè âåëèêі ïðèçâîäÿòü äî íàäëèøêîâîї âèòðàòè ìàòåðіàëіâ, à 
ìàëі – äî áðàêó çàãîòîâêè. Íå áàæàíî ðîçòàøîâóâàòè çàãîòîâêè íà ìіñöÿõ 
іç ñó÷êàìè, òðіùèíàìè òà іíøèìè âàäàìè. Ñïî÷àòêó âèáèðàþòü ìіñöÿ òà 
ðîçìі÷àþòü íàéáіëüøі çà ðîçìіðîì çàãîòîâêè, ïîòіì – ìåíøі çà ðîçìіðîì.

Çàëåæíî âіä âèäó òåõíîëîãі÷íèõ îïåðàöіé äëÿ ðîçìі÷àííÿ òà êîíòðîëþ 
ôîðìè é ðîçìіðіâ âèðîáіâ çàñòîñîâóþòü ðіçíîìàíіòíі ðîçìі÷àëüíі òà âèìі-
ðþâàëüíі іíñòðóìåíòè (ìàë. 47).

Ðóëåòêà (ìàë. 47, à) – ìåòàëåâà ñòðі÷êà ç íàíåñåíèìè íà íіé ÷åðåç 
1,0 ìì ïîäіëêàìè, ÿêà íàìîòàíà íà êîòóøêó ç ìåõàíіçìîì, ùî äîçâîëÿє 
çìîòóâàòè âèìіðþâàëüíó ñòðі÷êó. Öіíà ïîäіëêè ðóëåòêè 0,5...1,0 ìì, òî÷-
íіñòü âèìіðþâàííÿ ââàæàєòüñÿ 0,5 ìì. Âèêîðèñòîâóєòüñÿ äëÿ ðîáîòè ç 
äîâãîìіðíèìè çàãîòîâêàìè, âèìіðþâàííÿ ëіíіéíèõ ðîçìіðіâ (äîâæèíè, 
øèðèíè, âèñîòè òîùî), âіäêëàäàííÿ âåëèêèõ ðîçìіðіâ.

а – рулетка б – лінійка металева

                                               
в – прийоми розмічання лінійкою та олівцем г – прийом розмічання олівцем за шаблоном

Мал. 47. Деякі розмічальні та вимірювальні інструменти (а, б), прийоми роботи (в, г)
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êóòà. Êóòíèê ñêëàäàєòüñÿ ç òîâñòîї äåòàëі, 
ÿêó íàçèâàþòü êîëîäêîþ, àáî ï’ÿòêîþ, òà òîí-
êîї ëіíіéêè – ïåðà. Òîâñòіøà êîëîäêà çàáåç-
ïå÷óє çðó÷íå ïðèêëàäàííÿ êóòíèêà òà éîãî 
ôіêñàöіþ íà áàçîâіé êðàéöі. Ïåðåä âèêîðèñ-
òàííÿì êóòíèê íåîáõіäíî ïåðåâіðèòè, îñîáëè-
âî ÿêùî âіí íîâèé, ùîéíî êóïëåíèé. Äëÿ 
öüîãî îáèðàþòü çàãîòîâêó àáî ïèëîìàòåðіàë іç 
çàçäàëåãіäü ïåðåâіðåíîþ áàçîâîþ êðàéêîþ, 
ïðèêëàäàþòü êóòíèê òà ïðîâîäÿòü ëіíіþ, ïå-
ðåâåðòàþòü êóòíèê іíøèì áîêîì òà ïðîâîäÿòü 
ùå ðàç ëіíіþ â òîìó ñàìîìó ìіñöі (ìàë. 49, á). 
ßêùî ëіíіÿ îäíîї òîâùèíè, òî êóòíèê ìàє 
ïðÿìèé êóò і éîãî ìîæíà âèêîðèñòîâóâàòè.

×àñòî â äåòàëÿõ íåîáõіäíî ïðîâåñòè ëі-
íіþ ïіä êóòîì 45, іç öієþ ìåòîþ âèêîðèñ-
òîâóþòü âàðіàíò êóòíèêà ç ïåðîì, ÿêå 
íàõèëåíå ïіä êóòîì 45. Éîãî íàçèâàþòü 

єðóíîê (ìàë. 50). Êîðèñòóþòüñÿ íèì òàê ñàìî, ÿê і êóòíèêîì.
ßêùî êðàéêè äåòàëåé ìàþòü ÿêèéñü іíøèé êóò, òî âèêîðèñòîâóþòü ùå 

îäèí âàðіàíò êóòíèêà ç ðóõîìèì ïåðîì – ìàëêó (ìàë. 51). Ïåðî іíñòðó-
ìåíòà ìîæíà ïîâåðòàòè íà íåîáõіäíèé êóò òà ôіêñóâàòè éîãî. Äëÿ íàëàãî-
äæóâàííÿ ìàëêè âèêîðèñòîâóþòü äîäàòêîâèé êóòîìіðíèé іíñòðóìåíò àáî 
ãîòîâèé âèðіá, ÿêèé âèêîðèñòîâóþòü ÿê øàáëîí. Íàéñó÷àñíіøі ìàëêè 
ìàþòü åëåêòðîííèé êóòîìіð, ÿêèé äîçâîëÿє ç âåëèêîþ òî÷íіñòþ âіäðàçó 
âñòàíîâèòè íåîáõіäíèé êóò.

Äëÿ íàíåñåííÿ ëіíіé ïàðàëåëüíî äî áàçîâîї êðàéêè âèêîðèñòîâóþòü 
ðåéñìóñ. Ðåéñìóñ ìàє êîëîäêó, ó ÿêó âñòàâëåíî îäíó àáî äâі ðåéêè ç ãîë-
êàìè, ùî ïðîäðÿïóþòü ó äåðåâèíі ðèñêè. Êîðïóñ ðåéñìóñà ìîæå áóòè 
äåðåâ’ÿíèì, ìåòàëåâèì àáî ïëàñòìàñîâèì. Ðåéêè ôіêñóþòüñÿ êëèíîì àáî 
ãâèíòàìè â áіëüø ñó÷àñíèõ âàðіàíòàõ (ìàë. 52).

Ðåéñìóñ ç îäíієþ ðåéêîþ âèêîðèñòîâóþòü äëÿ ïðîâåäåííÿ îäíієї ïàðà-
ëåëüíîї ëіíії íà îäíіé àáî äåêіëüêîõ çàãîòîâêàõ çà îäíå íàëàãîäæåííÿ.

ßêùî ïîòðіáíî ïðîâåñòè íà îäíіé àáî äåêіëüêîõ çàãîòîâêàõ äâі ïàðà-
ëåëüíі ëіíії íà ïåâíіé âіäñòàíі îäíà âіä îäíîї, òî áіëüø çðó÷íèì є äâîðåé-
êîâèé ðåéñìóñ (ìàë. 52, â).

а

б

Мал. 50. Єрунок: а – загальний 
вигляд; б – використання

Мал. 51. Малка: а – загальний вигляд; б – сучасна малка з електронним кутоміром; 
в – прийом використання малки

а
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Рейсмус з однією рейкою Металевий рейсмус

Дерев’яний рейсмус Рейсмус з олівцем

Використання дворейкового рейсмуса Налагодження рейсмуса

Мал. 52. Рейсмус столярний та прийоми роботи ним

Íàëàãîäæóþòü ðåéñìóñ òàê. Áåðóòü òàêó ëіíіéêó, ùîá ïî÷àòîê âіäëіêó 
çáіãàâñÿ ç ïî÷àòêîì ëіíіéêè. Âіäïóñêàþòü ðåéêó ðåéñìóñà (âіäêðó÷óþòü 
ãâèíò àáî âèáèâàþòü êëèí), ñòàâëÿòü ëіíіéêó íà êîëîäêó òà âèñóâàþòü 
ðåéêó ç ãîëêîþ. Ñëіäêóþòü çà âіñòðÿì ãîëêè. Êîëè âіñòðÿ çíàõîäèòüñÿ 
íàâïðîòè íåîáõіäíîї ïîçíà÷êè íà ëіíіéöі, íàïðèêëàä 20 ìì, ôіêñóþòü ðåé-
êó òà ïåðåâіðÿþòü ùå ðàç âіäñòàíü âіä êîëîäêè ðåéñìóñà äî âіñòðÿ ãîëêè.

Äëÿ ïðîâåäåííÿ ðèñêè ðåéñìóñ áåðóòü ó ðóêó, ïðèòèñêàþòü êîëîäêó äî 
áàçîâîї êðàéêè, òîðêàþòüñÿ ãîëêîþ ïîâåðõíі çàãîòîâêè, íàõèëÿþòü ðåé-
ñìóñ ó íàïðÿìêó ðóõó òà ïðîâîäÿòü ðèñêó.

Ìåòàëåâèé ðåéñìóñ ìàє çàìіñòü ãîëêè òâåðäå ìåòàëåâå êіëüöå.

є

ед

гв
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ниÎáëàäíàííÿ òà іíñòðóìåíòè: âåðñòàê, ëіíіéêà, îëіâåöü, êóòíèê, ðåé-
ñìóñ.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Óâàæíî ðîçãëÿíü áàçîâó êîíñòðóêöіþ âèðîáó òà ïðî÷èòàé îïèñ 
(ìàë. 55).

2. Âèçíà÷ êіëüêіñòü äåòàëåé âèðîáó. Çàïèøè ïåðåëіê äåòàëåé ó çîøèò ó 
âèãëÿäі òàáëèöі.

3. Âèçíà÷ òèï äåòàëåé (òèïîâі, ñïåöіàëüíі).

№ ïîð. Íàçâà äåòàëі Ìàòåðіàë Òèï äåòàëі

 

Мал. 55. Базова конструкція виробу

Креслення основи

Креслення накладки
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ни 4. Ðîçãëÿíü âàðіàíòè âèêîíàííÿ äåòàëåé. ßêèé òè îáåðåø? ×îìó?

5. Óâàæíî ðîçãëÿíü êðåñëåííÿ äåòàëåé. Âèêîíàé åñêіçè â çîøèòі ç îá-
ðàíèì âàðіàíòîì âèêîíàííÿ.

6. Çàïèøè â çîøèò ïîñëіäîâíіñòü âèêîíàííÿ âèðîáó. Ïðîäîâæ òàáëèöþ 
äëÿ äðóãîї äåòàëі.

 №
 ä

åò
à
ë
і

 №
 î

ï
åð

à
ö
ії

Òåõíîëîãі÷íà îïåðàöіÿ
Ïðèñòî-

ñóâàííÿ òà 
îáëàäíàííÿ

Іíñòðóìåíòè

1 1 Âèáðàòè çàãîòîâêó äëÿ äâîõ äåòàëåé ðîç-
ìіðîì 4020175 ìì.

Âåðñòàê Ëіíіéêà

2 Âèçíà÷èòè òà ïîçíà÷èòè áàçîâó êðàéêó. Âåðñòàê Ëіíіéêà, 
êóòíèê, 
îëіâåöü

3 Ðîçìіòèòè çàãîòîâêè ç ïðèïóñêîì íà 
îáðîáêó òà ðîçïèëþâàííÿ 5 ìì (àáî іíøå 
çíà÷åííÿ çà âêàçіâêîþ â÷èòåëÿ).

Âåðñòàê Êóòíèê, 
ðåéñìóñ, 
îëіâåöü, 
ëіíіéêà

4 Ðîçïèëÿòè çàãîòîâêó. Âåðñòàê, 
çàòèñêà÷, 
óïîðíèé 
áðóñîê

Ñòîëÿðíà 
íîæіâêà

5 Âèêîíàòè ñòðóãàííÿ ïðîòèëåæíîї äî 
áàçè êðàéêè.

Âåðñòàê, 
çàòèñêà÷

Ðóáàíîê, 
ëіíіéêà, 
êóòíèê















59

Те
хн

ол
ог

ія
 в

иг
от

ов
ле

нн
я 

ви
ро

бі
в 

з 
де

ре
ви

ни

ïèëþâàííÿ âïîïåðåê âîëîêîí äåðåâèíè. Äëÿ ðîçïèëþâàííÿ âçäîâæ 
âîëîêîí âèêîðèñòîâóþòü ïèëêó, çóáè ÿêîї íàõèëåíі â áіê ïèëÿííÿ і ìàþòü 
ôîðìó êîñîêóòíîãî òðèêóòíèêà (ìàë. 64, á). Ïèëêà іç çóáàìè ó ôîðìі 
ïðÿìîêóòíîãî òðèêóòíèêà (ìàë. 64, â) ðîçðàõîâàíà íà çìіøàíå ïèëÿííÿ 
(óíіâåðñàëüíі ïèëêè).

Ïðàöþþ÷è ðó÷íèìè ïèëêàìè, òðåáà ìàòè íà óâàçі, ùî ïîçäîâæíі òà 
óíіâåðñàëüíі ïèëêè ðіæóòü òіëüêè â îäíîìó íàïðÿìі – ïіä ÷àñ ðóõó «âіä 
ñåáå» (ìàë. 64). Ïîïåðå÷íі ïèëêè ðіæóòü îäíàêîâî ïіä ÷àñ ðóõó ÿê «âіä 
ñåáå», òàê і «äî ñåáå» (âïåðåä і íàçàä).

Ìіæ çóáöÿìè íîæіâêîâîãî ïîëîòíà є ïðîìіæêè – ïàçóõè. Ïіä ÷àñ ðіçàí-
íÿ òèðñà ïîòðàïëÿє â ïàçóõè, à ïіä ÷àñ âèõîäó çóáöіâ ç äåðåâèíè – âèñè-
ïàєòüñÿ íàçîâíі.

Ìіñöå ðіçàííÿ, ÿêå óòâîðèëîñÿ â äåðåâèíі, íàçèâàþòü ïðîïèëîì, à ïî-
÷àòîê ïèëÿííÿ – çàïèëîì. Ùîá ïèëÿííÿ і âèãîòîâëåííÿ âèðîáіâ áóëî ÿêіñ-
íèì, çóáè ïèëêè äîáðå çàãîñòðþþòü.

Ùîá ïèëêà âіëüíî ðóõàëàñÿ â äåðåâèíі і ùîá óíèêíóòè її çàòèñíåííÿ â 
ïðîïèëі â ìіðó éîãî ïîãëèáëåííÿ, її çóáè ðîçâîäÿòü, òîáòî âіäãèíàþòü ïî 
÷åðçі â ðіçíі áîêè íà îäíó é òó ñàìó âåëè÷èíó. Âèêîíóþòü öå ðîçâîäêîþ 
(ìàë. 65).

Ó ðåçóëüòàòі øèðèíà ïðîïèëó ñòàє áіëüøîþ çà òîâùèíó ïîëîòíà ïèëêè, 
çà éîãî îáîìà ñòîðîíàìè óòâîðþþòüñÿ âіëüíі çàçîðè, і ïèëêà ðîáèòü çâî-
ðîòíî-ïîñòóïàëüíі ðóõè, ìàéæå íå ñòèêàþ÷èñü ñâîїì ïîëîòíîì ç ïîâåðõ-
íåþ ïðîïèëó, à òіëüêè її ðіçàëüíі êðîìêè ïîñòóïîâî çíіìàþòü äåðåâèíó 
øàð çà øàðîì (ìàë. 66, á).

Âіä áàãàòîðàçîâîãî çàòî÷óâàííÿ ôîð-
ìà і âèñîòà çóáіâ çìіíþєòüñÿ, ïèëêà ïî-
÷èíàє ïèëÿòè íåðіâíî, òîìó çóáè 
ïåðіîäè÷íî ïіäðіâíþþòü, ñòî÷óþ÷è їõ 
íàïèëêîì. Äëÿ ïіäðіâíþâàííÿ íàïèëîê 
âñòàâëÿþòü ó äåðåâ’ÿíó êîëîäêó і «ïè-
ëÿþòü» ïî íüîìó ïèëêó (ìàë. 67, à). Âè-
ðіâíÿâøè âèñîòó çóáіâ, ïåðåõîäÿòü äî їõ 
çàòî÷óâàííÿ.

Âіäñòàíü ìіæ çóáàìè ïèëêè ïîçíà÷à-
єòüñÿ íà ÿêîñòі îáðîáêè ìàòåðіàëó. Ïèëêà 
ç âåëèêèìè çóáàìè (ç âåëèêîþ âіäñòàí-
íþ ìіæ çóáàìè) ðîçïèëþє çàãîòîâêó 
øâèäøå, àëå ðіçàííÿ øîðñòêіøå. Ïðî-

Мал. 65. а – порядок розведення зубів; б – розведення зубів; в – розводка

а вб

Полотно пилки

Зазор

Мал. 66. а – правильне розведення 
зубів пилки (відстань А більша за 

товщину полотна пилки Б); 
б – розміщення полотна в пропилі

а

б
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äóêòèâíіñòü ðîáîòè äðіáíîçóáîþ ïèëêîþ, íàâïàêè, íèæ÷à, àëå ÷èñòîòà 
ðіçàííÿ êðàùà.

Ïåðåä ðîçïèëþâàííÿì çàãîòîâêè òðåáà ïðàâèëüíî âñòàíîâèòè її íà 
 âåðñòàêó. Ïðè ðîçïèëþâàííі çàãîòîâîê âіäñòóïàþòü âіä ëіíії ðîçìіòêè íà 
2...3 ìì (ìàë. 68).

Ïîëîòíî íîæіâêè ìàє ïåðåìіùóâàòèñÿ ïіä ïðÿìèì êóòîì äî çàãîòîâêè. 
Êîíòðîëü çà ïèëÿííÿì çäіéñíþєòüñÿ ïî ëіíії ðîçìі÷àííÿ. Âîíà ïîâèííà 
çàëèøàòèñÿ ëіâîðó÷ âіä ìіñöÿ ïèëÿííÿ íà çàãîòîâöі.

Äëÿ òî÷íіøîãî ïèëÿííÿ âèêîðèñòîâóþòü ïèëêè ç äðіáíèìè çóáàìè. 
Ïðàöþþòü íîæіâêîþ òàê. Ðîçìі÷åíó çàãîòîâêó êëàäóòü íà äîøêó íà ñòî-
ëÿðíîìó âåðñòàêó, ùî ìàє óïîð (ìàë. 69, à). Ëіâîþ ðóêîþ ïðèòèñêóþòü 
çàãîòîâêó äî óïîðà, à ïðàâîþ ðîáëÿòü çàïèëþâàííÿ. Çàïèëþâàííÿ ìîæíà 
ïðîâîäèòè, âèêîðèñòîâóþ÷è äîïîìіæíèé áðóñîê (ìàë. 69, â).

Ïðè öüîìó íîæіâêó ïðèòèñêóþòü äî óïîðà і ðîáëÿòü êіëüêà êîðîòêèõ 
ïëàâíèõ ðóõіâ «äî ñåáå». Ïіñëÿ çàïèëþâàííÿ ðóõè íîæіâêîþ ïðèøâèäøó-

Мал. 67. а – вирівнювання зубів (1 – напилок; 2 – колодка; 3 – полотно ножівки); 
б – заточування зубів

а б

Мал. 68. Розпилювання заготовки

в
а

б

Мал. 69. Прийоми пиляння: а – з упором (1 – заготовка, 2 – упор); б – пиляння в стуслі 
(1 – дно, 2 – бокові стінки, 3 – заготовка, 4 – пилка); в – запилювання з бруском
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þòü, її ðîçìàõ ïîâèíåí áóòè íà âñþ äîâæèíó ïîëîòíà. Ïèëêà ïîâèííà 
ðóõàòèñÿ âіëüíî. Ó÷àñòü ó ðîáîòі ïîâèííà áðàòè ëèøå ðóêà (ç ëåãêèì íà-
òèñêîì), à íå âñå òіëî.

Ïіä ÷àñ ïèëÿííÿ ïèëêîþ ïîïåðåê âîëîêîí çàãîòîâêó ïðèêëàäàþòü íà âåð-
ñòàêó äî êðàþ òàê, ùîá êіíåöü, ùî âіäïèëþєòüñÿ, çâèñàâ íàä íèì (ìàë. 70).

Íàïðèêіíöі ïèëÿííÿ íàòèñê íà ïèëêó ïîñëàáëþþòü, ùîá íå ñêîëþâàòè 
âîëîêíà äåðåâèíè íà âèõîäі ïèëêè. Çàêіí÷óþ÷è ïèëÿííÿ, ïіäòðèìóþòü 
ëіâîþ ðóêîþ ÷àñòèíó ìàòåðіàëó, ùî çâèñàє, áî âîíà ìîæå îáëàìàòèñü і 
êðàé âèéäå íåðіâíèì.

Ïðè ðîçïèëþâàííі äîâãèõ çàãîòîâîê óçäîâæ âîëîêîí ïîòðіáíî ñëіäêóâà-
òè çà âåðòèêàëüíіñòþ ïðîïèëó. Ðîçìіòèâøè çàãîòîâêó òà çàêðіïèâøè її â 
çàòèñêíîìó ïðèñòðîї ñòîëÿðíîãî âåðñòàêà, ïîòðіáíî âèêîíàòè ïðàâèëüíå é 
òî÷íå çàïèëþâàííÿ. Äëÿ öüîãî âèêîðèñòîâóþòü äåðåâ’ÿíèé áðóñîê, ïіñëÿ 
÷îãî çäіéñíþþòü êîíòðîëü âåðòèêàëüíîñòі çà äîïîìîãîþ êóòíèêà (ìàë. 71, â). 
Ó ïðîïèë âñòàâëÿþòü êëèí, ùîá çàïîáіãòè çàòèñêàííþ ïèëêè.

Ïіä ÷àñ ïèëÿííÿ óâàæíî ñòåæàòü çà ëіíієþ ðîçìіòêè, ùîá ïðîïèë ïðî-
õîäèâ òî÷íî áіëÿ íàìі÷åíîї ðèñêè (ç óðàõóâàííÿì ïðèïóñêіâ íà îáðîáêó).

Äëÿ òî÷íîãî ðîçïèëþâàííÿ áðóñêіâ і äîùîê ïіä êóòàìè 90, 45, 60 òà 
іíøèìè çàñòîñîâóþòü ñòóñëà. Ñòóñëî (ìàë. 72, à) – ðîçïèëþâàëüíà êîðîá-
êà ç ïðîïèëàìè â áі÷íèõ ñòіíêàõ, çðîáëåíèìè ïіä ïåâíèìè êóòàìè.

Мал. 70. Поперечне пиляння деревини

Мал. 71. Пиляння заготовки вздовж волокон: а – кріплення; б – запилювання 
за допомогою бруска; в – контроль вертикальності кутником

а

б

в
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Ñòóñëî (ìàë. 72, á) ìàє æîëîá÷àñòó ôîðìó. Âîíî ñêëàäàєòüñÿ ç äíà 1, 
äâîõ áîêîâèõ ñòіíîê 2, ìіæ ÿêèìè çàòèñêàєòüñÿ ðîçïèëþâàíà çàãîòîâêà 3. 
Íà áîêîâèíàõ âèêîíàíî ïðîïèëè ïіä ïîòðіáíèì êóòîì. Ó öі ïðîïèëè âñòàâ-
ëÿþòü ïîëîòíî ïèëêè 4 і ïðîâîäÿòü ðîçïèëþâàííÿ ïіä ïîòðіáíèì êóòîì.

Ïðè ïèëÿííі â ñòóñëі çàãîòîâêó ïðèòèñêóþòü âåëèêèì ïàëüöåì ëіâîї 
ðóêè äî áі÷íîãî áðóñêà і ñòåæàòü, ùîá ëіíіÿ ðîçìіòêè áóëà íàïðîòè ïðî-
ïèëó. Â іíøèõ êîíñòðóêöіÿõ ïåðåäáà÷åíî çàòèñêíі ïðèñòðîї äëÿ çàãîòîâîê, 
ùî ïîëåãøóє ïðîöåñ ïèëÿííÿ (ìàë. 72, ã) òà ïîâîðîò ñòóñëà â ïîòðіáíó 
ñòîðîíó (ìàë. 72, â).

Çàñòîñóâàííÿ ñòóñëà âèêëþ÷àє ðîçìіòêó äåòàëі, ïіäâèùóє òî÷íіñòü ðîç-
ïèëþâàííÿ, çìåíøóє âèòðàòè ÷àñó íà ðîçìіòêó äåòàëі, ïіäâèùóþ÷è òàêèì 
÷èíîì ïðîäóêòèâíіñòü ïðàöі. Îñîáëèâî åôåêòèâíèì є çàñòîñóâàííÿ ñòóñëà 
ïðè ìàñîâîìó âèãîòîâëåííі îäíàêîâèõ äåòàëåé.

Ðåçóëüòàòîì ïîãàíî ïіäãîòîâëåíèõ ïèëîê àáî íåïðàâèëüíîãî âèêîíàííÿ 
ïðèéîìіâ ðîáіò ìîæå áóòè:

 íåïðÿìîëіíіéíèé ðîçïèë (ìàë. 73, à) – âіäõèëåííÿ âіä ðîçìі÷àëüíîї 
ëіíії. Ïðè÷èíà – íàòèñê íà ïèëêó, íåïðàâèëüíå ðîçâåäåííÿ àáî çàòî÷óâàí-
íÿ çóáіâ, à òàêîæ íåïðàâèëüíà ïîçà ïðàöþþ÷îãî;

 ïîøêîäæåííÿ êðàéîê (ìàë. 73, à) äîøêè àáî áðóñêà. Ïðè÷èíà – íå-
ïðàâèëüíå âèêîíàííÿ çàïèëó;

 âіäùåïè äåðåâèíè (ìàë. 73, á) – ïðàöþþ÷èé íå ïіäòðèìóє âіäïèëþâà-
íó ÷àñòèíó çàãîòîâêè â êіíöі ïèëÿííÿ;

 äóæå øîðñòêà ïëîùèíà ðîçïèëó (ìàë. 73, á) – âèêîðèñòàííÿ ïèëêè ç 
âåëèêèìè çóáàìè àáî íåîäíàêîâèì їõ ðîçâåäåííÿì.

а б в г

Мал. 72. Види стусел: а – стаціонарне поворотне; б – пластикове; в – дерев’яне; 
г – із затискним пристроєм

Мал. 73. Види браку при пилянні: а – непрямолінійний розпил і пошкодження крайок 
пропилу; б – шорстка площина розпилу і відколювання крайки; 1 – розмічальна риска; 
2 – непрямолінійний пропил; 3 – пошкодження крайки; 4 – шорстка площина розпилу; 

5 – відколювання крайки

а б
1

2

3
4

5
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ниÏðàöþþ÷è ç íîæіâêàìè, íåîáõіäíî äîòðèìóâàòèñÿ òàêèõ ïðàâèë áåç-
ïå÷íîї ïðàöі òà ñàíіòàðíî-ãіãієíі÷íèõ âèìîã.

1. Ïðàöþâàòè ëèøå ãîñòðèì, äîáðå íàëàãîäæåíèì òà ñïðàâíèì іíñòðó-
ìåíòîì.

2. Ïіä ÷àñ çàïèëþâàííÿ êîðèñòóâàòèñÿ íàïðÿìíèì áðóñêîì, áóòè óâàæ-
íèì, ùîá íå ïîðàíèòè ðóêè.

3. Íå òðèìàòè ëіâó ðóêó ïіä ÷àñ ïèëÿííÿ áëèçüêî äî çóáіâ ïèëêè.
4. Ïèëÿòè íà ïîâíèé ðîçìàõ ïèëêè ìîæíà ëèøå òîäі, êîëè ïèëêà ââі-

éäå â äåðåâèíó íà 3…5 ñì.
5. Ïðàöþâàòè ïèëêîþ àáî íîæіâêîþ òðåáà áåç ðèâêіâ і çãèíіâ ïîëîòíà.
6. Ïðàöþþ÷è іíñòðóìåíòîì, íå ìîæíà âіäâîëіêàòèñÿ àáî çàâàæàòè ïðà-

öþâàòè іíøèì.
7. Ïіä ÷àñ ïåðåðâè â ðîáîòі íîæіâêó ñëіä âèéìàòè ç ïðîïèëó.
8. Íîæіâêó ïîòðіáíî ðîçìіùóâàòè íà âåðñòàêó òàê, ùîá çóáöі áóëè 

ñïðÿìîâàíі â ïðîòèëåæíèé âіä ïðàöþþ÷îãî áіê.
9. Òèðñó ìîæíà ïðèáèðàòè òіëüêè ùіòêîþ-çìіòàëêîþ. Ó æîäíîìó ðàçі 

íå çäìóõóâàòè, îñêіëüêè ìîæíà çàïîðîøèòè î÷і.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 6

Ïіäãîòîâêà ðó÷íèõ ïèëîê äî ðîáîòè

Îáëàäíàííÿ: ðó÷íі ïèëêè ðіçíîãî ïðèçíà÷åííÿ, íàïèëêè òðèãðàííі òà 
íîæіâêîâі і ðîìáі÷íі, ðîçâîäêè, øàáëîíè äëÿ êîíòðîëþ ðîçâîäó çóáöіâ, 
ëåùàòà, ìîëîòîê äåðåâ’ÿíèé.

1. Îçíàéîìñÿ ç áóäîâîþ ïèëîê.
2. Âèçíà÷ ïðèçíà÷åííÿ êîæíîї ç íèõ.
3. Îçíàéîìñÿ ç êîíñòðóêöієþ ðîçâîäêè òà øàáëîíà.
4. Ïðîêîíòðîëþé ÿêіñòü ðîçâåäåííÿ òà çàãîñòðåííÿ çóáöіâ.
5. Âèêîíàé ó ðàçі ïîòðåáè ðîçâåäåííÿ çóáöіâ.
6. Çàêðіïè ïèëêó â ñëþñàðíèõ ëåùàòàõ.
7. Âèêîíàé çàãîñòðåííÿ çóáöіâ.
8. Ïåðåâіð ÿêіñòü çàãîñòðåííÿ òà ðîçâåäåííÿ øàáëîíîì.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 7

Ïèëÿííÿ ðó÷íèìè ïèëêàìè

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåðіàëè: ðó÷íі ïèëêè äëÿ ïèëÿííÿ âçäîâæ, óïîïå-
ðåê òà ïіä êóòîì äî âîëîêîí, ñòîëÿðíèé âåðñòàê, âіäõîäè äåðåâèíè ðіçíèõ 
ïîðіä òà ç ðіçíîþ òâåðäіñòþ.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Çàêðіïè çàãîòîâêó â çàòèñêà÷àõ ñòîëÿðíîãî âåðñòàòà.
2. Ïіäãîòóé ïèëêè äëÿ ïîçäîâæíüîãî, ïîïåðå÷íîãî òà êîìáіíîâàíîãî 

ïèëÿííÿ.
3. Êîðèñòóþ÷èñü óïîðîì àáî ïіäêëàäíèì áðóñêîì, âіäðіæ ïî÷åðãîâî 

êîæíîþ іç öèõ ïèëîê íåâåëèêі øìàòêè âіäõîäіâ ñïî÷àòêó âïîïåðåê, ïîòіì 
óçäîâæ òà ïіä êóòîì äî âîëîêîí.

4. Ç’ÿñóé, ÿêîþ ç âèêîðèñòàíèõ ïèëîê íàéêðàùå ïèëÿòè â êîæíîìó 
âèïàäêó.
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âàííÿ.
6. Çàðèñóé ó ðîáî÷îìó çîøèòі íàïðÿìè ðîçìіùåííÿ çóáöіâ òà ïðèçíà-

÷åííÿ ïèëîê.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 8

Âèãîòîâëåííÿ âèðîáó

Îáëàäíàííÿ, іíñòðóìåíòè òà ìàòåðіàëè: íîæіâêè, ñòóñëî, êóòíèê, 
òðàíñïîðòèð, äîøêè, áðóñêè.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Çà çàâäàííÿì ó÷èòåëÿ àáî çà íèæ÷åïîäàíèì ÷è ðîçðîáëåíèì çà âëàñ-
íèì çàäóìîì çîáðàæåííÿì âèçíà÷ îá’єêò ïðàöі äëÿ âèãîòîâëåííÿ.

2. Äîáåðè çàãîòîâêè ïîòðіáíèõ ðîçìіðіâ.
3. Çäіéñíè ðîçìіòêó äåòàëåé âèðîáó.
4. Âèïèëÿé äåòàëі.
5. Ïåðåâіð ÿêіñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè.
6. Âèçíà÷, ÿêі ïîäàëüøі òåõíîëîãі÷íі îïåðàöії íåîáõіäíî âèêîíàòè, ùîá 

çàâåðøèòè âèãîòîâëåííÿ âèðîáó.

Ñòóñëî äëÿ òîðöþâàííÿ äåðåâ’ÿíèõ çàãîòîâîê

№ ïîð. Íàçâà Ê-ñòü Ìàòåðіàë Ïðèìіòêà

1 Äíèùå 1 Ñîñíà

2 Ñòіíêà çàäíÿ 1 Ñîñíà

3 Ñòіíêà ïåðåäíÿ 1 Ñîñíà

4 Ñàìîðіç 8 Ñòàëü 430

№
ïîð.

Ïîñëіäîâíіñòü 
îïåðàöіé

Ïîîïåðàöіéíі åñêіçè
Іíñòðóìåíòè 
òà ìàòåðіàëè

1 Ðîçìіòèòè çàãîòîâêó 
äëÿ äíèùà çà ðîç  ìі -
ðàìè. Âіäðіçàòè. 
Ïðîñòðóãàòè çàãîòîâ-
êó. Çà÷èñòèòè òîðöі

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü, íîæіâêà, 
ðóáàíîê, ðàøïіëü, 
ñòîëÿðíèé âåðñòàê
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1. Ïèëÿííÿ äåðåâèíè – öå ïðîöåñ…

À çíіìàííÿ øàðó äåðåâèíè
Á âіäîêðåìëåííÿ îäíієї ÷àñòèíè ìàòåðіàëó âіä іíøîї
Â ðîçðіçàííÿ äåðåâèíè íà ÷àñòèíè ïèëêîþ

2. Ïàçóõè (âïàäèíè) ìіæ çóáöÿìè íîæіâêè ñëóãóþòü äëÿ…

À çðó÷íîñòі ðîçâåäåííÿ çóáöіâ
Á çàãîñòðåííÿ çóáöіâ ïèëêè
Â âèäàëåííÿ òèðñè

3. ßêèé ñïіëüíèé ïðèíöèï çàêëàäåíî â îñíîâó ðîáîòè іíñòðóìåíòіâ äëÿ ðіçàí-
íÿ äåðåâèíè?

À çíÿòòÿ øàðó ìàòåðіàëó
Á ïèëÿííÿ äåðåâèíè
Â äіÿ êëèíà
Ã äіÿ ìåõàíі÷íîї ñèëè íà îáðîáëþâàíó çàãîòîâêó

4. ßê íàçèâàєòüñÿ îïåðàöіÿ âèãîòîâëåííÿ äåòàëåé ç äåðåâèíè çà äîïîìîãîþ 
ïèëêè?

À ðîçêðіé Á ïèëÿííÿ
Â ðіçàííÿ Ã ðîçäіëåííÿ

5. Âіä ÷îãî çàëåæèòü âèáіð êóòà çàãîñòðåííÿ çóáöіâ íîæіâêîâîãî ïîëîòíà?

À âіä òâåðäîñòі ìàòåðіàëó, ç ÿêîãî âèãîòîâëåíî ïîëîòíî
Á âіä òîâùèíè äåòàëі, ùî îáðîáëÿєòüñÿ
Â âіä òâåðäîñòі ìàòåðіàëó, ÿêèé îáðîáëÿєòüñÿ
Ã âіä øâèäêîñòі ðóõіâ ðіçàííÿ

6. ßêà íàéìåíøà êіëüêіñòü çóáöіâ íîæіâêè ïîâèííà ñòèêàòèñÿ ç äåðåâèíîþ, 
ùîá ëåãêî áóëî ïðàöþâàòè?

À –5   Á –4   Â –3   Ã –2   Ä –1

7. Ùî çìåíøóє òåðòÿ íîæіâêîâîãî ïîëîòíà îá äåðåâèíó ïіä ÷àñ ïèëÿííÿ?

À ðîçâåäåííÿ çóáöіâ
Á ôîðìà çóáöіâ
Â çàãîñòðåííÿ çóáöіâ

8. ßêîþ ìàє áóòè âåëè÷èíà ðîçâîäó âñіõ çóáöіâ ïèëêè?

À îäíàêîâîþ
Á ðіçíîþ ïî÷åðãîâî ÷åðåç îäèí çóá
Â ðіçíîþ çàëåæíî âіä òâåðäîñòі îáðîáëþâàíîї äåðåâèíè
Ã íå áіëüøîþ çà ïîëîâèíó òîâùèíè ïîëîòíà
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

9. Ùî íåîáõіäíî çðîáèòè, ùîá ïîëåãøèòè õіä ïèëêè â ïðîïèëі ïіä ÷àñ ïîïå-
ðå÷íîãî ïèëÿííÿ?

À çàòî÷èòè çóáöі ïèëêè ç îäíîãî áîêó
Á çàòî÷èòè çóáöі ïèëêè ç îáîõ áîêіâ
Â ïî÷åðãîâî ðîçâåñòè çóáöі ïèëêè â îäèí áіê
Ã ïî÷åðãîâî ðîçâåñòè çóáöі ïèëêè â ðіçíі áîêè

10. ßêі ïèëêè ðіæóòü îäíàêîâî ïіä ÷àñ ðóõó íèìè ÿê «âіä ñåáå», òàê і «äî 
ñåáå» (âïåðåä і íàçàä)?

À äëÿ ïîçäîâæíüîãî ïèëÿííÿ
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óçäîâæ âîëîêîí àáî ïіä äåÿêèì êóòîì, îñîáëèâî êîëè òðåáà çíÿòè òîâñòèé 
øàð äåðåâèíè. Ðіçàëüíà êðîìêà íîæà ìàє îâàëüíó ôîðìó і âèñòóïàє ç ïіäî-
øâè íà 2…3 ìì (ìàë. 79, à). Öå äàє ìîæëèâіñòü çíіìàòè òîâñòó ñòðóæêó 
áåç çíà÷íèõ çóñèëü і áåç âèðèâàííÿ äåðåâèíè ç áîêіâ ðіçöÿ íîæà. Îäíàê íà 
âèñòðóãàíіé ïîâåðõíі çàëèøàþòüñÿ æîëîáêóâàòі íåðіâíîñòі, ÿêі çíіìàþòü 
іíøèìè ðóáàíêàìè.

Îäèíàðíèé ðóáàíîê (ìàë. 78, â) ñëóæèòü äëÿ âèðіâíþâàííÿ ïîâåðõíі 
ïіñëÿ ñòðóãàííÿ øåðõåáåëåì àáî ïіñëÿ ðîçïèëþâàííÿ äåðåâíîãî ìàòåðіà-
ëó. Ðіçàëüíà êðîìêà éîãî íîæà ïðÿìà і òіëüêè ïî êóòàõ òðîõè çàîêðóãëåíà 
(ìàë. 79, á) äëÿ òîãî, ùîá çàïîáіãòè çàäèðêàì ïðè ñòðóãàííі äåðåâèíè. 
Ïіñëÿ ñòðóãàííÿ îäèíàðíèì ðóáàíêîì ïîâåðõíÿ ñòàє ðіâíîþ, àëå íåäî-
ñòàòíüî ãëàäåíüêîþ.

Ïîäâіéíèé ðóáàíîê (ìàë. 78, ä) âèêîðèñòîâóєòüñÿ äëÿ çà÷èùåííÿ ïîâåð-
õîíü і ñòðóãàííÿ òîðöіâ. Âіí íàäàє çàãîòîâöі îñîáëèâî ÷èñòîї òà ãëàäåíüêîї 
ïîâåðõíі çàâäÿêè òîìó, ùî éîãî íіæ ñêëàäàєòüñÿ ç äâîõ ÷àñòèí: îñíîâíèé 
íіæ òàêèé ñàìèé, ÿê і â îäèíàðíîãî ðóáàíêà, àëå ìàє ïðîðіç äëÿ êðіïëåííÿ 
äðóãîãî íîæà, ÿêèé íàçèâàєòüñÿ ñòðóæêîëîìîì (ìàë. 79, â). Ñòðóæêîëîì 
ñòàâëÿòü íà ïåðåäíþ ãðàíü îñíîâíîãî íîæà òàê, ùîá їõíі êðîìêè áóëè ïàðà-
ëåëüíі, à âіäñòàíü âіä êðîìêè ñòðóæêîëîìà äî ëåçà ðіçöÿ ñòàíîâèëà 0,5…1 ìì. 
Ùî áëèæ÷å ëåçî ñòðóæêîëîìà äî ëåçà ðіçöÿ, òî òîíøà ñòðóæêà, à îòæå, é 
ðіâíіøà ïîâåðõíÿ. Ïðîòå ïîäâіéíèì ðóáàíêîì ìîæíà âèðіâíþâàòè òіëüêè 
êîðîòêі äåòàëі. Áіëüø óäîñêîíàëåíèìè є ðóáàíêè ç ïåðåñóâíèìè áîáèøêà-
ìè, ó ÿêèõ ìîæíà ðåãóëþâàòè øèðèíó îòâîðó ëîòêà, òà ðóáàíêè ç ìåòàëå-
âîþ êîëîäêîþ, íіæ ó ÿêèõ êðіïèòüñÿ çà äîïîìîãîþ ãâèíòà (ìàë. 78, à).

Ôóãàíîê (ìàë. 78, ã) äàє òàêó ñàìó ãëàäåíüêó ïîâåðõíþ, ÿê і ïîäâіéíèé 
ðóáàíîê, îñêіëüêè éîãî íîæі òàêîæ ïîäâіéíі. Òàêèé іíñòðóìåíò çàñòîñîâó-
þòü äëÿ ñòðóãàííÿ ïëîùèí і âèðіâíþâàííÿ äîâãèõ êðîìîê.

Íàïіâôóãàíîê (ìàë. 78, á) çà áóäîâîþ òàêèé ñàìèé, ÿê і ôóãàíîê, òіëü-
êè ìåíøèé çà ðîçìіðîì. Éîãî çàñòîñîâóþòü äëÿ ñòðóãàííÿ і âèðіâíþâàííÿ 
çíà÷íî êîðîòøèõ äåòàëåé.

Øëіôòèê (ìàë. 78, å) – öå âêîðî÷åíèé ïîäâіéíèé ðóáàíîê, ÿêèé ìàє 
òàêó ñàìó áóäîâó, ÿê і ðóáàíîê. Ïðîòå, çàâäÿêè çáіëüøåíîìó êóòó ðіçàííÿ 
(55…60) і çìåíøåíîìó ïðîëüîòó, øëіôòèê çíіìàє òîíêó ñòðóæêó і çàëèøàє 
ãëàäåíüêó ïîâåðõíþ. Éîãî çàñòîñîâóþòü äëÿ çà÷èùåííÿ çàäèðіâ, çàâèëüêó-
âàòèõ ìіñöü і òîðöіâ, ÿêі íå âäàëîñÿ âèðіâíÿòè ðóáàíêîì àáî ôóãàíêîì.

а б в г

Мал. 79. Форма різальної кромки: а – шерхебеля; б – одинарного рубанка; 
в – подвійного рубанка; г – цинубеля
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Öèíóáåëü (ìàë. 78, æ) – öå іíñòðóìåíò, ÿêèé ìàє òàêó ñàìó áóäîâó, ÿê 
і ðóáàíîê ç îäèíàðíèì íîæåì, ïðîòå ìàє ñêîðî÷åíó äåðåâ’ÿíó àáî ìåòà-
ëåâó êîëîäêó. Éîãî îñîáëèâіñòþ є òå, ùî íіæ іíñòðóìåíòà ìàє äðіáíі çóáöі 
íà ïåðåäíіé ãðàíі, ÿêі ïðè ñòðóãàííі çàëèøàþòü íà ïîâåðõíі çàãîòîâêè 
ìàëåíüêі áîðîçåíêè, çáіëüøóþ÷è ïðè öüîìó її øîðñòêіñòü (ìàë. 79, ã).

Ðóáàíîê öèêëþâàëüíèé (ìàë. 78, ç) âèêîðèñòîâóþòü äëÿ îñòàòî÷íîãî 
äîâåäåííÿ і çà÷èñòêè äåðåâ’ÿíèõ äåòàëåé.

Äî äðóãîї ãðóïè íàëåæàòü ðóáàíêè äëÿ ñòðóãàííÿ ïðîôіëüíèõ (ôіãóð-
íèõ) ïîâåðõîíü (ìàë. 80).

Ïðî îñîáëèâîñòі ðîáîòè öèìè іíñòðóìåíòàìè òè äіçíàєøñÿ â ñòàðøèõ êëàñàõ.
Äëÿ ïîëåãøåííÿ ðîáîòè ñòîëÿðà òà òåñëÿðà ïðîìèñëîâіñòü âèïóñêàє ðіç-

íîìàíіòíі ðó÷íі åëåêòðîìåõàíі÷íі ðóáàíêè (ìàë. 81).
Ðîáî÷îþ ÷àñòèíîþ öüîãî іíñòðóìåíòà є íіæ, ÿêèé çàêðіïëåíî íà âàëó, 

ùî îáåðòàєòüñÿ. Ó ðåçóëüòàòі ðóõó ðó÷íîãî іíñòðóìåíòà âçäîâæ îáðîáëþ-
âàíîї ïîâåðõíі (ìàë. 82) ç íåї çðіçóєòüñÿ ïåâíèé øàð ìàòåðіàëó.
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Мал. 80. Ручний інструмент для профільного стругання: а – зензубель; б – горбач із 
опуклим корпусом; в – фальцгебель; г – ґрунтубель; д – шпунтубель; е – фасонний 

рубанок

Мал. 81. Електрорубанки: а – звичайний; б – з регулювальною планкою; 
в – з округлою підошвою

а б в

Мал. 82. Принцип дії електромеханічного рубанка

Барабан з ножами

Регульована 
глибина 
стругання 
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ïî øèðèíі òî÷èëüíîãî êðóãà. Áëèæ÷å äî ðіçàëüíîї êðîìêè íіæ ïðèòèñêà-
þòü äî êîëà ïàëüöÿìè òàê, ùîá ôàñêà ùіëüíî ïðèëÿãàëà äî ïîâåðõíі òî-
÷èëüíîãî êàìåíÿ (äî óòâîðåííÿ çàäèðîê íà ïåðåäíіé ãðàíі íîæà).

Äëÿ óñóíåííÿ äðіáíèõ çàäèðîê íà ëåçі éîãî ïðàâëÿòü. Äëÿ öüîãî ïðÿìî-
ëіíіéíèìè ðóõàìè ôàñêó íîæà ïðèòèñêàþòü äî áðóñêà, çìî÷åíîãî âîäîþ 
(ìàë. 89, á), і ðіâíîìіðíî ðóõàþòü óçäîâæ íüîãî. Ïіñëÿ òîãî íіæ ïðàâëÿòü 
êîëîâèìè ðóõàìè. Êóò çàãîñòðåííÿ ïåðåâіðÿþòü øàáëîíîì, à ïðàâèëüíіñòü 
çàòî÷óâàííÿ ôàñêè і ëåçà íîæà – êóòíèêîì і ëіíіéêîþ àáî «íà îêî» 
(ìàë. 90).

Íàëàãîäæåííÿ ðó÷íîãî ñòðóãàëüíîãî іíñòðóìåíòó ïåðåäáà÷àє óñòàíîâêó 
íîæіâ íà íåîáõіäíó òîâùèíó ñòðóæêè.

Ïіä ÷àñ íàëàãîäæåííÿ ðóáàíêіâ ç ïîîäèíîêèìè і ïîäâіéíèìè íîæàìè 
ëåçî âèïóñêàєòüñÿ çà ïëîùèíó ïіäîøâè íà 0,2...0,3 ìì, à â øåðõåáåëі – äî 
3 ìì.

Ïðàâèëüíіñòü óñòàíîâêè íîæà ïåðåâіðÿþòü «íà îêî», òðèìàþ÷è іíñòðó-
ìåíò ó ëіâіé ðóöі òà ïðèòðèìóþ÷è íіæ âåëèêèì ïàëüöåì (ìàë. 91, à). Îä-
íî÷àñíî ëåãêèìè óäàðàìè ìîëîòêà ïðàâîþ ðóêîþ ðåãóëþþòü ðîçìіðè 
âèïóñêó ëåçà (ìàë. 91, á, â). Ìîæëèâі ïåðåêîñè ëåçà (ìàë. 91, ã) âèïðàâëÿ-
þòü ëåãêèìè óäàðàìè ïî âåðõíіé ÷àñòèíі íîæà.

Ïðàâèëüíіñòü óñòàíîâêè ëåçà íîæà â ðóáàíêàõ ïåðåâіðÿþòü «íà îêî», 
òðèìàþ÷è іíñòðóìåíò ïіäîøâîþ âãîðó і ïåðåäíіì òîðöåì, çâåðíåíèì äî îêà.

а
1 32

б

Мал. 90. а – перевірка леза ножа кутником (1–2 – неправильно, 3 – правильно); 
б – перевірка заточування фаски «на око»

Мал. 91. Налаштування рубанка: а – контроль випуску леза «на око»; 
б – регулювання випуску ножа; в – закріплення випуску леза клином; г – усунення 

перекосу леза; д – правильний випуск леза
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Ëåçî ìàє âèñòóïàòè ó âèãëÿäі âóçüêîї ñìóãè – íèòêè (ìàë. 91, ä).
Ïðàâèëüíіñòü íàëàãîäæåííÿ іíñòðóìåíòó ïåðåâіðÿþòü ïðîáíèì ñòðó-

ãàííÿì. Ïðè çíÿòòі òîâñòîї ñòðóæêè âèïóñê ëåçà çìåíøóþòü ëåãêèìè óäà-
ðàìè ìîëîòêà àáî êèÿíêè (ìàë. 92, à) ïî çàäíüîìó òîðöþ êîëîäêè.

ßêùî іíñòðóìåíò íå ñòðóãàє àáî çíіìàє äóæå òîíêó ñòðóæêó, ñëіä çáіëü-
øèòè âèïóñê ëåçà. Äëÿ öüîãî ìîëîòêîì àáî êèÿíêîþ ëåãêî âäàðÿþòü ïî 
ïåðåäíüîìó òîðöþ êîëîäêè (ìàë. 92, á). ßêùî öå íå äîïîìàãàє, çëåãêà 
âäàðÿþòü ïî âåðõó íîæà (ìàë. 92, â).

Ïåðåä ïî÷àòêîì ðîáîòè ïîòðіáíî âèçíà÷èòè ëèöüîâèé áіê і íàïðÿìîê 
âîëîêîí, ùîá ñòðóãàòè çà їõ íàïðÿìêîì. Êîëè ðіçàííÿ ïðîõîäèòü ó íà-
ïðÿìêó âîëîêîí, ïîâåðõíÿ çàëèøèòüñÿ ãëàäêîþ (ìàë. 93, à), ðіçàííÿ æ 
ïðîòè âîëîêîí çàëèøàє âіäêîëè ïîâåðõíі (ìàë. 93, á).

Áðóñîê àáî äîøêó ïåðåä ñòðóãàííÿì î÷èùàþòü âіä áðóäó, ïèëó і ïåðå-
âіðÿþòü, ÷è íåìàє â íèõ öâÿõіâ àáî іíøèõ ìåòàëåâèõ ïðåäìåòіâ, ïіñëÿ 
÷îãî їõ çàêðіïëþþòü íà êðèøöі âåðñòàêà çà äîïîìîãîþ êіëî÷êіâ. Âèñîòà 
êіëî÷êіâ ïîâèííà áóòè íå áіëüøà çà ïîëîâèíó òîâùèíè çàãîòîâêè. Ïåðåä 
ñòðóãàííÿì òðåáà îáðàòè ïðàâèëüíó ðîáî÷ó ïîçó: ñòîÿòè áіëÿ âåðñòàêà 
âïіâ îáåðòà, ëіâó íîãó ïîñòàâèòè âçäîâæ âåðñòàêà òðîõè âïåðåä, à ïðàâó – 
òàê, ùîá êóò ìіæ ñòóïíÿìè áóâ ó ìåæàõ 65…70 (ìàë. 94).

Мал. 92. Регулювання випуску леза: а – зменшення; б – збільшення (перший спосіб); 
в – збільшення (другий спосіб)

а

б

Мал. 93. Різання: 
а – у напрямку волокон; 

б – проти волокон
Мал. 94. Правильна робоча поза: а – стійка; 

б – розташування ніг

а

б

а б в
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Ñòðóãàëüíèé іíñòðóìåíò òðèìàþòü ïðàâîþ ðóêîþ ïіä õâîñòîâîþ ÷àñòè-
íîþ çàëіçêà, à ëіâîþ – çà ðіæîê (ðó÷êó) (ìàë. 95, à). Ñòðóãàþòü íà ïîâíèé 
ðîçìàõ ðóê ïî ïðÿìіé ëіíії ç ðіâíîìіðíèì íàòèñêàííÿì íà іíñòðóìåíò. 
Ùîá íå «çàâàëèòè» êіíöі çàãîòîâêè, íå ìîæíà íàõèëÿòè êîëîäêó ðóáàíêà 
(ìàë. 95, á) íà ïî÷àòêó і íàïðèêіíöі ñòðóãàííÿ. Ñïî÷àòêó ëіâîþ ðóêîþ 
íàòèñêàþòü íà ïåðåäíþ ÷àñòèíó іíñòðóìåíòà (ìàë. 95, â), ìàéæå íå ÷èíÿ-
÷è òèñêó íà éîãî çàäíþ ÷àñòèíó. Ó ìåæàõ áðóñêà îáîìà ðóêàìè íàòèñêà-
þòü îäíàêîâî, à êîëè іíñòðóìåíò âèõîäèòü çà ìåæі îáðîáëþâàíîї çàãîòîâêè, 
íàòèñê ïåðåíîñÿòü íà çàäíþ ÷àñòèíó іíñòðóìåíòà. Ïіä ÷àñ çâîðîòíîãî ðóõó 
çàäíіé êіíåöü іíñòðóìåíòà ïіäíіìàþòü, ùîá íå çàøëіôóâàòè ëåçî.

Ñòðóãàííÿ ðóáàíêîì (ìàë. 96, à) òà ôóãàíêîì (ìàë. 96, á) çäіéñíþþòü ó 
íàïðÿìêó âîëîêîí. Ïіä ÷àñ ñòðóãàííÿ äåðåâèíè ïðîòè âîëîêîí ìîæå âіä-
áóòèñü їõ ñêîëþâàííÿ, ùî ïðèçâîäèòü äî áðàêó (ìàë. 96, â).

Мал. 95. Прийоми стругання: а – хватка інструмента; б – «завалення» кінців 
через неправильне розташування інструмента; в – натискання на інструмент на початку, 

у середині й наприкінці стругання

Мал. 96. Стругання: а – рубанком у напрямку волокон; б – фуганком; 
в – сколювання під час стругання проти волокон
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Òîðöі áðóñêіâ, ùîá óíèêíóòè âіäêîëþâàííÿ êðàéíіõ âîëîêîí, çàñòðóãó-
þòü ñïî÷àòêó ç îäíîãî êðàþ äî ñåðåäèíè. À ïîòіì – ç äðóãîãî, ÿê ïîêàçàíî 
íà ìàëþíêó 97, à і á.

Ó ïðîöåñі îáðîáêè äåðåâèíè âèíèêàє ïîòðåáà çíÿòè ôàñêó ïіä ïåâíèì 
êóòîì ó ïîçäîâæíüîìó (ïîïåðå÷íîìó) íàïðÿìêó âîëîêîí ÷è çàîêðóãëèòè 
îäíó çі ñòîðіí äåòàëåé. Ó òàêîìó âèïàäêó çàãîòîâêó çàêðіïëþþòü ó çàòèñ-
êà÷àõ ñòîëÿðíîãî âåðñòàêà ó âіäïîâіäíîìó ïîëîæåííі, ðîçìі÷àþòü êóò 
çíÿòòÿ ôàñêè òà ïðîñòðóãóþòü ñòîðîíè ðóáàíêîì, íàõèëÿþ÷è ðóáàíîê ïî-
÷åðãîâî â ïðàâèé òà ëіâèé áіê âіäíîñíî çàãîòîâêè (ìàë. 98, à).

ßêіñòü îáðîáêè ñòðóãàííÿì ïåðåâіðÿþòü «íà îêî», êóòíèêîì і çà äîïî-
ìîãîþ ëіíіéêè (ìàë. 99). ßêùî ðåáðî ëіíіéêè ïðèëÿãàє ïî âñіé äîâæèíі 
áåç ïðîñâіòіâ, òî çàãîòîâêà îáðîáëåíà ïðàâèëüíî. Ïðàâèëüíіñòü îáðîáêè 
ïî øèðèíі ïåðåâіðÿþòü äâîìà áðóñêàìè. Äëÿ öüîãî 
áðóñêè ñòàâëÿòü íà ïîâåðõíþ, ÿêó ïåðåâіðÿþòü, 
ïàðàëåëüíî îäèí îäíîìó íà äåÿêіé âіäñòàíі 
(ìàë. 99, ä). Ïîòіì äèâëÿòüñÿ íà áðóñêè ïðîòè ñâіò-
ëà. ßêùî ãðàíі áðóñêіâ çëèâàþòüñÿ â îäíó ëіíіþ, 
ïîâåðõíÿ îáðîáëåíà ïðàâèëüíî. Ïðÿìèé êóò ìіæ 
äâîìà ñóìіæíèìè ïîâåðõíÿìè ïåðåâіðÿþòü êóòíè-
êîì (ìàë. 99, à, á). ßêіñòü ñòðóãàííÿ äîùîê ïåðåâі-
ðÿþòü єðóíêîì (ìàë. 99, å).

Ïіñëÿ ñòðóãàííÿ ìîæóòü âèíèêíóòè òàêі äåôåê-
òè: âîðñèñòіñòü – ÿê ðåçóëüòàò ðîáîòè çàòóïëåíèìè 
íîæàìè; ïîâçäîâæíі ñìóãè – ÿê ðåçóëüòàò ðîáîòè 
іíñòðóìåíòàìè ç âèêðèøåíèìè ìіñöÿìè íà ëåçі. Íå 
ïðÿìîêóòíі ãðàíі áðóñêіâ («çàâàëåííÿ») ìîæóòü 
óòâîðþâàòèñÿ, ÿêùî íà ïî÷àòêó ñòðóãàííÿ íàòèñ-
êàòè íà çàäíþ ÷àñòèíó êîëîäêè, à â êіíöі – íà ïå-
ðåäíþ.

Мал. 97. Стругання торців рубанком: а – «від себе»; б – «на себе»; 
в – відщеплення при струганні торців

Мал. 98. Зняття 
фаски рубанком

а

б

в
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Ïіä ÷àñ ðó÷íîãî ñòðóãàííÿ äåðåâèíè ñëіä äîòðèìóâàòèñÿ 
òàêèõ ïðàâèë áåçïåêè ïðàöі:

1. Îáðîáëþâàëüíèé іíñòðóìåíò ñëіä ìіöíî çàêðіïëþâàòè ó âåðñòàê àáî 
іíøèé ïðèñòðіé.

2. Íå ìîæíà êëàñòè іíñòðóìåíò ëåçîì äîãîðè, äî ñåáå.
3. Óñі іíñòðóìåíòè ìàþòü áóòè äîáðå çàãîñòðåíі.
4. Çàòî÷óâàòè іíñòðóìåíò íà òî÷èëі ìîæíà ëèøå â çàõèñíèõ îêóëÿðàõ. 

Çàòî÷óâàëüíèé іíñòðóìåíò ìàє áóòè íàäіéíî çàêðіïëåíèé.
5. Íàæäà÷íèé êðóã і ðіçàëüíі іíñòðóìåíòè ïîòðіáíî çàêðèâàòè çàõèñíè-

ìè êîæóõàìè.
6. Іíñòðóìåíò íåîáõіäíî çáåðіãàòè â ñïåöіàëüíî âіäâåäåíèõ ìіñöÿõ.
7. Íå ìîæíà çàëèøàòè іíñòðóìåíò íà êðàþ âåðñòàêà, íàñòèëó.
8. Ïіä ÷àñ âèáèâàííÿ íîæà ðóáàíêà íåîáõіäíî ïіäòðèìóâàòè éîãî âåëè-

êèì ïàëüöåì.
9. Ïðèáèðàòè ñòðóæêó ç áîêó ïіäîøâè ðóáàíêà çàáîðîíÿєòüñÿ.
10. Ïіä ÷àñ ñòðóãàííÿ íå äîïóñêàєòüñÿ, ùîá ïåðåä îáðîáëþâàíîþ äåòàë-

ëþ çíàõîäèâñÿ іíñòðóìåíò ÷è ïîáі÷íèé ìàòåðіàë.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 10

Çàãîñòðåííÿ çàëіçêà ñòðóãàëüíîãî іíñòðóìåíòà

Îáëàäíàííÿ, іíñòðóìåíòè òà ìàòåðіàëè: ñòîëÿðíèé âåðñòàê, çàòî÷ó-
âàëüíèé íàæäà÷íèé áðóñîê, ðóáàíîê, êèÿíêà, ñòîëÿðíèé êóòíèê, ïàïіð, 
çàãîòîâêà ç äåðåâèíè.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Îãëÿíü ðóáàíîê. Âèçíà÷ éîãî ïðèçíà÷åííÿ.
2. Âèáèé êèÿíêîþ çàëіçêî ç êîëîäêè ðóáàíêà.

Мал. 99. Перевірка якості стругання: а – кутником по довжині бруска; б – кутником 
по торцю бруска; в – «на око» проти світла; г – лінійками; д – парними брусками; е – пере-

вірка кута єрунком

д

ев

а

б

г









83

Те
хн

ол
ог

ія
 в

иг
от

ов
ле

нн
я 

ви
ро

бі
в 

з 
де

ре
ви

ни

ßùèêè ìåáëåâі àáî іíøі ïîäіáíі âèðîáè ç øèðîêèõ äîùîê ç’єäíóþòü 
øèïîâèìè ç’єäíàííÿìè ç âåëèêîþ êіëüêіñòþ äðіáíèõ øèïіâ.

Ç’єäíàííÿ òèïó ëàñòіâ÷èí õâіñò âèêîðèñòîâóþòü ó âèðîáàõ ç ïіäâè-
ùåíèìè âèìîãàìè äî ìіöíîñòі êîíñòðóêöіé, îäíàê òàêå ç’єäíàííÿ âàæêå ó 
âèêîíàííі.

Øèïîâå êóòîâå ç’єäíàííÿ ñêëàäàєòüñÿ іç øèïà і ïðîâóøèíè, êóòîâå 
ñåðåäèííå – іç øèïà і ãíіçäà (ìàë. 102). Òîâùèíà øèïà S1 ïîâèííà äî-
ðіâíþâàòè 0,4 òîâùèíè áðóñêà S0. Ïðè îäèíàðíîìó øèïі: S1 = 0,4S0. 
Øèðèíà çàïëå÷èêà S2:

S2  
 S0 – S1 

2
 .

Âèãîòîâëåííÿ åëåìåíòіâ øèïîâîãî ç’єäíàííÿ ðîçïî÷èíàþòü іç ðîçìі÷àí-
íÿ çàãîòîâêè (ìàë. 103). Ñëіä ïàì’ÿòàòè, ùî âіä òî÷íîñòі ðîçìі÷àííÿ çà-
ëåæèòü ÿêіñòü ç’єäíàííÿ. Äëÿ ðîçìі÷àííÿ ïîòðіáíі òàêі іíñòðóìåíòè: 
ëіíіéêà, êóòíèê, ðåéñìóñ і îëіâåöü.

Одинарне кутове Подвійне кутове Одинарне серединне

Зі вставними шипами Ящикове «Ластівчин хвіст»

Мал. 101. Види шипових з’єднань

Мал. 102. Розрахунок одинарного шипового кутового з’єднання

а б в

г д е

Шип Гніздо Провушина

Товщина шипа

Щічка

Заплечики

Довжина шипа
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Ðîçìіðè øèïà òà ãíіçäà (ïðîâóøèíè) ìàþòü áóòè îäíàêîâèìè. Êîëè 
øèï âõîäèòü ó ãíіçäî àáî ïðîâóøèíó, éîãî ïîâåðõíі ïîâèííі ùіëüíî, áåç 
çàçîðіâ ïðèëÿãàòè äî áі÷íèõ ïîâåðõîíü ãíіçäà àáî ïðîâóøèíè.

Ñïåðøó çà äîïîìîãîþ ëіíіéêè âіäìіðþþòü âіäñòàíü, ùî äîðіâíþє øèðè-
íі áðóñêà, íàíîñÿòü ðèñêè. Ïіä êóòíèê îáâîäÿòü ç óñіõ áîêіâ áðóñîê.

Øèïè, ïðîâóøèíè і ãíіçäà ðîçìі÷àþòü îäíèì íàëàøòóâàííÿì ðåéñìó-
ñà. Ðîçðàõîâóþòü òîâùèíó øèïà òà øèðèíó çàïëå÷èêіâ. Íàëàøòîâóþòü 
ðåéñìóñ íà äâà ðîçìіðè: îäèí ç íèõ äîðіâíþє øèðèíі çàïëå÷èêà, äðóãèé – 
ñóìі òîâùèíè øèïà òà øèðèíè çàïëå÷èêà. Âіäíîñíî îäíієї áàçîâîї êðàéêè 
ïðîâîäÿòü ðèñêè íà îáîõ çàãîòîâêàõ. Îëіâöåì ïîçíà÷àþòü åëåìåíòè øèïî-
âîãî ç’єäíàííÿ, ÿêі ñëіä âèäàëèòè.

Âèïèëþâàííÿ øèïіâ òà çàïèëþâàííÿ ïðîâóøèí âèêîíóþòü äðіáíîçó-
áîþ ïèëêîþ. Ïðè âèïèëþâàííі øèïà ïðîïèë ìàє ïðîéòè іç çîâíіøíüîãî 
áîêó ðîçìіòêè (ìàë. 104, à), à ïðè çàïèëþâàííі ïðîâóøèíè – іç âíóòðіø-
íüîãî (ìàë. 104, á). Çàïëå÷èêè øèïà âіäïèëþþòü ç íàõèëîì ïèëêè âñåðå-
äèíó íà 1...2 (ìàë. 104, â). Íàõèë çàáåçïå÷óє ùіëüíіøå ïðèëÿãàííÿ 
çàïëå÷èêà äî äåòàëі. 

Мал. 103. Послідовність розмічання одинарного кутового шипового з’єднання

Мал. 104. Запилювання: а – шипа; б – провушини; в – заплечиків

Мал. 106. Припасування шипа 
з провушиною

1

2

Мал. 105. Положення долота при 
видовбуванні провушини

а б в

Шип Провушина
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ßêіñòü çàãîñòðåííÿ іíñòðóìåíòà ìîæíà ïåðåâіðèòè ïðîáíèì äîâáàííÿì 
àáî ðіçàííÿì. ßêùî ïіä ÷àñ éîãî âèêîíàííÿ âîëîêíà äåðåâèíè ðіæóòüñÿ 
áåç їõ çìèíàííÿ àáî âèðèâàííÿ, òî çàãîñòðåííÿ âèêîíàíî ÿêіñíî. Íå äî-
çâîëÿєòüñÿ êîíòðîëþâàòè ñòàí ïіäãîòîâêè іíñòðóìåíòà äî ðîáîòè äîòèêîì 
ïàëüöÿ.

Ó ïðîöåñі ðîáîòè ëåçî іíñòðóìåíòà çàòóïëþєòüñÿ. Òàêèé 
іíñòðóìåíò íå ðіæå, à ðâå òà ìíå âîëîêíà äåðåâèíè. Çàãî-
ñòðþâàííÿ ñòàìåñêè é äîëîòà – ðîáîòà äóæå âіäïîâіäàëüíà, 
ïîòðåáóє âåëèêîї ñòàðàííîñòі òà ïåâíèõ íà âè÷îê. Їõ çàòî-
÷óþòü і çàïðàâëÿþòü íà ñïåöіàëüíèõ òî÷èëüíèõ áðóñêàõ 
(ìàë. 111). Áðóñêè âèêîðèñòîâóþòü ãðóáîçåðíèñòі òà äðіá-
íîçåðíèñòі. Äëÿ çðó÷íîñòі òàêі áðóñêè âêëàäàþòü ó ñïåöі-
àëüíі äåðåâ’ÿíі êîëîäêè.

Ñïî÷àòêó çàãîñòðþþòü ôàñêó ïіä âèçíà÷åíèì êóòîì, 
ïîòіì – çâîðîòíèé áіê ó ãîðèçîíòàëüíîìó ïîëîæåííі äî 
ïîÿâè çàäèðêè íà ðіçöі.

Çàäèðêó çíіìàþòü ïðàâêîþ íà äðіáíîçåðíèñòîìó áðóñêó 
(ìàë. 112). Äëÿ öüîãî íåîáõіäíî ùіëüíî ïðèòèñíóòè ðіçåöü 
óñієþ ïîâåðõíåþ äî áðóñêà é ïåðåìіùóâàòè éîãî ïî áðóñêó 
äîòè, äîêè ëåçî íå ñòàíå ãîñòðèì, à ðіçåöü і ôàñêà – áëèñ-
êó÷èìè (áåç ðèñîê).

Êîíòðîëü êóòà çàãîñòðåííÿ ëåçà іíñòðóìåíòà çäіéñíþþòü çà äîïîìîãîþ 
øàáëîíà, à éîãî ïåðïåíäèêóëÿðíіñòü äî áі÷íîї ãðàíі – êóòíèêà (ìàë. 113).

Ïіä ÷àñ ðîáîòè ñòàìåñêàìè і äîëîòàìè òóëóá íåîáõіäíî òðèìàòè ïðÿìî, 
çëåãêà íàõèëèâøè ãîëîâó âïåðåä. Ðіçàëüíèé іíñòðóìåíò òðèìàþòü ëіâîþ 
ðóêîþ, à êèÿíêó – ïðàâîþ (ìàë. 114, à).

Мал. 111. Загострювання фаски інструмента на брусках

а

б

Мал. 112. 
Правка лез

Мал. 113. Контроль кутів загострення долота

а

б
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Îòâîðè (ãíіçäà) áóâàþòü ãëóõі òà íàñêðіçíі. Ãëóõі îòâîðè óòâîðþþòü ó 
çàãîòîâêàõ íà ãëèáèíó, ìåíøó çà òîâùèíó çàãîòîâêè, òîáòî âîíè ìàþòü 
äíî. Íàñêðіçíі îòâîðè ïðîõîäÿòü êðіçü óñþ òîâùèíó çàãîòîâêè.

Ïіä ÷àñ âèäîâáóâàííÿ íàñêðіçíèõ ãíіçä ðîçìі÷àííÿ âèêîíóþòü ç îáîõ 
áîêіâ. Äëÿ äîâáàííÿ äåòàëü ìіöíî çàêðіïëþþòü ó âåðñòàêó, à äîâáàþ÷è 
íàñêðіçíі ãíіçäà, ïіä äåòàëü ïіäêëàäàþòü äîøêó àáî áðóñîê, ùîá íå ïîøêî-
äèòè êðèøêè âåðñòàêà. Øèðèíó äîëîòà áåðóòü çàëåæíî âіä øèðèíè ãíіçäà.

Ðіçàëüíó êðîìêó äîëîòà ñòàâëÿòü íà âіäñòàíі 0,5…1 ìì âіä ëіíії ðîçìі-
÷àííÿ ïåðïåíäèêóëÿðíî äî íàïðÿìó âîëîêîí, ôàñêîþ äî ãíіçäà (ìàë. 115). 
Ñïî÷àòêó ñèëüíèì óäàðîì êèÿíêè ïî ðó÷öі äîëîòà çàãëèáëþþòü éîãî â äå-
ðåâèíó, ïåðåðіçàþ÷è âîëîêíà. Ïîòіì äîëîòî âèéìàþòü, óñòàíîâëþþòü íå-
äàëåêî âіä ïåðøîãî ïðîðіçó ç íàõèëîì äî ñåðåäèíè ãíіçäà òà âäàðÿþòü ïî 
ðó÷öі êèÿíêîþ. Çðіçàíó äåðåâèíó âèáèðàþòü äîëîòîì äî ïåðåðіçàíèõ âîëî-
êîí. Òàê âèäîâáóþòü ìàòåðіàë ïðèáëèçíî äî ïîëîâèíè ãëèáèíè îòâîðó.

Çàãîòîâêó ïåðåâåðòàþòü òà âèäîâáóþòü òàê ñàìî ç ïðîòèëåæíîãî áîêó 
ãíіçäà. ßêùî çàãîòîâêó íå ïåðåâåðòàòè, òî ç іíøîãî áîêó íàïðèêіíöі âèäîâ-
 áóâàííÿ áóäå ñêîëþâàòèñÿ äåðåâèíà і ãíіçäî áóäå ìàòè ðâàíі êðàї.

Ãëóõі îòâîðè äîâáàþòü ç îäíîãî áîêó (ìàë. 116, à). Äëÿ öüîãî äåòàëü 
çàêðіïëþþòü ñòðóáöèíîþ íà êðèøöі âåðñòàêà (ìàë. 116, á). Òàêå êðіïëåí-
íÿ óïåðåäæóє êîâçàííÿ çàãîòîâêè òà її ðîçêîëþâàííÿ.

Прийом 
роботи 
долотом

Довбання 
наскрізного 

гнізда

1 – заготовка, 
2 – підставка, 

3 – кришка стола, 
4 – долото

Мал. 114. Прийоми довбання

Мал. 115. Послідовність видовбування гнізда

а

0,5

0,5
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Ïіäñòðóãóâàííÿ і çà÷èùåííÿ äåòàëåé óçäîâæ і âïîïåðåê âîëîêîí âèêîíó-
þòü ñòàìåñêàìè. Íàãàäàєìî, ùî ñòàìåñêîþ ïðàöþþòü òіëüêè ðóêàìè, áåç 
êèÿíêè. Äëÿ ðіçàííÿ ñòàìåñêàìè çàãîòîâêó çàêðіïëþþòü çàòèñêíèìè ïðè-
ñòðîÿìè âåðñòàêà àáî ñòðóáöèíîþ (ìàë. 117). Ñòàìåñêó ðîçìіùóþòü ïіä êó-
òîì 20…30 äî ïëîùèíè çàãîòîâêè. Ïðè öüîìó її òðèìàþòü ïðàâîþ ðóêîþ çà 
ðó÷êó, à ëіâîþ îõîïëþþòü ïåðåäíþ ãðàíü ñòàìåñêè. Ïðàâîþ ðóêîþ íàòèñêó-
þòü íà ðó÷êó, à ëіâîþ ðåãóëþþòü íàïðÿì òà òîâùèíó ñòðóæêè (ìàë. 118).
Іíøі ïðèéîìè ðіçàííÿ ñòàìåñêîþ çîáðàæåíî íà ìàëþíêó 119. Çâåðíåìî 

óâàãó íà çà÷èùàííÿ øèïà – ïðèïàñóâàííÿ. Öþ îïåðàöіþ âèêîíóþòü ïіñëÿ 

Послідовність довбання глухого отвору Кріплення заготовки

Мал. 116. Довбання глухого гнізда

Мал. 117. Струбцини різних конструкцій Мал. 118. Прийом роботи стамескою

Мал. 119. Прийоми роботи стамескою: а – підстругування (зрізування); б – підчищання; 
в – зачищання шипа; г – різання за допомогою лінійки; д – зрізування фаски; 
е – зачищання увігнутого торця; є – зачищання випуклого торця або крайки

а б

1 2

3 4

а
б

в

г
д

е є
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äà àáî ïðîâóøèíè òà ïіñëÿ їõ ïðèìіðþ-
âàííÿ. Ñòàìåñêîþ çðіçóþòü âîëîêíà 
øèïà àáî ïðîâóøèíè äîòè, äîêè âîíè íå 
áóäóòü ç’єäíóâàòèñÿ ç äåÿêèì çóñèëëÿì.

Íà ïðîìèñëîâèõ ïіäïðèєìñòâàõ äëÿ 
äîâáàííÿ âèêîðèñòîâóþòü äîâáàëüíі 
âåðñòàòè (ìàë. 120). Íà ðîáî÷îìó ñòîëі 
çàêðіïëþþòü çàãîòîâêó é çà ðîçìі÷àí-
íÿì ðіçàëüíèì іíñòðóìåíòîì (ôðåçîþ) 
âèðіçàþòü ãíіçäî, ðóõàþ÷è ðîáî÷èì ñòî-
ëîì іç çàãîòîâêîþ. Äëÿ ïðèøâèäøåííÿ 

ïðîöåñó óòâîðåííÿ ãíіçä íà áàãàòüîõ âåðñòàòàõ є ñïåöіàëüíі óïîðè, ÿêі ðå-
ãóëþþòüñÿ òà äîçâîëÿþòü âèêîíóâàòè âåëèêó êіëüêіñòü îäíàêîâèõ ãíіçä.

Êîíòðîëü âèãîòîâëåííÿ îòâîðіâ, øèïіâ, óñòóïіâ çäіéñíþþòü êîíò ðîëüíî-
âèìіðþâàëüíèì іíñòðóìåíòîì: øàáëîíàìè, êóòíèêàìè, ëіíіéêàìè (ìàë. 121).

Ïіä ÷àñ âèêîíàííÿ ðîáіò äîëîòàìè і ñòàìåñêàìè 
íåîáõіäíî äîòðèìóâàòèñÿ òàêèõ ïðàâèë áåçïå÷íîї ïðàöі:

Äî ïî÷àòêó ðîáîòè

1. Ïðàâèëüíî íàäіòè ñïåöîäÿã (õàëàò àáî ôàðòóõ іç íàðóêàâíèêàìè і 
áåðåò). Çàïðàâèòè âîëîññÿ ïіä ãîëîâíèé óáіð.

2. Ïåðåâіðèòè ñïðàâíіñòü âåðñòàêà (ïðèòèñêíîї êîðîáêè, ïåðåäíüîãî 
ïðèòèñêíîãî ãâèíòà, ïðèòèñêíèõ êëèíêіâ).

3. Ðîçêëàñòè íà âåðñòàêó іíñòðóìåíòè іíäèâіäóàëüíîãî êîðèñòóâàííÿ. 
Òå, ùî áåðóòü ïðàâîþ ðóêîþ, êëàäóòü ïðàâîðó÷, à òå, ùî áåðóòü ëіâîþ, – 
ëіâîðó÷. Îñíàùåííÿ, ÿêå âèêîðèñòîâóþòü ðіäøå, ðîçìіùóþòü äàëі âіä ìіñ-
öÿ îáðîáêè çàãîòîâêè. Іíñòðóêöіéíó êàðòó ðîçìіùóþòü íà ïëàíøåòі. Íà 
âåðñòàêó íå ïîâèííî áóòè íі÷îãî çàéâîãî.

Ïіä ÷àñ ðîáîòè

1. Íàäіéíî çàêðіïèòè îáðîáëþâàíó çàãîòîâêó ç äåðåâèíè ïðèòèñêíèìè 
ãâèíòàìè âåðñòàêà àáî ñòðóáöèíàìè.

2. Êîðèñòóâàòèñÿ ñïðàâíèì, äîáðå íàëàãîäæåíèì і çàãîñòðåíèì іíñòðó-
ìåíòîì çà ïðèçíà÷åííÿì.

3. Òåõíîëîãі÷íі îïåðàöії (ïèëÿííÿ, ñòðóãàííÿ, äîâáàííÿ, ñâåðäëіííÿ, 
ç’єäíàííÿ äåòàëåé) âèêîíóâàòè íà âåðñòàêó â óñòàíîâëåíèõ ìіñöÿõ, âèêî- 
ðèñòîâóþ÷è ïðèñòðîї, óïîðè і ïіäêëàäíі äîøêè.

Мал. 120. Довбальні верстати

Мал. 121. Контроль розмірів: а – кутником зі шкалою; б, в, г – калібрами; д – уступоміром
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÷àñíî êëàñòè íà ìіñöå іíñòðóìåíòè çàãàëüíîãî êîðèñòóâàííÿ.

5. Íå âіäâîëіêàòèñÿ ïіä ÷àñ ðîáîòè, êàòåãîðè÷íî çàáîðîíÿєòüñÿ êîðèñ- 
òóâàòèñÿ âіäêðèòèì âîãíåì.

Ïіñëÿ çàêіí÷åííÿ ðîáîòè

1. Íåçàêіí÷åíі âèðîáè òà çàãîòîâêè çäàòè ÷åðãîâîìó àáî â÷èòåëþ.
2. Іíñòðóìåíòè ïîêëàñòè ó âіäâåäåíå äëÿ íèõ ìіñöå.
3. Ïðèáðàòè âіäõîäè ùіòêîþ-çìіòàëêîþ. Êàòåãîðè÷íî çàáîðîíÿєòüñÿ 

çäóâàòè ñòðóæêó àáî çìіòàòè її ðóêîþ.
4. Ïåðåâіðèòè íàÿâíіñòü íà âåðñòàêó êëèíêіâ, ñòàí ïðèòèñêíîї êîðîá- 

êè, çàãâèíòèòè її äî âñòàíîâëåíîãî çàçîðó (íå áіëüøå íіæ 3...5 ìì).
5. Ïðèâåñòè ñåáå òà ðîáî÷èé îäÿã ó ïîðÿäîê.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 13

Âèãîòîâëåííÿ ìàêåòà êðèíèöі

Іíñòðóìåíòè òà ìàòåðіàëè: äåðåâèíà (áðóñêè), ôàíåðà, äðіò, íîæіâêà, 
íàáіð ñòàìåñîê, êóñà÷êè, ðó÷íèé äðèëü, ñâåðäëà, îëіâåöü, ëіíіéêà, êóò-
íèê, øëіôóâàëüíà øêóðêà.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Îçíàéîìñÿ ç іíñòðóêöіéíîþ êàðòêîþ (ìàë. 122).

   

1

7

2

3

4

5

6

Êðèíèöÿ

№ ïîð. Íàçâà Ê-ñòü Ìàòåðіàë Ïðèìіòêà

1 Âіíåöü 20–24 Äåðåâèíà (áðóñîê) 120  10  10

2 Ñòіéêà 2 Äåðåâèíà 150  10  10

3 Ïîïåðå÷íà îïîðà 2 Äåðåâèíà 100  10  10

4 Äîñêàòíèé äàõ 2 Ôàíåðà 120  50  5

5 Ãðåáіíü 1 Äåðåâèíà (áðóñîê) 120  10  10

6 Âàë 1 Äåðåâèíà (áðóñîê) 110 20

7 Êîðáà 1 Äðіò 160 2

Мал. 122. Інструкційна картка
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âіä 10 äî 50 ìì. Äîâæèíà ðіçàëüíîї ÷àñòèíè çàëåæèòü âіä äіàìåòðà é ñòà-
íîâèòü 400...1100 ìì.

Çáіëüøåííÿ äіàìåòðà âæå íàÿâíîãî â äåòàëі îòâîðó çà äîïîìîãîþ ñâåðä-
ëà íàçèâàєòüñÿ ðîçñâåðäëþâàííÿì, à âèêîíàííÿ â ñóöіëüíîìó ìàòåðіàëі 
íåãëèáîêèõ (íåíàñêðіçíèõ) îòâîðіâ íàçèâàєòüñÿ çàñâåðäëþâàííÿì.

Âèãîòîâëåííÿ êîíі÷íèõ çàãëèáëåíü (ôà-
ñîê) â îòâîðàõ íàçèâàþòü çåíêóâàííÿì. Іí-
ñòðóìåíò, ÿêèé çàñòîñîâóєòüñÿ äëÿ öієї ìåòè, 
íàçèâàєòüñÿ çåíêіâêîþ (ìàë. 129). Çà ôîðìîþ 
ðіçàëüíîї ÷àñòèíè çåíêіâêè ïîäіëÿþòü íà êî-
íі÷íі é öèëіíäðè÷íі.

Çåíêóâàëüíі ñâåðäëà âèêîðèñòîâóþòü äëÿ 
çåíêóâàííÿ îòâîðó ïіä ïîòàéíі ãîëîâêè ãâèí-
òіâ, áîëòіâ і øóðóïіâ ç ìåòîþ âèðіâíþâàííÿ 
їõ ç ïîâåðõíåþ äåðåâèíè àáî ïîâíîãî çàãëèá-
ëåííÿ â íіé. Îòâіð ñïî÷àòêó ïðîñâåðäëþþòü 
çâè÷àéíèì ñâåðäëîì, ïіñëÿ ÷îãî çà äîïîìî-
ãîþ çåíêóâàëüíîãî ñâåðäëà ïðîâîäèòüñÿ çåí-
êóâàííÿ îòâîðó äî íåîáõіäíîї ãëèáèíè. ßêùî 

ïîòðіáíî çðîáèòè ãâèíò àáñîëþòíî íåïîìіòíèì, çåíêіâêó âèðîáëÿþòü äî 
áіëüøîї ãëèáèíè, à ïîòіì çàêðèâàþòü ãîëîâêó ãâèíòà çàïîâíþâà÷åì íà 
îñíîâі äåðåâèíè àáî äåðåâ’ÿíîþ ïðîáêîþ.

Âèñîêà ïðîäóêòèâíіñòü òà ÿêіñòü ðîáіò äîñÿãàєòüñÿ ïðè çàñòîñóâàííі 
åëåêòðèôіêîâàíèõ іíñòðóìåíòіâ, çà äîïîìîãîþ ÿêèõ ìîæíà ñâåðäëèòè 
îòâîðè, ïîëіðóâàòè, øëіôóâàòè âèðîáè, çàãâèí÷óâàòè øóðóïè òîùî.

Ïіä ÷àñ ñâåðäëіííÿ çàãîòîâêó íåîáõіäíî çàêðіïëþâàòè çà äîïîìîãîþ ñòðóá-
öèíè àáî â іíøèõ çàòèñêíèõ ïðèñòðîÿõ. Äëÿ âèñòàâëåííÿ ãëèáèíè ãëóõèõ 
îòâîðіâ âèêîðèñòîâóþòü îáìåæóâà÷і, ÿêі êðіïëÿòü íà ñâåðäëі (ìàë. 130, á).

Мал. 128. Шнекове свердло: 1 – шнек; 2 – канавка; 3 – бур; 4 – вістря; 5 – різальні кромки

Мал. 129. Зенкування отворів 
зенківкою: а – циліндричною; 

б – конічною

а
б

1

2 3

4

5

Мал. 130. Свердління електродрилем: а – контроль перпендикулярності свердління; 
б – свердління отвору з обмежувачем; в – загвинчування шурупів

а б в



97

Те
хн

ол
ог

ія
 в

иг
от

ов
ле

нн
я 

ви
ро

бі
в 

з 
де

ре
ви

ниÊîíòðîëü ïåðïåíäèêóëÿðíîñòі ñâåðäëіííÿ çäіéñíþþòü êóòíèêîì 
(ìàë. 130, à). Äëÿ ñâåðäëіííÿ îòâîðіâ їõíі öåíòðè ðîçìі÷àþòü ðèñóâàëêîþ 
àáî îëіâöåì íà îáðîáëþâàíіé ïîâåðõíі. Öåíòðè îòâîðіâ ïîòðіáíî íàêîëîòè 
øèëîì. Ïîòіì ïîêëàñòè íà âåðñòàê äîùå÷êó àáî áðóñîê і íà íåї âñòàíîâèòè 
é ìіöíî çàòèñíóòè çàãîòîâêó.

Ñâåðäëî àáî áóð áåðóòü ïîòðіáíîãî òèïó é âіäïîâіäíîãî äіàìåòðà é çà-
êðіïëþþòü ó êîëîâîðîòі (äðèëі) òàê, ùîá éîãî âіñü çáіãàëàñÿ ç âіññþ ïàòðî-
íà. Êîëîâîðîò (äðèëü) âñòàíîâëþþòü íà îáðîáëþâàíіé äåòàëі òàê, ùîá 
öåíòð ñâåðäëà çáіãàâñÿ іç öåíòðîì îòâîðó. Ìіæ ñâåðäëîì àáî áóðîì і ïî-
âåðõíåþ äåòàëі ìàє áóòè ïðÿìèé êóò.

Íà ïî÷àòêó ñâåðäëіííÿ êîëîâîðîò àáî äðèëü îáåðòàþòü ïîâіëüíî. Ùîá 
íå äîïóñòèòè âіäêîëþâàííÿ ïðè ñâåðäëіííі äåðåâèíè, íåîáõіäíî ùіëüíî 
ïðèòèñêàòè çàãîòîâêó äî äåðåâ’ÿíîї ïіäêëàäêè.

Íå ìîæíà òðèìàòè êîëîâîðîò àáî äðèëü ñâåðäëîì äî ñåáå. Ïðè ñâåðä-
ëіííі òðåáà ìіöíî é áåç ïåðåêîñіâ çàêðіïèòè ñâåðäëî â ïàòðîíі êîëîâîðîòà 
(äðèëÿ). Ïіä êіíåöü ñâåðäëіííÿ ñëіä çìåíøóâàòè íàòèñê íà äðèëü і îáåðòà-
òè éîãî ïîâіëüíіøå. Çàáîðîíÿєòüñÿ êîíòðîëþâàòè ÿêіñòü îáðîáêè é ÷èñòè-
òè îòâіð âіä ñòðóæêè ïàëüöÿìè.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ № 15

Âèãîòîâëåííÿ ïіäñòàâêè äëÿ ñâåðäåë

Îáëàäíàííÿ, іíñòðóìåíòè òà ìàòåðіàëè: çàãîòîâêè ç äåðåâèíè òà ôà-
íåðè, ïèëêà ïî äåðåâó, íîæіâêà ïî ìåòàëó, ëіíіéêà, êóòíèê, íàæäà÷íèé 
ïàïіð, îëіâåöü, ðó÷íèé äðèëü, ñâåðäëèëüíèé âåðñòàò, ñâåðäëà, øèëî.

Ïîñë іäîâí іñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Çà çàâäàííÿì ó÷èòåëÿ àáî êðåñëåííÿì (ìàë. 131) îçíàéîìñÿ ç áóäî-
âîþ òà ïðèçíà÷åííÿì âèðîáó.

12

3

4

5

Ïіäñòàâêà äëÿ ñâåðäåë

№ ïîð. Íàçâà Ê-ñòü Ìàòåðіàë Ïðèìіòêà

1 Îñíîâà 2 Äåðåâèíà 100  40  15

2 Âåðòèêàëüíà ñòіéêà 2 Äåðåâèíà 150  20  20

3 Ãîðèçîíòàëüíі áðóñêè 2 Äåðåâèíà 250  20  20

4 Ñòіíêà ïåðåäíÿ 1 Ôàíåðà 250  40  7

5 Ñàìîðіçè 4 Ñòàëü Ãîòîâі

Мал. 131. Підставка для свердел
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ни 2. Âèçíà÷ ðîçìіðè åëåìåíòіâ òà ãàáàðèòíі ðîçìіðè âèðîáó, çìіíè ôîðìó 

îñíîâè òà ïåðåäíüîї ñòіíêè, íàêðåñëè їõ åñêіçè.
3. Îáґðóíòóé äîöіëüíіñòü çìіíè ôîðì.
4. Ðîçìіòü çàãîòîâêè, âèãîòîâ äåòàëі.
5. Ñêëàäàëüíі îïåðàöії, êіíöåâó îáðîáêó òà îçäîáëåííÿ âèðîáó âèêîíàé 

íà íàñòóïíèõ óðîêàõ.

№
ïîð.

Ïîñëіäîâíіñòü 
îïåðàöіé

Ïîîïåðàöіéíі åñêіçè
Іíñòðóìåíòè 
òà ìàòåðіàëè

1 Äіáðàòè çàãîòîâêè 
äëÿ îñíîâè

Ëіíіéêà, îëіâåöü, 
íîæіâêà

2 Ðîçìіòèòè çàãîòîâêè 
äëÿ áðóñêіâ çà 
ðîçìіðàìè

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü

3 Âèðіçàòè áðóñêè 
îñíîâè

Íîæіâêà, ðóáàíîê, 
ðàøïіëü, ñòîëÿðíèé 
âåðñòàê

4 Ðîçìіòèòè, âèðіçàòè 
áðóñêè äëÿ âåðòè-
êàëüíîї ñòіéêè

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü, íîæіâêà, 
ðóáàíîê, ðàøïіëü, 
ñòîëÿðíèé âåðñòàê

5 Ðîçìіòèòè çãіäíî ç 
ðîçìіðàìè, âèðіçàòè 
ãîðèçîíòàëüíі 
áðóñêè

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü, íîæіâêà, 
ðóáàíîê, ðàøïіëü, 
ñòîëÿðíèé âåðñòàê

6 Ðîçìіòèòè îòâîðè 
äëÿ ñâåðäåë, ïðî-
ñâåðäëèòè îòâîðè

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü, øèëî, 
ðó÷íèé äðèëü, 
ñâåðäëà

7 Ðîçìіòèòè çàãîòîâêó 
äëÿ ïåðåäíüîї ñòіíêè 
çà ðîçìіðàìè. Âіä ðі çà-
òè. Çà÷èñòèòè òîðöі

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü, íîæіâêà, 
øëіôóâàëüíèé ïàïіð 

8 Ðîçìіòèòè îòâîðè 
äëÿ ñâåðäåë, ïðî-
ñâåðäëèòè îòâîðè

Êóòíèê, ëіíіéêà, 
îëіâåöü, øèëî

9 Ïðîñâåðäëèòè 
îòâîðè

Ñâåðäëà ðіçíèõ äіà-
ìåòðіâ, ðó÷íèé äðèëü, 
ñâåðäëèëüíèé âåðñòàò

10 Ðîçìіòèòè ìіñöÿ äëÿ 
ñàìîðіçіâ. Ç’єä íàòè 
äåòàëі âèðîáó

Øèëî, ðó÷íèé äðèëü, 
âèêðóòêà, êîñèíåöü,
øëіôóâàëüíèé ïàïіð

11 Ïåðåâіðèòè ÿêіñòü 
âèêîíàíîї ðîáîòè
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ðіçü á ëåííÿ. Ðåëüєôíå ðіçüáëåííÿ ïîòðåáóє âåëèêîї êіëüêîñòі ðіçàêіâ, à òàêîæ 
îñîáëèâîãî âіä÷óòòÿ ïëàñòèêè ìàòåðіàëó. Äëÿ ðіçüáëåííÿ âèêîðèñòîâóþòü 
ì’ÿêі ïîðîäè äåðåâèíè, ÿêі ëåãøå ïіääàþòüñÿ îáðîáöі ðіçàêàìè òà íîæàìè.

Òàê ñàìî âіäîìî áàãàòî âèäіâ îçäîáëåííÿ ìîçàїêîþ (ìàë. 134). Âîíè âіä-
ðіçíÿþòüñÿ ìàòåðіàëàìè äëÿ îçäîáëåííÿ. Ïðè âèãîòîâëåííі ìîçàїêîâîãî 
íàáîðó çі øïîíó òà îçäîáëåííі íèì ïîâåðõíі âèðîáó ãîâîðÿòü ïðî ìàðêå-
òðі. Ó ðåëüєôíіé ìîçàїöі äåòàëі îçäîáëåííÿ âèãîòîâëÿþòü ç òîíêèõ ïëàíî-
÷îê äåðåâèíè òà çàîêðóãëþþòü. Äëÿ іíêðóñòàöії âèêîðèñòîâóþòü âñòàâêè 
ç ðіçíèõ ìàòåðіàëіâ: ìåòàëіâ òà ìåòàëåâèõ ñïëàâіâ, ïåðëàìóòðó, ìóøåëü, 
êàìіííÿ òîùî. Áіëüø äåòàëüíî ç òåõíіêàìè ìîçàїêè ìîæíà îçíàéîìèòèñÿ 
â íàñòóïíèõ ïàðàãðàôàõ.

Öіêàâèé òà íåïîâòîðíèé ïåòðèêіâñüêèé ðîçïèñ, ÿêèé âіäîìèé äàëåêî 
çà ìåæàìè Óêðàїíè. Ñêðèíі, ëîæêè, êóõëі òà іíøі âèðîáè, îçäîáëåíі çà 
äîïîìîãîþ öієї òåõíіêè, íàáóâàþòü îñîáëèâîї ïðèâàáëèâîñòі òà ÿñêðàâîñòі.

Âèðîáè ç äåðåâèíè ìàþòü ñóòòєâèé íåäîëіê: âîíè øâèäêî ïñóþòüñÿ ïіä 
âïëèâîì âîëîãîñòі ïîâіòðÿ òà ñîíÿ÷íèõ ïðîìåíіâ. Äëÿ çàïîáіãàííÿ öüîìó 
ñëóãóє îïîðÿäæåííÿ – ïîêðèòòÿ ïîâåðõíі äåêîðàòèâíèìè ïëіâêàìè. Êðіì 
òîãî, ïëіâêîâå ïîêðèòòÿ çáåðіãàє äåðåâèíó âіä øêіäíèêіâ і íàäàє âèðîáó 
ãàðíîãî çîâíіøíüîãî âèãëÿäó. Îïîðÿäæóþòü òàêîæ îçäîáëåíі âèðîáè, ùî 
çàõèùàє âèðіá òà îçäîáëåíі ïîâåðõíі (ìàë. 135).

а б в г

Мал. 133. Різні види різьблення на виробах з деревини: а, б – геометричне; 
в – рельєфне; г – яворівське

а б в

Мал. 134. Вироби, оздоблені різними видами мозаїки: а – маркетрі; 
б – рельєфна мозаїка; в – інкрустація

Мал. 135. Оздоблення розписом та випалюванням
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ðó äåðåâèíè, ðîáëÿòü її ÷іòêіøîþ òà òðіøêè çìіíþþòü êîëіð íà òåìíіøèé. 
Òîíîâàíі ëàêè óòâîðþþòü òîíîâàíó ïëіâêó, і âіäïîâіäíî çìіíþєòüñÿ êîëіð 
âèðîáó (ìàë. 136).

Â îêðåìèõ âèïàäêàõ äåðåâèíó ôàðáóþòü ïðîçîðèìè áàðâíèêàìè íà 
ñïèðòó ÷è íà âîäі – òîíóþòü. Òàêі ôàðáè çìіíþþòü ëèøå êîëіð äåðåâèíè, 
íå õîâàþ÷è òåêñòóðè òà íå óòâîðþþ÷è çàõèñíîї ïëіâêè.

Íåïðîçîðі ôàðáè óòâîðþþòü ïëіâêó, ÿêà ïîâíіñòþ õîâàє òåêñòóðó äåðå-
âèíè, òîìó òàêі ïîêðèòòÿ âèêîðèñòîâóþòü äëÿ ôàðáóâàííÿ âèðîáіâ ç äåøå-
âèõ ïîðіä äåðåâèíè, äåðåâèíè ç âàäàìè (ñèíþâàòіñòü, ñó÷êè òîùî) àáî äëÿ 
íàñòóïíîãî îçäîáëåííÿ, íàïðèêëàä, ðîçïèñîì. Іíêîëè âèðîáè ôàðáóþòü 
äëÿ ñòâîðåííÿ ãàðìîíіéíîї êîëüîðîâîї ãàìè іíòåð’єðó â êіìíàòі, ÿêùî 
іíøі ðå÷і òåæ ìàþòü îäíîòîííå ôàðáóâàííÿ é òåêñòóðà íà âèðîáàõ ìîæå 
âèäіëÿòè їõ ñåðåä іíøèõ ïðåäìåòіâ.

Äî íåïðîçîðèõ ôàðá íàëåæàòü ãóàøåâі òà ãóñòі àêâàðåëüíі. ßêùî àêâà-
ðåëüíó ôàðáó äîáðå ðîçâåñòè âîäîþ, òî íåþ ìîæíà òîíóâàòè äåðåâèíó. 
Âèðîáè, ïîêðèòі òàêèìè ôàðáàìè, ïîòðåáóþòü äîäàòêîâîãî ëàêóâàííÿ 
ïðîçîðèì ëàêîì.

Íàéáіëüø ãіãієíі÷íèìè òà åêîëîãі÷íèìè ââàæàþòüñÿ âîäîðîç÷èííі 
àêðèëîâі ëàêè òà ôàðáè, ùî íå ìàþòü ðіçêîãî çàïàõó. Ó ðіäêîìó ñòàíі 
àêðèëîâі ëàêè ìàþòü áіëóâàòèé êîëіð, ÿêèé çíèêàє â ïðîöåñі âèñèõàííÿ. 
Çàõèñíà ïëіâêà óòâîðþєòüñÿ âіäíîñíî øâèäêî, ïðîòÿãîì êіëüêîõ ãîäèí.

Äðіáíі äåòàëі òà âèðîáè ìîæíà ôàðáóâàòè òà ëàêóâàòè çàíóðåííÿì ó 
єìíіñòü іç ëàêîì àáî ôàðáîþ і çàëèøàòè â ïіäâіøåíîìó ñòàíі äëÿ âèñèõàí-
íÿ. Ïåðіîäè÷íî çíіìàþòü ïàòüîêè.

Âèðîáè ñåðåäíіõ ðîçìіðіâ ôàðáóþòü ïåíçëÿìè, äîáðå ðîçòèðàþ÷è ôàðáó 
ïî ïîâåðõíі.

Ïîâåðõíі äëÿ ðîçïèñó, ìàðêåòðі ìîæóòü ìàòè äåÿêі âàäè, òîìó їõ ïî-
âíіñòþ çàêðèâàþòü ôàðáàìè àáî øïîíîì. Öå ìîæíà çðîáèòè ðіçíèìè ñïî-
ñîáàìè.

Òðіùèíè, ùіëèíè é ïóñòîòè çàêëàäàþòü äåðåâ’ÿíèìè âñòàâêàìè íà 
êëåþ, äðіáíі – øïàêëіâêîþ. Äðіáíі âì’ÿòèíè ìîæíà óñóíóòè ÿê øïàêëþ-
âàííÿì, òàê і çìî÷óâàííÿì âì’ÿòèíè íà ïîâåðõíі âèðîáó. Óâіáðàâøè âîëî-
ãó â ñåáå, äåðåâèíà íàáóáíÿâіє, і âì’ÿòèíà âèðіâíÿєòüñÿ. Ïіñëÿ âèñèõàííÿ 
ïîâåðõíþ ðåòåëüíî øëіôóþòü.

Äåÿêі âèäè îçäîáëåííÿ, òàêі ÿê ðіçüáëåííÿ, іíêðóñòàöіÿ, âèêîíóþòü íà 
äåòàëÿõ áåç âàä.

Ñëіä ïàì’ÿòàòè ïðî çàëåæíіñòü îçäîáëåííÿ âіä òåêñòóðè òà âіäïîâіäíî 
îáèðàòè ñïîñіá îçäîáëåííÿ âèðîáó. Ïðàâèëüíî îáðàíèé ñïîñіá îçäîáëåííÿ 

а б в г

Мал. 136. Фарбування та лакування деревини: а – покриття прозорим лаком; 
б – покриття тонованим лаком; в – тонування деревини; г – фарбування
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Òàêèì ÷èíîì, äëÿ âèêîðèñòàííÿ íà ðіçíèõ åòàïàõ øëіôóâàííÿ ìîæíà 
ðåêîìåíäóâàòè àáðàçèâè іç çåðíèñòіñòþ ðіçíèöåþ 100 îäèíèöü. Õî÷ ÿêèì 
áè íàæäà÷íèì ïàïåðîì òè ïî÷èíàâ øëіôóâàòè äåðåâèíó, íà êîæíîìó íà-
ñòóïíîìó åòàïі òîáі ïîòðіáíî áóäå âèäàëÿòè ïîäðÿïèíè, ùî óòâîðèëèñÿ íà 
ïîïåðåäíüîìó åòàïі, і öå ñëіä âèêîíóâàòè äîòè, äîêè ïîâíіñòþ íå çíèêíóòü 
ïîïåðåäíі ïîäðÿïèíè.

Øëіôóâàëüíó øêóðêó íà áðóñêó (ìàë. 139) ìîæíà çàêðіïèòè ðіçíèìè 
ñïîñîáàìè: ïëàñòèíêîþ, êëåєì, öâÿõàìè àáî ñêîáàìè. Ïіä øëіôóâàëüíó 
øêóðêó ïðèêëåþþòü ïîâñòü àáî ãóìó. Øëіôóâàëüíі áðóñêè íåîáõіäíî âè-
ãîòîâëÿòè ç ðіçíîþ çåðíèñòіñòþ øëіôóâàëüíîї øêóðêè.

Ðóõè ïіä ÷àñ îáðîáêè äåðåâ’ÿíîї ïîâåðõíі ìàþòü áóòè ïëàâíèìè òà ðіâ-
íîìіðíèìè. Íàéêðàùå øëіôóâàòè âçäîâæ âîëîêîí, ÷åðãóþ÷è ç êðóãîâèìè 
ðóõàìè. Îñòàòî÷íå øëіôóâàííÿ ïðîâîäÿòü òіëüêè âçäîâæ âîëîêîí.

Ðі÷ ó òîìó, ùî â äåðåâèíі є âîëîêíà ðіçíîї ùіëüíîñòі é øèðèíè. Çà-
ëåæíî âіä òîãî, íàñêіëüêè ðіâíîìіðíî îáðîáëÿєòüñÿ ïîâåðõíÿ, äîñÿãàєòüñÿ 
ðіçíèé ðåçóëüòàò. Ïðè íåïðàâèëüíіé îáðîáöі ïîâåðõíі âèíèêàþòü îïó-
êëîñòі íà òèõ ìіñöÿõ, äå ïîðîäà äåðåâà òâåðäіøà (íàïðèêëàä, ïî÷àòîê ñó÷-
êà), і çàïàäèíè – òàì, äå ñòðóêòóðà äåðåâà ì’ÿêøà. Ñàìå äëÿ çàïîáіãàííÿ 
öüîìó íåáàæàíîìó åôåêòó і ñëóãóє îïîðíèé áðóñîê, ÿêèé çãëàäæóє àáðà-
çèâíó äіþ íàæäà÷íîãî ïàïåðó, ðіâíîìіðíî ðîçïîäіëÿþ÷è éîãî ïî ïîâåðõíі 
äåðåâíîї çàãîòîâêè.

Ïіä ÷àñ øëіôóâàííÿ âïîïåðåê âîëîêîí âîíè ïåðåðіçàþòüñÿ ãîñòðèìè 
âåðøèíàìè àáðàçèâíèõ çåðåí, і ïðè ïîäàëüøîìó ëàêóâàííі àáî òîíóâàííі 
â öèõ ìіñöÿõ âñìîêòóєòüñÿ áіëüøå ôàðáè àáî ëàêó. Ó ðåçóëüòàòі òàêі ìіñöÿ 
áóäóòü òåìíіøèìè é äîáðå ïîìіòíèìè. Âèðіá ñòàє íåïðèâàáëèâèì.

Øëіôóâàííÿ äåðåâèíè ïîòðåáóє ÷èìàëèõ çóñèëü. Äî âèíàõîäó ìåõàíі÷-
íèõ іíñòðóìåíòіâ äëÿ øëіôóâàííÿ äåðåâèíè â ñåðåäèíі XIX ñò. ïðàêòè÷íî 
íå âèìàãàëîñÿ îáðîáëÿòè äåðåâî íàæäà÷íèì ïàïåðîì. Óçàãàëі-òî é íà-
æäà÷íèé ïàïіð ç’ÿâèâñÿ íà ñâіò ëèøå ïіñëÿ ïîÿâè ìåõàíі÷íèõ іíñòðóìåí-
òіâ. Äåðåâî îáðîáëÿëè âèêëþ÷íî âðó÷íó, òà òàêà îáðîáêà äàâàëà àáñîëþòíî 
ãëàäêó ïîâåðõíþ.

Шліфувальні бруски Шліфування деталей

Напрям шліфування Шліфування дрібних та великих деталей

Мал. 139. Шліфувальні бруски та прийоми шліфування поверхонь виробів
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Äëÿ âèêîíàííÿ ð³çüáëåííÿ íåîáõ³äíî ìàòè íàá³ð ñïåö³àëüíèõ ð³çàëüíèõ ³í-
ñòðóìåíò³â: ñòàìåñîê, íîæ³â-ð³çàê³â (ìàë. 146), à òàêîæ êðåñëÿðñüêå ïðèëàä-
äÿ – òâåðäèé îë³âåöü, øèëî, ìåòàëåâó ë³í³éêó ç ì³ë³ìåòðîâèìè ïîä³ëêàìè, 
êîñèíåöü, öèðêóëü.

Ð³çüáëåííÿ âèêîíóþòü ï³ñëÿ ðîçðîáêè íà àðêóø³ ïàïåðó â³äïîâ³äíî¿ êîìïî-
çèö³¿ òà ïåðåíåñåííÿ ¿¿ íà âèð³á.

Çíà÷íå ì³ñöå â äåêîð³ ð³çüáëåíèõ âèðîá³â ïîñ³äàº ãåîìåòðè÷íå òðèãðàííî-
âè¿ì÷àñòå ð³çüáëåííÿ. Éîãî âèð³çíÿº õàðàêòåðíèé ñïîñ³á ð³çàííÿ äåðå âèíè.

Îñíîâíèì ³íñòðóìåíòîì äëÿ òðèãðàííî-âè¿ì÷àñòîãî ð³çüáëåííÿ º êîñèé í³æ 
(êîñèé ð³çàê, «ñêîñà÷îê»), ÿêèé âèãîòîâëÿºòüñÿ ç ïîëîòíà íîæ³âêè ïî äåðåâó ÷è 
ìåòàëó, õ³ðóðã³÷íîãî ñêàëüïåëÿ òà ³íøèõ â³äõ³äíèõ ìàòåð³àë³â (ìàë. 147, à). 
Äîâæèíà ëåçà ñê³ñíîãî íîæà êîëèâàºòüñÿ â ìåæàõ 20…50 ìì, øèðèíà – 
8…20 ìì, òîâùèíà – 1…2 ìì. Êóò íàõèëó ð³çàëüíî¿ êðîìêè ñòàíîâèòü 55…70, 
à êóò çàãîñòðåííÿ – 15…20.

Ùî ìåíø³ åëåìåíòè ð³çüáëåííÿ, òî òîíøèì ìàº áóòè ëåçî íîæà.
Çà äîïîìîãîþ ñê³ñíîãî íîæà íà ïîâåðõí³ âèðîáó âèð³çóþòü òðèãðàíí³ òà 

÷îòèðèãðàíí³ ï³ðàì³äêè, à îðíàìåíò ñòâîðþþòü ³ç ïðîñòèõ ãåîìåòðè÷íèõ ô³ãóð: 

а б в г д

Мал. 146. Інструменти для геометричного різьблення: а – різак; б – косий ніж; 
в – напівкруглі стамески; г – кутова стамеска; д – шило

Мал. 147. Косий ніж: а – будова; б – виготовлення

Мал. 145. «Ільчасте письмо»

Ручка

Клинок Носок

П’ятка

Різальна кромка

а б
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òðèêóòíèêà, êâàäðàòà, ðîìáà (ìàë. 148). Òðèãðàííî-âè¿ì÷àñòå ð³çüá  ëåííÿ âèêî-
íóþòü íà ÷èñòèõ, äîáðå âèñòðóãàíèõ òà â³äøë³ôîâàíèõ äîøêàõ ì’ÿêèõ ³ òâåðäèõ 
ïîð³ä äåðåâèíè ç³ ñëàáî âèðàæåíîþ òåêñòóðîþ. Çâè÷àéíî, êðàùå ïî÷èíàòè 
âïðàâëÿòèñÿ â ð³çüáëåíí³ é âèãîòîâëÿòè ïåðø³ âèðîáè ç äåðåâèíè ì’ÿêèõ ïîð³ä 
(ëèïà, âåðáà, â³ëüõà, êàøòàí).

Ï³ä ÷àñ âèêîíàííÿ òðèãðàííî-âè¿ì÷àñòîãî ð³çüáëåííÿ í³æ òðèìàþòü ÷îòèðìà 
ïàëüöÿìè, à âåëèêèé ïàëåöü ìàº âïèðàòèñÿ â ðó÷êó ð³çàêà (ìàë. 149, à). Ðîáî÷å 
ïîëîæåííÿ ð³çàêà ìîæå áóòè «äî ñåáå» ³ «â³ä ñåáå» (ìàë. 149, á).

Äëÿ âèêîíàííÿ ÿê³ñíîãî ð³çüáëåííÿ íåîáõ³äíî âðàõîâóâàòè íàïðÿì âîëîêîí 
äåðåâèíè.

1. ßêùî ë³í³ÿ, óçäîâæ ÿêî¿ íåîáõ³äíî âèêîíóâàòè îáðîáêó, ïðîõîäèòü ï³ä 
êóòîì äî íàïðÿìêó âîëîêîí äåðåâèíè, òî âèð³çóâàííÿ ìàòåð³àëó çä³éñíþþòü ó 
á³ê ìåíøîãî êóòà åëåìåíòà, ùî âèð³çàºòüñÿ.

2. ßêùî ë³í³ÿ, óçäîâæ ÿêî¿ íåîáõ³äíî âèêîíóâàòè îáðîáêó, ïàðàëåëüíà 
 âîëîêíàì äåðåâèíè àáî ïåðïåíäèêóëÿðíà 
äî íèõ, òî âèð³çóâàííÿ  ìà òåð³àëó çä³éñíþ-
þòü ó áóäü-ÿêîìó íàïðÿìêó.

3. Ð³çàòè ñë³ä òàê, ùîá ê³í÷èêè çð³çàíèõ 
âîëîêîí äåðåâèíè, ùî çàëèøàþòüñÿ, ïðè-
òèñêàëèñÿ ëåçîì íîæà (ìàë. 150). Íà ìà-
ëþíêó ïîêàçàíî íàïðÿìêè ðóõó êîñîãî 
íîæà ïðè ð³çüáëåíí³ òðèãðàííèõ ëóíîê, 
ðîçåòêè òà ÷îòèðèãðàííèõ ëóíîê.

Â³ä âèêîíàííÿ öèõ ïðàâèë çàëåæèòü 
ÿê³ñòü ð³çüáëåííÿ.

Тригранні
лунки

Чотиригранні 
лунки

Мал. 148. Елементи тригранно-виїмчастого різьблення

Мал. 149. Виконання різьблення: а – правильна хватка різака; б – положення різака 
під час різання («до себе», «від себе»)

а

б

Мал. 150. Напрям руху ножа 
залежно від розташування волокон 

деревини
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Îñíîâíèì åëåìåíòîì òðèãðàííî-âè¿ì÷àñòîãî ð³çüáëåííÿ º òðèãðàííà  âè¿ìêà. 
Çàëåæíî â³ä òåõí³êè âèêîíàííÿ âè¿ìêè ìîæóòü áóòè ð³âíîáåäðåíèìè, ð³âíî-
ñòîðîíí³ìè ³ç çàãëèáëåííÿì ó öåíòð³, ð³âíîáåäðåíèìè ³ç çàãëèáëåííÿì á³ëÿ 
îñíîâè.

Íàéïðîñò³øèì ââàæàþòü åëåìåíò «êóòèê». Ðîçãëÿíåìî òåõíîëîã³þ âèêîíàí-
íÿ òðèãðàííî-âè¿ì÷àñòîãî ð³çüáëåííÿ. Íà çàãîòîâêó íàíîñÿòü ãîðèçîíòàëüí³ 
ë³í³¿ íà â³äñòàí³ 5...10 ìì îäíà â³ä îäíî¿. Ïîò³ì áóäóþòü ð³âíîñòîðîíí³ òðèêóò-
íèêè (ìàë. 151, à).

Âèêîíóþòü êóòèê çà òðè ðóõè íîæåì. 
Òðèìàþ÷è ð³çàê âåðòèêàëüíî, íàäð³çóþòü 
ñòîðîíè òðèêóòíèêà â³ä âåð øèíè äî îñíî-
âè (ìàë. 151, á). Íàäð³ç âèêîíóþòü íà îä-
íàêîâó ãëèáèíó, ñòåæà÷è îäíî÷àñíî, ùîá 
íå òîðêàòèñÿ ð³çàëüíîþ ÷àñòèíîþ ³íñòðó-
ìåíòà ë³í³é ðîçì³òêè. Çðîáèâøè íàäð³çè, 
íîñîê ð³çàêà ñòàâëÿòü ï³ä êóòîì 45...60 
äî îñíîâè é ðóõîì ðóêè «äî ñåáå» ðîáëÿòü 
íàäð³ç óçäîâæ îñíîâè òðèêóòíèêà. Â³äêîë 
ïîâèíåí ìàòè âèãëÿä ð³âíîáåäðåíîãî òðè-
êóòíèêà. Ãëèáèíà ï³äð³çó á³ëÿ îñíîâè ìàº 
áóòè íåçíà÷íîþ, à á³ëÿ âåðøèíè ñòàíîâè-
òè 2...5 ìì (ìàë. 152).

²íø³ ëóíêè âèêîíóþòü çà îäíàêîâîþ ïîñë³äîâí³ñòþ. Ñïî÷àòêó âèêîíóþòü 
 íàêîëþâàííÿ ó âåðòèêàëüíîìó ïîëîæåíí³ êîñîãî íîæà (íàéãëèáøèì íàêî-
ëþâàííÿ ìàº áóòè â öåíòð³). Äàë³ â ïîõèëîìó ïîëîæåíí³ çð³çóþòü åëåìåíòè, 
 çàãëèáëþþ÷èñü äî öåíòðà. Òàê óòâîðþþòüñÿ ãðàí³ òðè- òà ÷îòèðèãðàííèõ 
ëóíîê.

Ïîä³áíèì ñïîñîáîì âèêîíóþòü ð³çüáëåííÿ ó âèãëÿä³ ñìóã ç êóò³â – «çì³éêà», 
«çóá÷èêè», «êðèâóëüêè», «ç³ðî÷êà» òà ³í. (ìàë. 153).

Íà ìàëþíêó 154 ïîêàçàíî âèêîíàííÿ ðîçåòêè.

а б

Мал. 151. Вирізання «кутика»: а – розмітка; б – послідовність вирізання

Мал. 152. Техніка різання трикутної 
виїмки

Мал. 153. Різні способи різьблення
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ð³çóþòü ÿê íà ÷èñòîìó òë³ âèðîáó, òàê ³ 
íà  ïðîñî÷åí³é áàðâíèêàìè àáî ïîêðèò³é 
 ëàêîì ïîâåðõí³. Âèð³çóâàííÿ åëåìåíò³â 
 âè êîíóþòü íà ãëèáèíó äî ïîÿâè ÷èñòî¿ äå-
ðåâèíè. Íà òàê³é ïîâåðõí³ ìàëþíîê ìàº 
 ÷³òê³øèé, êîíòðàñòí³øèé âèãëÿä, í³æ íà 
 ïðèðîäí³é òåêñòóð³. Ï³ñëÿ âèêîíàííÿ 
 ð³çüáëåííÿ ïîâåðõíþ ìîæíà ïîêðèâàòè 
 ëàêîì.

Ï³ä ÷àñ ð³çüáëåííÿ íåîáõ³äíî äîòðèìóâàòèñÿ 
òàêèõ ïðàâèë áåçïåêè ïðàö³:

1. Ïåðåâ³ðÿòè íàä³éí³ñòü çàêð³ïëåííÿ ðó÷êè òà ÿê³ñòü çàòî÷åííÿ ³í-
ñòðóìåíòà.

2. Ï³ä ÷àñ ð³çàííÿ ðóêó, ùî ï³äòðèìóº çàãîòîâêó, ðîçì³ùóâàòè ïîçà íà-
ïðÿìêîì ðóõó ëåçà ³íñòðóìåíòà.

3. Ð³çàííÿ âèêîíóâàòè íà ï³äêëàäí³é äîùå÷ö³.
4. Çàãîòîâêó çàêð³ïëþâàòè ñòðóáöèíîþ.

Мал. 155. Зразки орнаментальної композиції

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ ¹ 18

Îçäîáëåííÿ âèðîá³â ãåîìåòðè÷íèì ð³çüáëåííÿì

²íñòðóìåíòè òà ìàòåð³àëè: âèð³á, âèãîòîâëåíèé íà ïîïåðåäí³õ óðîêàõ, 
íàá³ð ñòàìåñîê, í³æ-ð³çàê, êîï³þâàëüíèé ïàï³ð, òâåðäèé òà ì’ÿêèé îë³âö³, ë³í³é-
êà ç ì³ë³ìåòðîâîþ øêàëîþ, êóòíèê, öèðêóëü, øë³ôóâàëüíà øêóðêà.

Ïîñë³äîâí³ñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè
1. Âèêîðèñòîâóþ÷è åëåìåíòè ãåîìåòðè÷íîãî ð³çüáëåííÿ òà çðàçêè îðíàìåí-

òàëüíî¿ êîìïîçèö³¿ (ìàë. 155), ó ðîáî÷îìó çîøèò³ ðîçðîáè êîìïîçèö³þ ðîçåòêè.
2. Íà îñíîâ³ ðîçåòêè ðîçðîáè êîìïîçèö³þ îðíàìåíòàëüíîãî îçäîáëåííÿ 

 âèðîáó.
3. Â³äøë³ôóé ïîâåðõíþ âèðîáó.
4. Ïåðåíåñè êîìïîçèö³þ íà çàãîòîâêó.
5. Òðèìàþ÷è ð³çàê âåðòèêàëüíî, íàä  ð³æ ñòîðîíè òðèêóòíèê³â â³ä âåðøèíè äî 

îñíîâè.
6. Çðîáèâøè íàäð³çè, íàõèëè ð³çàê «äî ñåáå» ³ âèêîíàé ï³äð³çàííÿ âçäîâæ 

îñíîâè òðèêóòíèêà.
7. Ïîâòîðè âèð³çóâàííÿ âñ³õ åëåìåíò³â òðèãðàííî-âè¿ì÷àñòîãî ð³çüáëåííÿ.

Мал. 154. Вирізування розетки
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Ìàðêåòð³ – âèä ìîçà¿êè ç ô³ãóðíèõ ïëàñòèíîê øïîíó (ð³çíèõ çà êîëüîðîì ³ 
ôàêòóðîþ), ùî íàêëåþþòüñÿ íà äåðåâ’ÿíó îñíîâó (ìàë. 158).

Ïàðêåòð³ – öå ìîçà¿êîâèé íàá³ð ç³ øïîíó ç ãåîìåòðè÷íèõ ô³ãóð. Íàé÷àñò³-
øå âèêîðèñòîâóþòü êâàäðàòè, ïðÿìîêóòíèêè, ðîìáè, òðèêóòíèêè. Âèêîíàííÿ 
ïàðêåòð³ ïîòðåáóº ìåíøå ³íñòðóìåíò³â òà ìàº ïðîñò³øó òåõíîëîã³þ âèãîòîâ-
ëåííÿ. Ç ðîìá³â, òðèêóòíèê³â òà êâàäðàò³â ìîæíà óòâîðèòè ïðîñò³ø³ êîìïîçèö³¿ 
òà îçäîáèòè íèìè ïîâåðõíþ âèðîáó.

Îçäîáëåííÿ øïîíîì ââàæàºòüñÿ äîö³ëüíèì äëÿ âèðîá³â, âèãîòîâëåíèõ ³ç äå-
ðåâèíè õâîéíèõ òà äåøåâèõ ïîð³ä. Òàêà äåðåâèíà â³äð³çíÿºòüñÿ ìàëîþ ìàñîþ, 
äîáðå îáðîáëÿºòüñÿ, ì³öíà, äåøåâøà òà ìîæå ìàòè íåçíà÷í³ âàäè.

Ãîëîâíà äåêîðàòèâíà ïåðåâàãà ìàðêåòð³ òà ïàðêåòð³ ïîëÿãàº â òîìó, ùî ìàé-
ñòðàì óäàºòüñÿ ñòâîðþâàòè áàãàòþù³ çà êîëîðèòîì êîìïîçèö³¿ ç³ øïîíó ð³çíèõ 
ïîð³ä äåðåâèíè.

Ó òåõí³êàõ ìàðêåòð³ òà ïàðêåòð³ äåðåâ’ÿíó ïîâåðõíþ, ùî îçäîáëþºòüñÿ ïî-
âí³ñòþ, ïîêðèâàþòü íàáîðîì ç³ øïîíó. Äëÿ âèêîíàííÿ ìàðêåòð³ íåîáõ³äíî ìàòè 
âèñîêèé ð³âåíü ìàéñòåðíîñò³, íàá³ð ð³çíîìàí³òíèõ ³íñòðóìåíò³â, øïîí ð³çíèõ 
çà êîëüîðîì ïîð³ä äåðåâèíè.

Ï³äãîòîâêà îñíîâè äî îáëèöüîâóâàííÿ ïåðåäáà÷àº âèð³âíþâàííÿ ¿¿: õâèë³, 
óòâîðåí³ ñòðóãàííÿì, çí³ìàþòü øë³ôóâàííÿì. Íà îñíîâ³ íå ïîâèííî áóòè ñêî-
ë³â, òð³ùèí, âì’ÿòèí, âèðèâ³â, à òàêîæ ñó÷ê³â. Ñó÷îê ìåíøå âñèõàº ³ ìåíøå ðîç-
áóõàº, í³æ îñíîâíà äåðåâèíà, òîìó ïðè âñèõàíí³ îñíîâè â³í âèï’ÿ÷óº øïîí 
(óòâîðþºòüñÿ âèñòóï), à ïðè ðîçáóõàíí³ – âòÿãóº éîãî (óòâîðþºòüñÿ âì’ÿòèíà). 
Ñó÷êè âèñâåðäëþþòü ³ çàëàòóþòü âñòàâêàìè ç ò³º¿ äåðåâèíè, ùî é îñíîâà, çà 
íàïðÿìêîì ¿¿ âîëîêîí. Ïîò³ì ïîâåðõíþ âèð³âíþþòü øë³ôóâàííÿì.

Íåçíà÷í³ íåäîë³êè íà ïîâåðõí³ îñíîâè ìîæíà óñóíóòè øïàêëþâàííÿì. Âè-
êîðèñòîâóþòü ãîòîâ³ øïàêë³âêè àáî ãîòóþòü ¿õ ñàìîñò³éíî. Äëÿ ïðèãîòóâàííÿ 
øïàêë³âêè áåðóòü òàêèé êëåé, ÿêèì áóäóòü çä³éñíþ âàòè îáëèöüîâóâàííÿ. Äî 
êëåþ äîäàþòü 20…30 % äåðåâíîãî áîðîøíà (â³ä ìàñè êëåþ) ³ ïåðåì³øóþòü äî 
óòâîðåííÿ îäíîð³äíî¿ ìàñè. Øïàêë³âêó íàíîñÿòü íà ïîâåðõíþ øïàòåëåì. ßêùî 
ï³ñëÿ âèñèõàííÿ âîíà îñ³äàº, òî ò³ ì³ñöÿ øïàêëþþòü ïîâòîðíî. Ï³ñëÿ øïàêëþ-
âàííÿ ïîâåðõíþ øë³ ôóþòü.

Мал. 158. Маркетрі

Інструменти для маркетрі Послідовність виготовлення
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30...45 ³ êóòîì çàãîñòðåííÿ 10...15 (ìàë. 158). Íà îáîõ áîêàõ ð³çöÿ º øèðîê³ 
ôàñêè.

Íàéá³ëüø ðîçïîâñþäæåíèé òåõíîëîã³÷íèé ñïîñ³á âèêîíàííÿ ìàðêåòð³ – ïî-
ñë³äîâíå âð³çàííÿ îêðåìèõ åëåìåíò³â ó ôîíîâèé øïîí.

Âèêîíàííÿ íàáîðó ó ôîðì³ ëèñòêà â êëàñè÷í³é òåõí³ö³ ìàðêåòð³ ìàº ïåâíó 
òåõíîëîã³÷íó ïîñë³äîâí³ñòü òà çàñòîñîâóºòüñÿ äî âñ³õ êîìïîçèö³é.

Ïåðøèé êðîê – ïåðåíåñåííÿ çîáðàæåííÿ íà çâîðîòíèé á³ê øïîíó, ÿêèé 
óâàæàþòü ôîíîì.

Íàñòóïíèì êðîêîì º âèð³çóâàííÿ êîñèì ð³çàêîì êîíòóðó ãí³çäà. Ð³çàê ðóõà-
þòü ó á³ê ìàñèâó øïîíó äëÿ çàïîá³ãàííÿ ñêîëþâàííþ ãîñòðèõ êðà¿â ãí³çäà. Âè-
ð³çàíó äåòàëü âèéìàþòü. Ãí³çäî ãîòîâå.

Òðåò³é êðîê – íàêëàäàííÿ øïîíó ç âèð³çàíèì ãí³çäîì íà òåìí³øèé àáî 
ñâ³òë³øèé øïîí äëÿ âñòàâêè. Ïðèòèñíóâøè îáèäâà ëèñòêè øïîíó ðóêîþ, ê³í-
÷èêîì êîñîãî ð³çàêà îáåðåæíî îáâîäÿòü êîíòóð ãí³çäà. Ê³í÷èê ð³çàêà ïî-
âèíåí áóòè ïðèòèñíóòèì äî êðàþ ãí³çäà, òîìó í³æ òðîõè â³äõèëÿþòü ó á³ê 
ñåðåäèíè ãí³çäà. Ó ðåçóëüòàò³ íà øïîí³ äëÿ âñòàâêè ìàº çàëèøèòèñÿ òîíêèé ñë³ä 
â³ä ð³çàêà.

Ïîäàëüøèìè ä³ÿìè º âèð³çóâàííÿ âñòàâêè ïî ïðîð³çàíîìó ñë³äó. Ïðà-
öþþòü îáåðåæíî, âðàõîâóþ÷è íàïðÿì ðóõó ð³çàêà òà âîëîêîí (ïîêàçàí³ ñòð³ë-
êàìè).

Ïåðåâåðòàþòü ôîíîâèé øïîí ëèöåâîþ ñòîðîíîþ äîãîðè. Âñòàâëÿþòü 
âñòàâêó â ãí³çäî. Çàêð³ïëþþòü ¿¿ ëèïêîþ ñòð³÷êîþ.

Ãîòîâèé íàá³ð íàêëåþþòü íà îñíîâó. Ï³ñëÿ âèñèõàííÿ çí³ìàþòü ëèïêó ñòð³÷-
êó òà âèð³âíþþòü ïîâåðõíþ áðóñêîì ç äð³áíîçåðíèñòîþ øë³ôóâàëüíîþ 
 øêóðêîþ.

Ï³ä ÷àñ âèêîðèñòàííÿ ìàðêåòð³ äëÿ ïðèêðàøàííÿ âèðîá³â ç äåðåâèíè äîö³ëü-
íî äîáèðàòè îðíàìåíòè á³ëüø ñòðîãî¿ ãåîìåòðè÷íî¿ ôîðìè. Íå ðåêîìåíäóºòü-
ñÿ áðàòè çà îñíîâó êàðòèíó â äðóêîâàíîìó âèäàíí³. Ñþæåò ïîâèíåí áóòè 
ïîð³âíÿíî ïðîñòèì.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ ¹ 20

Îçäîáëåííÿ âèðîáó øïîíîì

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåð³àëè: øïîí, ð³çàêè äëÿ øïîíó, ï³äêëàäíà äîøêà, 
 âèð³á àáî îñíîâà äëÿ îçäîáëåííÿ, êëåéêà ñòð³÷êà, êîï³þâàëüíèé ïàï³ð, êëåé.

Ïîñë³äîâí³ñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Îáåðè ìàëþíîê äëÿ ìàðêåòð³ ÷è ïàðêåòð³ (ìàë. 159) àáî çàïðîïîíóé ñâ³é 
âàð³àíò.

2. Óíåñè çì³íè (ñïðîñòè ìàëþíîê, çì³íè ôîðìó äåòàëåé òîùî). Âèêîíàé 
åñê³ç.

3. Ï³äãîòóé øïîí òà ³íñòðóìåíòè.
4. Ï³äãîòóé ïðÿìîêóòíó îñíîâó äëÿ ïàííî.
5. Âèêîíàé âèð³çóâàííÿ åëåìåíò³â ìîçà¿êîâîãî íàáîðó.
6. Ñêëàäè ìîçà¿êîâèé íàá³ð, ñêð³ïè êëåéêîþ ñòð³÷êîþ.
7. Íàêëåé íàá³ð íà îñíîâó òà ïîñòàâ ï³ä ïðåñ àáî âàíòàæ.
8. Ï³ñëÿ âèñèõàííÿ âèêîíàé øë³ôóâàííÿ.
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îçäîáëåííÿ ìîçà¿êîþ. Ðåëüºôíó ìîçà¿êó âèêîðèñòîâóþòü äëÿ âèãîòîâëåííÿ 
ìàãí³ò³â, ïàííî, îçäîáëåííÿ øêàòóëîê òà ³íøèõ âèðîá³â. Íà ïî÷àòêîâ³é ñòàä³¿ 
ôîðìóºòüñÿ ðîáî÷èé ðèñóíîê çîáðàæåííÿ (ìàë. 162).

Ìîçà¿êà ìîæå ïîêðèâàòè âñþ ïîâåðõíþ âèðîáó àáî ¿¿ ÷àñòèíó. Öå ñë³ä âðà-
õîâóâàòè ïðè âèáîð³ ìàòåð³àëó äëÿ âèðîáó. ßêùî ïîâåðõíþ ïîâí³ñòþ ïîêðèâà-
þòü ìîçà¿êîþ, òî îñíîâà âèãîòîâëÿºòüñÿ ç äåðåâèíè äåøåâèõ ïîð³ä ³ ìîæóòü 
äîïóñêàòèñÿ äð³áí³ ¿¿ âàäè.

Òåõíîëîã³ÿ âèãîòîâëåííÿ ðåëüºôíî¿ ìîçà¿êè ïåðåäáà÷àº âèêîðèñòàííÿ çâè-
÷àéíîãî ðó÷íîãî ëîáçèêà, øë³ôóâàëüíèõ êîëîäîê òà øë³ôóâàëüíèõ ïàëè÷îê, 
íàäô³ë³â (ìàë. 161).

Øë³ôóâàëüíà ïàëè÷êà ìàº ïîïåðå÷íèé ïåðåð³ç á³ëüøîãî (ïðèáëèçíî 
20 ìì) òà ìåíøîãî (ïðèáëèçíî 10 ìì) ä³àìåòðà. Òàêå ïîºäíàííÿ äàº ìîæëè-
â³ñòü îáðîáëÿòè ââ³ãíóò³ êðàéêè äåòàëåé ï³ä ÷àñ ïðèïàñóâàííÿ äåòàëåé îäíà 
äî îäíî¿. Øë³ôóâàëüíà øêóðêà âèêîðèñòîâóºòüñÿ ³ç çåðíèñò³ñòþ Ð100 àáî 
Ð120.

Ïëîñêà øë³ôóâàëüíà ïàëè÷êà âèêîðèñòîâóºòüñÿ äëÿ îáðîáêè âèïóêëèõ êðà-
éîê äåòàëåé. ²ç ö³ºþ ìåòîþ âèêîðèñòîâóþòü ³ øë³ôóâàëüíèé áðóñîê.

Íàäô³ë³ âèêîðèñòîâóþòü äëÿ îáðîáêè äð³áí³øèõ åëåìåíò³â êîíòóðó 
êðàéêè.

Ï³ñëÿ ïðèïàñóâàííÿ âåðõíþ ÷àñòèíó êðàéêè äåòàëåé îêðóãëþþòü òèìè 
 ñàìèìè øë³ôóâàëüíèìè ïàëè÷êàìè. Ñàìå òàêà îáðîáêà é íàäàº ìîçà¿êîâîìó 
íàáîðó ðåëüºôíîñò³ (ìàë. 163). Îêðóãëåííÿ òàêîæ í³âåëþº äð³áí³ íåäîë³êè â 
ïðèïàñóâàíí³ äåòàëåé ì³æ ñîáîþ.

Âèïèëþâàííÿ äåòàëåé, ïðèïàñîâóâàííÿ òà îêðóãëåííÿ âèêîíóþòü íà ñòîëè-
êàõ äëÿ âèïèëþâàííÿ.

Ãîòîâ³ â³äøë³ôîâàí³ äåòàë³ ìîæíà ôàðáóâàòè ñïèðòîâèìè àáî âîäíèìè 
ôàðáíèêàìè.

Мал. 160. Окремі види мозаїки: а – рельєфна; б – торцева; в – торцева з гілок

а б в

Мал. 161. Інструменти для виконання рельєфної мозаїки
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1. Ñòâîðèòè ðîáî÷ó ñõåìó äëÿ 
ìîçà¿êè çà ìàëþíêîì. 
Ïðîíóìåðóâàòè âñ³ äåòàë³.

Àðêóø ïàïåðó â 
êë³òèíêó, îë³âåöü

2. Ä³áðàòè ïëàíêè. Ïåðåíåñòè 
êîíòóðè âñ³õ äåòàëåé òà ïðîíóìå-
ðóâàòè ¿õ.

Ë³í³éêà, êîï³þâàëüíèé 
ïàï³ð, îë³âåöü

3. Âèïèëÿòè äåòàë³ ÿêîìîãà òî÷í³øå 
ëîáçèêîì.

Ëîáçèê, ñòîëèê äëÿ 
âèïèëþâàííÿ

4. Îáïèëÿòè äåòàë³ íàäô³ëÿìè òà 
øë³ôóâàëüíèìè ïàëè÷êàìè òàê, ùîá 
äåòàë³ ÿêíàéêðàùå ï³äõîäèëè îäíà 
äî îäíî¿.

Íàäô³ë³, øë³ôóâàëüí³ 
ïàëè÷êè

5. Îáðîáèòè âåðõíþ ÷àñòèíó 
êðàéîê äåòàëåé äî îêðóãëåííÿ. 

Íàäô³ë³, øë³ôóâàëüí³ 
ïàëè÷êè

6. Â³äøë³ôóâàòè ïîâåðõí³ äåòàëåé. Øë³ôóâàëüíèé ïàï³ð

7. Ïîòîíóâàòè òà ïîôàðáóâàòè 
äåòàë³.

Ïðîçîð³ ôàðáè íà âîä³, 
ïåíçë³

8. Ï³äãîòóâàòè îñíîâó äëÿ íàêëåþ-
âàííÿ.

Öèðêóëü, ë³í³éêà, 
îë³âåöü, ëîáçèê, ñòîëèê 
äëÿ âèïèëþâàííÿ, 
øë³ôóâàëüí³ êîëîäêè, 
ôàðáè, ïåíçë³

9. Íàêëå¿òè äåòàë³ ìîçà¿êè íà 
îñíîâó.

Êëåé ÏÂÀ
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ìîçà¿êè ãîòóþòü îñíîâó (âèð³çóþòü, øë³ôó-
þòü ïîâåðõíþ àáî îáðîáëÿþòü êðàéêè), ÿêîþ 
ìîæå áóòè øìàòîê ôàíåðè àáî ÄÂÏ. Ï³ñëÿ 
âèñèõàííÿ ãîòîâ³ äåòàë³ íàêëåþþòü íà ï³äãî-
òîâëåíó îñíîâó.

ßêùî øèðèíà äåòàëåé âåëèêà, òî äåòàë³ 
âèêîíóþòü ç òðèøàðîâî¿ ôàíåðè. Ìîçà¿êà ïî-
âèííà ìàòè á³ëüøó ê³ëüê³ñòü äåòàëåé òà á³ëü-
øó øèðèíó äåòàëåé. Ïðè âèêîíàíí³ ìîçà¿êè ç 

ôàíåðè óñóâàºòüñÿ îïåðàö³ÿ ïðèïàñóâàííÿ, îäíàê çåêîíîìëåíèé ÷àñ êîìïåí-
ñóºòüñÿ ê³ëüê³ñòþ äåòàëåé, ÿê³ ñë³ä îêðóãëèòè.

Òîðöåâà ìîçà¿êà íåçàñëóæåíî ð³äêî âèêîðèñòîâóºòüñÿ â îçäîáëåíí³ âè-
ðîá³â. Îñíîâíèì äåêîðàòèâíèì òà íåïîâòîðíèì º òîðöåâèé òîíêèé çð³ç 
(ìàë. 164). Òîâùèíó çð³çó äîáèðàþòü äîñë³äíèì øëÿõîì, çàçâè÷àé âîíà 
ìîæå êîëèâàòèñÿ â³ä 3 äî 10 ìì. Ç äîøêè àáî áðóñêà ³ç ÷³òêî âèðàæåíîþ 
òåêñòóðîþ íàð³çàþòü òîðöåâ³ ïëàñòèíè òîâùèíîþ â³ä 5 ìì ó ñòóñë³ ç óïîðîì, 
çàãîòîâêó êðàùå òåæ ô³êñóâàòè ñòðóáöèíîþ àáî ³íøèì ñïîñîáîì. Âèêîðèñ-
òîâóþ÷è ïëàñòèíè ç ð³çíèõ çàãîòîâîê, äîáèðàþòü êîìïîçèö³þ. Ìîæíà ñêëå¿òè 
äåê³ëüêà äîùîê àáî ïëàíîê òà ðåéîê ó ºäèíèé áëîê, îáðîáèòè éîãî ãðàí³ òà 
ðîçð³çàòè éîãî íà åëåìåíòè. Öåé ð³çíîâèä òåõíîëîã³¿ íàçèâàºòüñÿ áëîêîâà 
ìîçà¿êà (ìàë. 164). Ïîâåðõí³ âèðîá³â ìîæóòü ìàòè äåÿê³ íåäîë³êè òà âèãîòîâ-
ëÿòèñÿ ç äåøåâèõ õâîéíèõ ïîð³ä äåðåâèíè.

Мал. 162. Робочі рисунки для 
рельєфної мозаїки

Мал. 163. Зразки робіт

Фрагменти торцевої 
мозаїки

Блокова 
мозаїка

Готовий виріб 
для оздоблення

Мал. 164. Мозаїка з торцевих зрізів брусків та виріб для оздоблення
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Òîðöåâ³ ïëàñòèíêè íàêëåþþòü íà ïîâåðõíþ âèðîáó ç ìàñèâó äåðåâèíè 
àáî ôàíåðè. Ðîçì³ðè åëåìåíò³â ìàþòü áóòè ÿêîìîãà òî÷í³øèìè, ùîá ù³ëèíè 
áóëè ùîíàéìåíøèìè. ²íøèì âàð³àíòîì òåõíîëîã³¿ º ñïåö³àëüíî çàëèøåí³ â³ä-
ñòàí³ ì³æ åëåìåíòàìè, ÿê³ ïîò³ì çàïîâíþþòü ïàñòîþ ç êëåþ ÏÂÀ, äóæå 
äð³áíî¿ òèðñè òà ôàðáíèê³â. Âèñóøåíó ïîâåðõíþ ïîñë³äîâíî øë³ôóþòü øë³-
ôóâàëüíèìè øêóðêàìè ³ç çåðíèñò³ñòþ Ð60, Ð180 òà Ð280.

Ö³êàâèì òà îðèã³íàëüíèì âàð³àíòîì òîðöåâî¿ 
ìîçà¿êè º ñòâîðåííÿ êîìïîçèö³¿ ç³ çð³ç³â òîíêèõ 
ã³ëîê äåðåâ. Âèêîðèñòîâóþòü ñèð³ ã³ëî÷êè ì’ÿêèõ 
ïîð³ä äåðåâèíè ä³àìåòðîì 10 ìì ³ òîíø³. Ð³æóòü 
øïàëåðíèì íîæåì (ìàë. 166) íà ï³äêëàäí³é 
äîøö³. Òàêèé í³æ ìàº ï³äñèëåííÿ êîðïóñó ìåòà-
ëåâîþ âñòàâêîþ òà º á³ëüø íàä³éíèì ó ðîáîò³. Çð³çè âèêîíóþòü ïîïåðåê 
òà íàâñê³ñ òîâùèíîþ áëèçüêî 2…4 ìì. Ó ìàëó êîðîáî÷êó ç êàðòîíó àáî 
ïëàñòèêó â³äáèðàþòü ÿê³ñí³ çð³çè. ×åðåç òèæäåíü âîíè ï³äñîõíóòü, ¿õ ìîæíà 
ïîôàðáóâàòè «çåëåíêîþ» àáî àêâàðåëüíèìè ôàðáàìè. Äëÿ ôàðáóâàííÿ äî-
ö³ëüíî âèêîðèñòîâóâàòè âàòí³ ã³ã³ºí³÷í³ ïàëè÷êè òà ïåíçë³. Íå áàæàíî ïåðå-
çâîëîæóâàòè çð³çè. ßê³ñíèì ñòîëÿðíèì êëåºì ÏÂÀ ïðèêëåþºìî åëåìåíòè íà 
îñíîâó. Êàíöåëÿðñüêèé êëåé âèêîðèñòîâóâàòè íå ñë³ä, â³ä äàº ç’ºäíàííÿ 
ìåíøî¿ ì³öíîñò³.

Äëÿ òâîð÷èõ ðîá³ò âèêîðèñòîâóþòü çíàéäåí³ â ìåðåæ³ ²íòåðíåò çîáðà-
æåííÿ ïòàõ³â, ìåòåëèê³â òîùî àáî êîìïîíóþòü òðåíóâàëüí³ åëåìåíòè â êîì-
ïîçèö³þ.

Òåõíîëîã³÷íà ïîñë³äîâí³ñòü âèãîòîâëåííÿ 
òîðöåâî¿ ìîçà¿êè ç ã³ëîê

1. Âèáðàòè ìàëþíîê äëÿ âèêîíàííÿ 
ìîçà¿êè. Âèêîíàòè ñõåìó äëÿ íàêëåþ-
âàííÿ òîðöåâèõ çð³ç³â.

Îë³âåöü, 
ë³í³éêà

Мал. 165. Зразки схем для тренувальних і творчих робіт

Мал. 166. Шпалерний ніж
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2. Ï³äãîòóâàòè ã³ëî÷êè äëÿ íàð³çàííÿ 
åëåìåíò³â.

Í³æ øïà ëåðíèé 
àáî êîñèé, 
ï³äñòàâíà 
äîøêà

3. Íàð³çàòè íåîáõ³äíó ê³ëüê³ñòü åëå-
ìåíò³â òîâùèíîþ â³ä 3 äî 5 ìì.

Ôàðáíèêè, 
âàííî÷êà, øèëî

4. Ïîôàðáóâàòè åëåìåíòè â ïîòð³áí³ 
êîëüîðè. 

5. Íàíåñòè êëåé ÏÂÀ íà ï³äãîòîâëåíó 
îñíîâó àáî ¿¿ ÷àñòèíó. Ïðèêëå¿òè ñóõ³ 
ôàðáîâàí³ åëåìåíòè. 

 

Êëåé ÏÂÀ, 
øèëî

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ ¹ 21

Îçäîáëåííÿ âèðîáó ðåëüºôíîþ ìîçà¿êîþ

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåð³àëè: ïëàíêè òîâùèíîþ 3…5 ìì ç ð³çíèõ ïîð³ä äå-
ðåâèíè, ëîáçèê, ñòîëèê äëÿ âèïèëþâàííÿ, øë³ôóâàëüí³ ïàëè÷êè, øë³ôóâàëüí³ 
áðóñêè, øë³ôóâàëüíà øêóðêà, êëåé ÏÂÀ, âèð³á àáî îñíîâà äëÿ îçäîáëåííÿ, 
êîï³þâàëüíèé ïàï³ð, îë³âåöü.

Ïîñë³äîâí³ñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè
1. Îáåðè ìàëþíîê äëÿ ìîçà¿êè (ìàë. 167) àáî çàïðîïîíóé ñâ³é âàð³àíò. 

Çä³éñíè ïîøóê ó ìåðåæ³ ²íòåðíåò.

Мал. 167. Банк ідей для рельєфної мозаїки
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ïðÿìó ïîâ’ÿçàíà íå òіëüêè ç êîíñòðóêòèâíèì óäîñêîíàëåííÿì îêðåìèõ 
âóçëіâ ñó÷àñíèõ âåðñòàòіâ, àëå é ç ðîçøèðåííÿì їõíüîãî òèïàæó, ïîøóêîì 
íîâèõ ïðèíöèïîâèõ і êіíåìàòè÷íèõ ñõåì, ïåðåãëÿäîì îðãàíіçàöії òà óïðàâ-
ëіííÿ âèðîáíèöòâîì, óäîñêîíàëåííÿì òåõíîëîãі÷íîãî ïðîöåñó. Ïіäâèùåí-
íÿ åêîíîìі÷íèõ ïîêàçíèêіâ âèðîáíèöòâà çà ðàõóíîê âèêîðèñòàííÿ íîâîãî 
óñòàòêóâàííÿ äîñÿãàєòüñÿ çáіëüøåííÿì їõíüîї ðåíòàáåëüíîñòі. Íèíі ðåíòà-
áåëüíèì ââàæàþòü âåðñòàò, ùî âіäðіçíÿєòüñÿ âèñîêîþ íàäіéíіñòþ і çàáåç-
ïå÷óє íàéìåíøó ñîáіâàðòіñòü ïðîäóêöії çàäàíîї ÿêîñòі. Ó ðîçâ’ÿçóâàííі 
öієї ïðîáëåìè îñîáëèâó ðîëü âіäіãðàє ÿêіñòü âåðñòàòіâ, і îñîáëèâî їõíÿ 
òî÷íіñòü. Âèñîêà òåõíîëîãі÷íà òî÷íіñòü âåðñòàòà äîñÿãàєòüñÿ ðàöіîíàëü-
íèì ïîєäíàííÿì ïðèíöèïîâîї ñõåìè, êîíñòðóêöії âóçëіâ, âèáîðîì ìàòåðі-
àëіâ і òåõíîëîãії âèðîáíèöòâà. Íå îñòàííþ ðîëü ó öüîìó âіäіãðàþòü óìîâè 
åêñïëóàòàöії, òåõíі÷íå îáñëóãîâóâàííÿ і ïëàíîâèé ðåìîíò.

Ñüîãîäíі åêîíîìі÷íî âèïðàâäàíі âèìîãè äî òî÷íîñòі äåðåâîîáðîáíèõ âåð-
ñòàòіâ âèçíà÷àþòüñÿ ïåðåâàæíî òåðìіíàìè їõíüîї ñëóæáè. Îñîáëèâî æîðñòêі 
âèìîãè äî òî÷íîñòі âèñóâàþòü äî ìàøèí òðèâàëîї åêñïëóàòàöії. Çáіëüøåííÿ 
òåðìіíіâ ðîáîòè ÷àñòî ìîæå ñëóãóâàòè íàéâèãіäíіøèì ñïîñîáîì çáіëüøåííÿ 
îáñÿãіâ ïðîìèñëîâîї ïðîäóêöії і ïіäâèùåííÿ åôåêòèâíîñòі âèðîáíèöòâà.

Ó ñâîєìó ðîçâèòêó äåðåâîîáðîáíі ìàøèíè ìîæíà ïîäіëèòè íà ÷îòèðè 
ïîêîëіííÿ.

Äî ïåðøîãî ïîêîëіííÿ íàëåæàòü îäíîîïåðàöіéíі âåðñòàòè ç ðó÷íîþ àáî 
ìåõàíіçîâàíîþ ïîäà÷åþ çàãîòîâîê.

Äî äðóãîãî ïîêîëіííÿ íàëåæàòü áàãàòîîïåðàöіéíі ìàøèíè, àâòîìàòè é 
ëіíії ç ðó÷íèì àáî ìåõàíіçîâàíèì êåðóâàííÿì.

Äî òðåòüîãî ïîêîëіííÿ íàëåæàòü âåðñòàòè-àâòîìàòè, îáðîáíі öåíòðè é 
ëіíії ç ïðîãðàìíèì óïðàâëіííÿì, ùî ïðàöþþòü çà æîðñòêèìè ïðîãðàìàìè.

Äî ÷åòâåðòîãî ïîêîëіííÿ ìîæíà çàðàõóâàòè àâòîìàòè, îáðîáíі öåíòðè, 
àâòîìàòè÷íі ëіíії òà ðîáîòèçîâàíі êîìïëåêñè ç àäàïòîâàíèì êåðóâàííÿì, 
ùî çàáåçïå÷óє ðåàãóâàííÿ ìàøèíè íà çìіíó ñèðîâèíè, äîâêіëëÿ, òåõíі÷íî-
ãî ñòàíó é ñàìîñòіéíå âíåñåííÿ çìіí ó ïðîãðàìó é ðåæèìè ðîáîòè.

Ñüîãîäíі îñíîâíó ÷àñòêó äåðåâîîáðîáíîãî óñòàòêóâàííÿ ñòàíîâëÿòü ìà-
øèíè äðóãîãî ïîêîëіííÿ. Іñíóє ïåâíà êіëüêіñòü ìàøèí òðåòüîãî ïîêîëіí-
íÿ. Ìàøèíè ÷åòâåðòîãî ïîêîëіííÿ ïîêè ùî íå âèïóñêàþòü, àëå âæå є 
ñïðîáè ñòâîðèòè øòó÷íèé іíòåëåêò і âèêîðèñòàòè éîãî äëÿ ðîáî÷èõ ìà-
øèí. ×åòâåðòå ïîêîëіííÿ – öå ìàøèíè ìàéáóòíüîãî.

Ñó÷àñíèé äåðåâîîáðîáíèé öåíòð – öå ñàìîêåðóþ÷à ðîáî÷à ìàøèíà, ÿêà 
îðãàíі÷íî âçàєìîçâ’ÿçàíà ç îá÷èñëþâàëüíèì ïðèñòðîєì, ùî ïðàöþє â ðåàëü-
íіé ìіðі ÷àñó é ïåðåòâîðþє ñèãíàëè іíôîðìàöії â ñèãíàëè óïðàâëіííÿ. Öå 
ïåðåòâîðåííÿ äàє òàêі ïåðåâàãè: ìîæëèâіñòü âèêîíàííÿ ñêëàäíèõ ðóõіâ çà 
ðàõóíîê óïðàâëіííÿ ïåðåìіùåííÿì ó ïðîñòîðі, ùî äîçâîëÿє àâòîìàòèçóâàòè 
ïðîöåñ ïðîãðàìóâàííÿ іç çàñòîñóâàííÿì îá÷èñëþâàëüíîãî ïðèñòðîþ.

Äëÿ ïðèêëàäó ìîæíà íàâåñòè ðіçüáëåííÿ äåðåâèíè, ÿêå çàâæäè ââàæà-
ëîñÿ ðó÷íîþ ïðàöåþ. Îäíàê â îñòàííі äåñÿòèðі÷÷ÿ ç’ÿâèëèñÿ âåðñòàòè, ÿêі 
âèêîíóþòü çíà÷íèé îáñÿã ðîáіò ç âèñîêîþ ÿêіñòþ. Òàêі âåðñòàòè íàçèâà-
þòü ôðåçåðíî-ãðàâіðóâàëüíèìè (ìàë. 169). Âîíè ìîæóòü îáðîáëÿòè âіä îä-
íієї äî ÷îòèðüîõ îäíàêîâèõ çàãîòîâîê îäíî÷àñíî. Òîáòî âåðñòàò ìàє 
äåêіëüêà øïèíäåëіâ (âàë, íà ÿêîìó êðіïèòüñÿ іíñòðóìåíò), ó ÿêèõ çàêðіï-
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ëåíî îäíàêîâèé іíñòðóìåíò, ùî ïðàöþє çà îäíàêîâîþ ïðîãðàìîþ. Äåÿêі 
ìîäåëі âåðñòàòіâ ìîæóòü âèêîíóâàòè ôðåçåðóâàííÿ íà îá’єìíèõ âèðîáàõ, 
íàïðèêëàä òî÷åíèõ.

Íå îìèíóëè íîâàöії і âèïàëþâàííÿ òà âèïèëþâàííÿ ç ôàíåðè. Ïåðøèì 
êðîêîì ó ïіäâèùåííі ïðîäóêòèâíîñòі ïðàöі ñòàëè ëîáçèêîâі âåðñòàòè 
(ìàë. 170, à). Ðîáîòà íà òàêîìó âåðñòàòі äîçâîëÿє íàáàãàòî øâèäøå âèêî-
íóâàòè âèïèëþâàííÿ äåòàëåé ç ôàíåðè ðіçíîї òîâùèíè. Âåðñòàò, ïî ñóòі, 
ñïðîñòèâ ñàì ïðîöåñ âèïèëþâàííÿ: ìóñêóëüíó ñèëó çàìіíåíî åëåêòðè÷íèì 
äâèãóíîì, ïèëî÷êó ðîçìіùåíî ïåðïåíäèêóëÿðíî äî ëèñòà ôàíåðè. Òî÷-
íіñòü âèïèëþâàííÿ çàëåæèòü âіä êâàëіôіêàöії ðîáіòíèêà.

Áіëüø òî÷íèìè òà ïðîäóêòèâíèìè âåðñòàòàìè є ëàçåðíî-ãðàâіðóâàëüíі 
(ìàë. 170, á). Íà íèõ îáðîáëÿþòü ôàíåðó, äåðåâèíó, øêіðó, òêàíèíè òîùî. 
Òàêі âåðñòàòè çà êåðóâàííÿì ïðîãðàìè âèêîíóþòü òî÷íå âèðіçóâàííÿ äå-
òàëåé áóäü-ÿêîї êîíôіãóðàöії òà îçäîáëåííÿ âèïàëþâàííÿì.

Âèêîðèñòàííÿ ëàçåðíèõ âåðñòàòіâ òà âåðñòàòіâ ç ïðîãðàìíèì óïðàâëіí-
íÿì (÷èñëîâèì ïðîãðàìíèì óïðàâëіííÿì – ×ÏÓ) äîçâîëÿє ðîçìіñòèòè 
êîíòóðè çàãîòîâîê òàêèì ÷èíîì, ùî ñòàþòü ìіíіìàëüíèìè âіäõîäè âèðîá-
íèöòâà. Àäæå, âèêîðèñòîâóþ÷è êîìï’þòåð, ìîæíà çàçäàëåãіäü çìîäåëþâà-
òè îïòèìàëüíå ðîçòàøóâàííÿ çàãîòîâîê, ðîçðîáèòè êîíñòðóêöії âèðîáіâ ç 

Лобзиковий 
верстат

Лазерно-гравірувальний 
верстат

Лазер 
під час роботи

Зразки продукції випилювання 
та випалювання

Мал. 170. Сучасні технології випилювання та випалювання

а

в

б

г

Мал. 169. Фрезерно-гравірувальні верстати для різьблення деревини

Загальний 
вигляд

Чотиришпиндельний 
фрезерно-гравірувальний 

верстат

Фрезерно-гравірувальний 
верстат у роботі

а вб





128
О

сн
ов

и 
те

хн
ік

и,
 т

ех
но

ло
гій

 і 
пр

ое
кт

ув
ан

ня Тестові завдання

1. ßêå âèðîáíèöòâî íàçèâàþòü áåçâіäõîäíèì?

À ó ðåçóëüòàòі ÿêîãî øêіäëèâі âèêèäè â íàâêîëèøíє ñåðåäîâèùå çâîäÿòüñÿ 
äî ìіíіìóìó
Á ó ðåçóëüòàòі ÿêîãî øêіäëèâі âèêèäè â íàâêîëèøíє ñåðåäîâèùå íå ñïðè-
÷èíÿþòü íà äîâêіëëÿ íåãàòèâíîãî âïëèâó
Â ó ðåçóëüòàòі ÿêîãî âіäõîäè âіä ïåðåðîáêè âèêîðèñòîâóþòü äëÿ âèãîòîâ-
ëåííÿ íîâèõ êîíñòðóêöіéíèõ ìàòåðіàëіâ
Ã óñі âіäïîâіäі ïðàâèëüíі
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

2. ßêі çàõîäè ñïðèÿþòü çàáåçïå÷åííþ âèêîðèñòàííÿ ñèðîâèíè, íå çàâäàþ÷è 
ïðè öüîìó øêîäè äîâêіëëþ?

À êîìïëåêñíà ïåðåðîáêà ñèðîâèíè ç âèêîðèñòàííÿì óñіõ її êîìïîíåíòіâ
Á ïîâíà ïåðåðîáêà âñіõ âіäõîäіâ, ÿêі óòâîðþþòüñÿ â ïðîöåñі îáðîáêè êîí-
ñòðóêöіéíèõ ìàòåðіàëіâ
Â îïòèìàëüíå âèêîðèñòàííÿ ñèðîâèíè é åíåðãії â òåõíîëîãі÷íîìó ïðîöåñі
Ã óñі âіäïîâіäі ïðàâèëüíі
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

3. ßêі çàâäàííÿ ìàëîâіäõîäíîї òåõíîëîãії âèðîáíèöòâà?

À çàáåçïå÷åííÿ êîìïëåêñíîї ïåðåðîáêè ñèðîâèíè ç âèêîðèñòàííÿì óñіõ її 
êîìïîíåíòіâ çà ðàõóíîê âïðîâàäæåííÿ íîâèõ òåõíîëîãіé
Á ñòâîðåííÿ і âèïóñê íîâèõ âèäіâ ïðîäóêöії ç óðàõóâàííÿì âèìîã їõíüîãî 
ïîâòîðíîãî âèêîðèñòàííÿ
Â ïåðåðîáêà âіäõîäіâ âèðîáíèöòâà і ñïîæèâàííÿ ç ìåòîþ îäåðæàííÿ íîâîãî 
âèäó ïðîäóêöії
Ã óñі âіäïîâіäі ïðàâèëüíі
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

4. ßêèì іç çîáðàæåíèõ іíñòðóìåíòіâ âèêîíóþòü ïîëіðóâàííÿ âèðîáіâ?

À   Á   Â 

5. ßêèé ìàòåðіàë є îñíîâîþ âèðîáíèöòâà ïëèòè OSB, 
çîáðàæåíîї íà ìàëþíêó?

À äіëîâà äåðåâèíà
Á êîðà
Â ïîäðіáíåíі êîðåíі òà ãіëêè
Ã êîðà òà ëèñòÿ

6. Íà ÿêîìó çîáðàæåííі ïîêàçàíî êîíñòðóêöіéíі ìàòåðіàëè, ÿêі âèãîòîâëåíî 
ç âіäõîäіâ äåðåâèíè?

        
      À              Á             Â              Ã            Ä
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Îñêіëüêè åëåêòðè÷íèé äðèëü є íàéïîïóëÿðíіøèì åëåêòðèôіêîâàíèì 
ðó÷íèì іíñòðóìåíòîì, äî íüîãî ðîçðîáëåíî ðіçíîìàíіòíі ïðèñòîñóâàííÿ.

Ñâåðäëèëüíà ñòіéêà ç äâîìà íàïðàâëÿþ÷èìè âèêîðèñòîâóєòüñÿ äëÿ 
ñâåðäëіííÿ ïіä ïðÿìèì êóòîì äåðåâèíè òà іíøèõ ìàòåðіàëіâ ó ãîðèçîí-
òàëüíîìó òà âåðòèêàëüíîìó ïîëîæåííі (ìàë. 172, à). Åëåêòðîäðèëü êðі-
ïèòüñÿ ó ñïåöіàëüíîìó îòâîðі, ðó÷êà ïðè öüîìó çíіìàєòüñÿ.

Ñâåðäëèëüíà ñòіéêà ç êîëîíîþ äàє ìîæëèâіñòü ïåðåòâîðèòè åëåêòðî-
äðèëü ó íåâåëè÷êèé ñâåðäëèëüíèé âåðñòàò (ìàë. 172, á).

Óòðèìóâà÷ äàє ìîæëèâіñòü çàêðіïèòè åëåêòðîäðèëü ó ãîðèçîíòàëüíîìó 
ïîëîæåííі íà âåðñòàêó òà âèêîíóâàòè ðîáîòè ç øëіôóâàííÿ àáî ãîðèçîí-
òàëüíîãî ñâåðäëіííÿ (ìàë. 172, â).

Åëåêòðè÷íèé ñòîëÿðíèé ëîáçèê âèêîðèñòîâóþòü äëÿ ðîçðіçóâàííÿ íåâå-
ëèêèõ ïèëîìàòåðіàëіâ, êðèâîëіíіéíîãî ðîçðіçóâàííÿ ëèñòîâèõ ìàòåðіàëіâ, 
ÿê-îò ÄÑÏ, ÄÂÏ, ôàíåðà (ìàë. 173). Äëÿ çðó÷íîãî âèêîðèñòàííÿ òà ïіäâè-
ùåííÿ ÿêîñòі âèêîíàííÿ ïåâíèõ ðîáіò ñëóãóþòü ðіçíîìàíіòíі ïðèñòîñóâàííÿ.

Íàïðèêëàä, íàïðàâëÿþ÷à ëіíіéêà äàє ìîæëèâіñòü âіäïèëþâàòè ïëàí-
êè îäíàêîâîї òîâùèíè âіäíîñíî êðàéêè äîøêè àáî ëèñòîâîãî ìàòåðіàëó 
(ìàë. 173, â).

Ñòîëèê äàє ìîæëèâіñòü ïðàöþâàòè ç ïåðåâåðíóòèì åëåêòðîëîáçèêîì òà 
äâîìà ðóêàìè, ùî çáіëüøóє òî÷íіñòü òà ïіäâèùóє áåçïå÷íіñòü âèêîíàííÿ 
ðîáіò.

Åëåêòðîðóáàíîê äîçâîëÿє øâèäêî òà ÿêіñíî âèðіâíÿòè äîøêó àáî áðó-
ñîê, íàäàòè íåîáõіäíèõ ðîçìіðіâ íåâåëèêèì øìàòêàì ïèëîìàòåðіàëіâ. Âіí 
є ìàñèâíèì іíñòðóìåíòîì, òîìó ìàє äâі ðóêîÿòêè (ìàë. 174, à). Íîæі êðіï-
ëÿòüñÿ íà âàëó çà äîïîìîãîþ ãâèíòіâ. Ïåðåäíÿ ÷àñòèíà ñòîëà є ðóõîìîþ 
äëÿ ðåãóëþâàííÿ ãëèáèíè ñòðóãàííÿ (ìàë. 174, á). Äî ðóáàíêіâ ìîæíà 

а б в

Мал. 172. Технологічні пристосування для електродриля: а – стійка свердлильна; 
б – свердлильна стійка з колоною; в – утримувач

Загальний 
вигляд

Лобзик 
у роботі

Лобзик з направ-
ляючою лінійкою

Лобзик 
зі столиком

Мал. 173. Електричний столярний лобзик та робота ним

гба в



131

О
сн

ов
и 

те
хн

ік
и,

 т
ех

но
ло

гій
 і 

пр
ое

кт
ув

ан
ня

ïðèєäíó âàòè ðіçíі ïðèñòîñóâàííÿ, íàïðèêëàä íàïðàâëÿþ÷ó óïîðíó ëіíіé-
êó (ìàë. 174, â) àáî ñòîëèê, ÿêèé ïåðåòâîðþє åëåêòðîðóáàíîê ó ìіíіàòþð-
íèé ñòðóãàëüíèé âåðñòàò (ìàë. 174, ã).

Ôðåçåðíі ìàøèíè äîçâîëÿþòü âèêîíóâàòè íèçêó ðîáіò: ôðåçåðóâàòè 
ïàçè òà ÷âåðòі, íàäàâàòè ïîâåðõíÿì ôіãóðíîї ôîðìè, ñâåðäëèòè ãíіçäà, 
çàðîáëÿòè ñó÷êè òîùî. Áåç ðó÷íîї ôðåçåðíîї ìàøèíè âàæêî áóëî á çðîáè-
òè, íàïðèêëàä, ðàìêó.

Äëÿ çáіëüøåííÿ ÷èñòîòè îáðîáêè ïîâåðõíі åëåêòðè÷íèé äâèãóí ìàє ïî-
íàä 30 000 îáåðòіâ, òîìó ïðàöþâàòè íåîáõіäíî äóæå îáåðåæíî. Ìåíø ïî-
òóæíі ðó÷íі ôðåçåðíі ìàøèíè ìàþòü îäíó ðóêîÿòêó òà âèêîðèñòîâóþòüñÿ 
äëÿ äðіáíèõ ïîáóòîâèõ ðîáіò. Ïîòóæíіøі, ïðîôåñіéíі іíñòðóìåíòè ìàþòü 
áіëüøó âàãó òà äâі ðóêîÿòêè. Äëÿ ôðåçåðóâàííÿ ïàðàëåëüíî äî êðàéêè àáî 
ïëàñòі çàêðіïëþþòü óïîðíó ëіíіéêó.

Äëÿ âèêîðèñòàííÿ ðіçíèõ ðîáіò âèêîðèñòîâóþòü çìіííèé ðіçàëüíèé іí-
ñòðóìåíò – ôðåçó (ìàë. 175). Âîíè âèãîòîâëÿþòüñÿ ç ïіäøèïíèêîì і áåç 
ïіäøèïíèêà. Ôðåçè áåç ïіäøèïíèêà âèêîðèñòîâóþòü äëÿ ôðåçåðóâàííÿ 
ïàçіâ ïîñåðåä çàãîòîâêè ç âèêîðèñòàííÿì óïîðíîї ëіíіéêè. Ôðåçè ç ïіä-
øèïíèêîì âèêîðèñòîâóþòü ïåðåâàæíî äëÿ îáðîáêè êðàéîê òà íàäàííÿ їì 
ôіãóðíîї ôîðìè. Ïðîôåñіéíі ôðåçåðíі ìàøèíè äîçâîëÿþòü âèêîðèñòîâóâà-
òè ôðåçè âåëèêîãî äіàìåòðà.

Äëÿ îñòàòî÷íîї îáðîáêè ïîâåðõîíü äåðåâ’ÿíèõ çàãîòîâîê òà âèðîáіâ âè-
êîðèñòîâóþòü ðіçíîìàíіòíі øëіôóâàëüíі ìàøèíè (ìàë. 176).

Äëÿ øâèäêîãî òà ÷îðíîâîãî øëіôóâàííÿ ïëàñòåé, òîðöіâ, ïðÿìèõ òà 
îïóêëèõ êðàéîê âèêîðèñòîâóþòü ñòðі÷êîøëіôóâàëüíі ìàøèíè (ìàë. 176, à), 
ÿêі âèêîíóþòü øëіôóâàííÿ ñêëåєíèìè ñòðі÷êàìè ç ðіçíèì ðîçìіðîì àá-
ðàçèâíèõ çåðåí. Êîíñòðóêöіÿ ìàøèíè ïåðåäáà÷àє ñïåöіàëüíèé íàòÿãó-
âàëüíèé ìåõàíіçì äëÿ êðіïëåííÿ ñòðі÷êè. Øëіôóâàëüíі ñòðі÷êè є ðіçíîãî 
ðîçìіðó é ïіäõîäÿòü äî ïåâíèõ ìîäåëåé.

Âіáðàöіéíà ìàøèíà (ìàë. 176, á) âèêîðèñòîâóєòüñÿ äëÿ ÷èñòîâîãî âè-
ðіâíþâàííÿ ïîâåðõíі ïëàñòі çàãîòîâêè. Äëÿ øëіôóâàííÿ çàñòîñîâóþòü 
ïðÿìîêóòíі øìàòêè øëіôóâàëüíèõ øêóðîê ðіçíîї çåðíèñòîñòі. Ïіäîøâà çі 
øëіôóâàëüíîþ øêóðêîþ ðóõàєòüñÿ ïåðåâàæíî âïåðåä-íàçàä ç íåâåëèêèìè 
ðóõàìè âáіê.

Ïîäіáíі äî âіáðàöіéíèõ åêñöåíòðèêîâі øëіôóâàëüíі ìàøèíè (ìàë. 176, â), 
ùî ìàþòü êðóãëó ïіäîøâó òà âèêîðèñòîâóþòü, âіäïîâіäíî, êðóãëі øëіôó-
âàëüíі êðóãè ç îòâîðàìè äëÿ âіäñìîêòóâàííÿ ïèëó àáî áåç îòâîðіâ. Øëіôó-
âàëüíèé êðóã êðіïèòüñÿ ïåðåâàæíî çà äîïîìîãîþ «ëèïó÷êè». Ïіäîøâà 
âèêîíóє çäåáіëüøîãî êðóãîâі ðóõè.

Мал. 174. Електричний рубанок та його використання

Загальний 
вигляд

Вигляд 
знизу

Рубанок з 
упорною лінійкою

Міні-верстат 
для стругання

а гв

б



132
О

сн
ов

и 
те

хн
ік

и,
 т

ех
но

ло
гій

 і 
пр

ое
кт

ув
ан

ня

Äåðåâîîáðîáíі âåðñòàòè âèêîðèñòîâóþòü ó òåõíîëîãі÷íîìó ïðîöåñі ç 
âіäíîñíî âåëèêèì îá’єìîì ðîáіò òà ïіä ÷àñ âèêîíàííÿ òåõíîëîãі÷íèõ îïå-
ðàöіé, ÿêі âàæêî âèêîíàòè çà äîïîìîãîþ ðó÷íîãî åëåêòðèôіêîâàíîãî іí-
ñòðóìåíòó. Íàïðèêëàä, âèðіâíÿòè ïëàñòü äîøêè øèðèíîþ 70 ìì ìîæíà 
åëåêòðîðóáàíêîì, àëå âàæêî íèì âèðіâíÿòè äîøêó çàâøèðøêè 200 ìì. 
Íàáàãàòî ïðîñòіøå òà øâèäøå öå ìîæíà çðîáèòè íà ôóãóâàëüíîìó (ñòðó-
ãàëüíîìó) âåðñòàòі çàâäÿêè øèðîêèì íîæàì òà âåëèêèì ðîçìіðàì ðîáî÷î-
ãî ñòîëà.

Ñó÷àñíà ïðîìèñëîâіñòü âèïóñêàє âåðñòàòè äâîõ òèïіâ. Äî ïåðøîãî òèïó 
íàëåæàòü êîìïàêòíі âåðñòàòè, ÿêі ïðàöþþòü ïåðåâàæíî âіä ìåðåæі 220 Â, 
ìàþòü íåâåëèêі ðîçìіðè òà ìàñó, îáìåæåíі òåõíîëîãі÷íі ìîæëèâîñòі, їõ 
çðó÷íî òðàíñïîðòóâàòè. Äðóãà ãðóïà – ñòàöіîíàðíі âåðñòàòè, ÿêі âèêîðèñ-
òîâóþòü ó äåðåâîîáðîáíèõ öåõàõ, âîíè ìàþòü âåëèêó ïîòóæíіñòü і çíà÷íі 
òåõíîëîãі÷íі ìîæëèâîñòі.

Мал. 176. Шліфувальні машини: а – стрічкошліфувальна машина; б – вібраційна 
шліфувальна машина; в – ексцентрикова шліфувальна машина

а б в

Мал. 175. Фрезерні машини: а – фоторамка; б – побутова фрезерна машина; 
в – потужна фрезерна машина; г – упорна лінійка; д – фрези та профілі фрезерування

а б в

г д
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няÂèêîðèñòàííÿ íàéïîøèðåíіøèõ âåðñòàòіâ ìîæíà ðîçãëÿíóòè çà òàá-

ëèöåþ. 

№ 
ïîð.

Òåõíîëîãі÷íà 
îïåðàöіÿ

Íàçâà âåðñòàòà Çîáðàæåííÿ âåðñòàòà

1 Ðîçïèëþâàííÿ 
ïèëîìàòåðіàëіâ 
óçäîâæ âîëîêîí

Êðóãëîïèëüíèé, 
êðóãëîïèëêîâèé, 
öèðêóëüíèé

2 Âèðіâíþâàííÿ 
êðàéîê òà ïëàñòåé 
ïèëîìàòåðіàëіâ 
(ôóãóâàííÿ)

Ôóãóâàëüíèé 

3 Âèðіâíþâàííÿ 
òîâ ùèíè ïèëîìà-
òåðіàëіâ ïî áàçîâіé 
ñòîðîíі

Ðåéñìóñíèé 

4 Íàäàííÿ êðàéêàì 
àáî ïëàñòÿì ôіãóðíîї 
ôîðìè, âèêîíàííÿ 
åëåìåíòіâ ç’єäíàíü 
(ôðåçåðóâàííÿ)

Ôðåçåðíèé 
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 çàêð³ïëåíà ïåðåäíÿ áàáêà. Óçäîâæ íàïðÿìíèõ ñòàíèíè ìîæíà ïåðåì³ùóâàòè é 
çàêð³ïëþâàòè (ô³êñóâàòè) â ïîòð³áíîìó ïîëîæåíí³ çàäíþ áàáêó é ï³äðó÷íèê.

Ïåðåäíÿ áàáêà ïðèçíà÷åíà äëÿ âñòàíîâëåííÿ ³ êð³ïëåííÿ çàãîòîâêè òà ïåðå-
äàâàííÿ ¿é îáåðòàëüíîãî ðóõó.

Øïèíäåëü ìàº âèãëÿä âàëà, íà ïðàâîìó ê³íö³ ÿêîãî íàð³çàíî ð³çüáó äëÿ 
 íàãâèí÷óâàííÿ ïàòðîíà, ïëàíøàéáè òà ³íøèõ ñïåö³àëüíèõ ïðèñòîñóâàíü äëÿ 
êð³ïëåííÿ çàãîòîâîê. Íà ë³âîìó ê³íö³ øïèíäåëÿ êð³ïèòüñÿ äâîñòóï³í÷àñòèé 
øê³â, ÿêèé îòðèìóº ðóõ çà äîïîìîãîþ êëèíîïàñîâî¿ ïåðåäà÷³ â³ä åëåêòðîäâè-
ãóíà.

Äëÿ ïóñêó òà çóïèíêè âåðñòàòà íà ïåðåäí³é áàáö³ ðîçì³ùåíî êíîïêîâèé 
ïóëüò êåðóâàííÿ.

Çàäíÿ áàáêà ñëóãóº îïîðîþ äëÿ äîâãèõ çàãîòîâîê ï³ä ÷àñ îáðîáêè, ï³äòðè-
ìóþ÷è ¿õ çàäí³ì öåíòðîì, òà äëÿ êð³ïëåííÿ â í³é ñâåðäëèëüíîãî ïàòðîíà, ñâåðä-
ëà é ³íøèõ ³íñòðóìåíò³â äëÿ îáðîáêè îòâîð³â. Êîðïóñ çàäíüî¿ áàáêè 
ïåðåñóâàºòüñÿ âçäîâæ íàïðÿìíèõ ñòàíèíè.

Ï³äðó÷íèê – öå îïîðà äëÿ ð³çàëüíîãî ³íñòðóìåíòà ï³ä ÷àñ ðîáîòè. Â³í ñêëà-
äàºòüñÿ ç îïîðíî¿ ë³í³éêè òà âóçëà ô³êñàö³¿, çà äîïîìîãîþ ÿêîãî ï³äðó÷íèê ìîæ-
íà çàô³êñóâàòè íà ñòàíèí³.

Òåõíîëîã³÷í³ ïðèñòðî¿ (ìàë. 179) – öå êîíñòðóêòèâí³ åëåìåíòè, çà äîïî-
ìîãîþ ÿêèõ óñòàíîâëþþòü òà çàêð³ïëþþòü íà âåðñòàòàõ çàãîòîâêè é ð³çàëüíèé 
³íñòðóìåíò. Íàéá³ëüø ïîøèðåíèì ïðèñòîñóâàííÿì òîêàðíîãî âåðñòàòà º òðè-
çóá (ìàë. 179, à). Â³í çàñòîñîâóºòüñÿ äëÿ êð³ïëåííÿ äîâãèõ çàãîòîâîê, ÿê³ ï³ä 
÷àñ îáðîáêè ï³äòðèìóþòüñÿ öåíòðîì çàäíüî¿ áàáêè.

Ïàòðîí ³ç øèïàìè (ìàë. 179, á) ìàº äâîñòóïåíåâó öèë³íäðè÷íó ôîðìó. 
Ç ë³âîãî áîêó ïàòðîíà íàð³çàíî âíóòð³øíþ ð³çüáó, çà äîïîìîãîþ ÿêî¿ â³í íà-
ãâèí÷óºòüñÿ íà øïèíäåëü. Íà ïðàâîìó òîðö³ ïàòðîí ìàº ÷îòèðè ãîñòðèõ øèïè. 
Öåíòðàëüíèé øèï íà 3...4 ìì äîâøèé çà êðàéí³.

Ïàòðîí ç êîí³÷íèì ãâèíòîì (ìàë. 179, â) ìàº òàêó ñàìó ôîðìó, ùî é ïà-
òðîí ³ç øèïàìè, àëå â öüîìó ïðèñòðî¿ øèïè çàì³íåíî íà êîí³÷íèé ãâèíò, íà ÿêèé 
íàãâèí÷óþòü çàãîòîâêè.

Мал. 178. Шкільний токарний верстат
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×àøêîâèé ïàòðîí (ìàë. 179, ã) âèêîðèñòîâóþòü äëÿ êð³ïëåííÿ çàãîòîâîê, 
ó ÿêèõ ïåðåäáà÷àºòüñÿ îáðîáêà âíóòð³øí³õ ïîâåðõîíü. Çàãîòîâêó ñïî÷àòêó çà-
êð³ïëþþòü çà äîïîìîãîþ òðèçóáà àáî ïàòðîíà ³ç øèïàìè é ïðîòî÷óþòü äî íà-
äàííÿ ¿é öèë³íäðè÷íî¿ ôîðìè. Ïîò³ì îäèí ê³íåöü öèë³íäðè÷íî¿ çàãîòîâêè 
ïðîòî÷óþòü, íàäàþ÷è ¿¿ ïîâåðõí³ êîíóñíî¿ ôîðìè, ïîä³á  íî¿ äî ôîðìè êîí³÷íîãî 
îòâîðó ïàòðîíà. Ïðîòî÷åíó òàêèì ÷èíîì çàãîòîâêó âãâèí÷óþòü ó ïàòðîí.

Öàíãîâ³ ïàòðîíè (ìàë. 179, ä) çàñòîñîâóþòü ó ñåð³éíîìó âèðîáíèöòâ³ îä-
íîòèïíèõ äåòàëåé. Çàãîòîâêó çàòèñêóþòü, íàáèâàþ÷è ê³ëüöå íà êîí³÷íèé êîð-
ïóñ ïàòðîíà.

Ó ëåùàòíîìó ïàòðîí³ (ìàë. 179, å) çà äîïîìîãîþ ãâèíòà çàòèñêóþòü çà-
ãîòîâêè, ùî ìàþòü ó ïåðåð³ç³ ôîðìó êâàäðàòà àáî ïðÿìîêóòíèêà.

Äëÿ çàêð³ïëåííÿ êîðîòêèõ çàãîòîâîê âåëèêîãî ä³àìåòðà çàñòîñîâóþòü ïëàí-
øàéáè (ìàë. 179, º). Öå ÷àâóííèé äèñê ç îòâîðàìè, ÿêèé íàãâèí÷óºòüñÿ íà 
øïèíäåëü, ÿê ³ âñ³ ³íø³ ïðèñòðî¿.

Ð³çàëüíèìè ³íñòðóìåíòàìè äëÿ òîêàðíî¿ îáðîáêè äåðåâèíè º ñòàìåñêè. Çà-
ëåæíî â³ä ïðèçíà÷åííÿ âîíè ìàþòü ð³çíó ôîðìó (ìàë. 180).

Íàï³âêðóãëà ñòàìåñêà – ðåºð (ìàë. 180, à) ìàº âèãëÿä íàï³âêðóãëîãî æî-
ëîáêà ç â³äòÿãíóòèì õâîñòîâèêîì, íà ÿêîìó êð³ïèòüñÿ ðó÷êà. Ôàñêó ðåºðà çà-
òî÷óþòü ç âèïóêëîãî áîêó æîëîáêà.

Øèðîê³ íàï³âêðóãë³ ñòàìåñêè çàñòîñîâóþòü äëÿ ÷îðíîâî¿ îáðîáêè çàãîòî-
âîê, à âóçüê³ – äëÿ âèòî÷óâàííÿ ââ³ãíóòèõ ïîâåðõîíü íàï³âêðóãëî¿ ôîðìè. Êóò çà-
ãîñòðåííÿ íàï³âêðóãëèõ ñòàìåñîê äëÿ îáðîáêè äåðåâèíè òâåðäèõ ïîð³ä ñòàíîâèòü 

Мал. 179. Технологічні пристрої токарного верстата: а – тризуб; б – патрон із шипами; 
в – патрон з конічним гвинтом; г – чашковий патрон; д – цанговий патрон; 

е – лещатний патрон; є – планшайба

Мал. 180. Різальні інструменти для токарних робіт: а – реєр; б – мейсель; в – канавочник 
прямий; г – відрізний різець; д – канавочник напівкруглий
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Ï³ä ÷àñ îáðîáêè çàãîòîâîê, çàêð³ïëåíèõ íà ïëàíøàéá³, îïîðíó ë³í³éêó âè-
ñòàâëÿþòü íèæ÷å îñ³ îáåðòàííÿ çàãîòîâêè íà òîâùèíó ð³çöÿ.

Ïåðø í³æ óâ³ìêíóòè âåðñòàò, çàêð³ïëåíó çàãîòîâêó âðó÷íó ïðîêðó÷óþòü 
íàâêîëî îñ³, ùîá ïåðåâ³ðèòè, ÷è íå òîðêàºòüñÿ âîíà îïîðíî¿ ë³í³éêè ï³äðó÷-
íèêà.

Îòðèìàâøè äîçâ³ë ó÷èòåëÿ, âåðñòàò âìèêàþòü íà 10...15 ñ äëÿ äîäàòêîâî¿ 
ïåðåâ³ðêè âñòàíîâëåííÿ çàãîòîâêè òà ï³äðó÷íèêà.

Âèêîíóþ÷è ÷îðíîâå îáòî÷óâàííÿ çàãîòîâîê, ðåºð òðèìàþòü ïðàâîþ ðóêîþ 
çà ê³íåöü ðó÷êè, ë³âîþ ïðèòèñêóþòü äî îïîðíî¿ ë³í³éêè ï³äðó÷íèêà é îáåðåæ-
íî íàáëèæóþòü äî çàãîòîâêè, ùî îáåðòàºòüñÿ, äîêè ëåçî íå ïî÷íå çí³ìàòè 
øàð äåðåâèíè (ñòðóæêó) (ìàë. 182). Ïåðøèé øàð äåðåâèíè çí³ìàþòü ñåðåäè-
íîþ ëåçà (ìàë. 183, à). Ðåºð ïåðåñóâàþòü óçäîâæ îïîðíî¿ ë³í³éêè ï³äðó÷íèêà 
çë³âà íàïðàâî, â³ä òðèçóáà äî çàäíüîãî öåíòðà. Ç ìåòîþ áåçïåêè ïðàö³ ÷àñòè-
íà çàãîòîâêè (20...25 ìì) ó çîí³ òðèçóáà íå îáðîáëÿºòüñÿ (ïðèïóñê íà îá-
ðîáêó).

Ï³ñëÿ öüîãî çí³ìàþòü äðóãèé, òðåò³é òà, çà ïîòðåáè, íàñòóïí³ øàðè äåðåâè-
íè, äîêè çàãîòîâêà íå íàáóäå öèë³íäðè÷íî¿ ôîðìè é íåîáõ³äíèõ ðîçì³ð³â. Áà-
æàíî, ùîá òîâùèíà ñòðóæêè íå ïåðåâèùóâàëà 1...1,5 ìì.

Ðåºð ïåðåì³ùóþòü ë³âîðó÷ òà ïðàâîðó÷. Êîëè ïåðåì³ùóþòü ðåºð ë³âîðó÷, 
éîãî íàõèëÿþòü òàê, ùîá ïðàöþâàëà ë³âà ÷àñòèíà ëåçà (ìàë. 183, á), à êîëè 
ïðàâîðó÷ – òðèìàþòü òàê, ùîá ïðàöþâàëà ïðàâà ÷àñòèíà ëåçà (ìàë. 183, â). 
Ó ïðîöåñ³ òàêî¿ ðîáîòè ïðàöþº âñå ëåçî, à òîìó ð³çåöü íå ïîòðåáóº ÷àñòîãî 
çàòî÷óâàííÿ, ùî ïîêðàùóº ÿê³ñòü îáðîáëþâàíî¿ ïîâåðõí³.

Мал. 182. Хватка різця

Мал. 183. Обробка реєром
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Ñòîÿòè çà òîêàðíèì âåðñòàòîì ñë³ä ïðÿìî, ð³âíîì³ðíî îïèðàþ÷èñü íà îáè-
äâ³ íîãè, ïðè öüîìó ë³âà íîãà ìàº áóòè òðîõè ïîïåðåäó. Ï³ä ÷àñ ðîáîòè îáèäâ³ 
ðóêè ðóõàþòüñÿ ë³âîðó÷ àáî ïðàâîðó÷, îäíî÷àñíî ïåðåì³ùóþ÷è ð³çåöü, à 
êîðïóñ ò³ëà çàëèøàºòüñÿ íåðóõîìèì. Â³äñòàíü â³ä çàãîòîâêè äî î÷åé ïîâèííà 
ñòàíîâèòè ïðèáëèçíî 400 ìì.

Çà ÷îðíîâî¿ îáðîáêè ñë³ä äîìàãàòèñÿ, ùîá îáðîáëþâàí³ ïîâåðõí³ íàáóâà-
ëè íàéá³ëüøî¿ öèë³íäðè÷íîñò³ ç íàéìåíøîþ õâèëÿñò³ñòþ. Äëÿ öüîãî îñòàíí³é 
øàð äåðåâèíè, ùî çí³ìàºòüñÿ ð³çàëüíèì ³íñòðóìåíòîì (òîâùèíà ñòðóæêè), íå 
ïîâèíåí ïåðåâèùóâàòè 0,5 ìì. Êð³ì òîãî, ñïîâ³ëüíþþòü øâèäê³ñòü ïîäà÷³. 
Ïðèïóñê íà ÷èñòîâó îáðîáêó ìàº ñòàíîâèòè 1,5...2 ìì.

Äëÿ ÷èñòîâîãî òî÷³ííÿ çàñòîñîâóþòü êîñó ñòàìåñêó. ¯¿ òðèìàþòü òàê 
ñàìî, ÿê ³ ðåºð. Òóïèé êóò ñòàìåñêè íàïðàâëÿþòü ó á³ê ðóõó, ð³çàëüíó êðîì-
êó  ðîçì³ùóþòü ïðèáëèçíî ï³ä êóòîì 40 äî îñ³ îáåðòàííÿ çàãîòîâêè. 
Ñòðóæêó çð³çóþòü íå âñ³ì ëåçîì, à éîãî ñåðåäèíîþ ³ íèæíüîþ ÷àñòèíîþ 
(ìàë. 184, à).

Ï³ñëÿ îáðîáêè ïîâåðõíÿ ïîâèííà áóòè ãëàäåíüêîþ ³ çàäàíîãî ðîçì³ðó. 
Ïðÿìîë³í³éí³ñòü ïîâåðõí³ êîíòðîëþþòü ë³í³éêîþ àáî êóòíèêîì. ²íñòðóìåíò 
äëÿ êîíòðîëþ ðîçì³ùóþòü óçäîâæ îáðîáëåíî¿ öèë³íäðè÷íî¿ àáî êîí³÷íî¿ ïî-
âåðõí³ ìåòîäîì «íà ïðîñâ³ò» (ìàë. 184, á). Êîíòðîëü ðîçì³ðó öèë³íäðè÷íèõ 
âèðîá³â ïåðåâ³ðÿþòü øòàíãåíöèðêóëåì ê³ëüêîìà çàì³ðàìè ïî äîâæèí³.

Ùîá ïîëåãøèòè ðîáîòó òà çìåíøèòè ê³ëüê³ñòü ïðîì³æíèõ âèì³ð³â ï³ä 
÷àñ âèãîòîâëåííÿ äåòàëåé àáî âèðîá³â öèë³íäðè÷íî¿ ôîðìè, íà ÷îðíîâ³é 
 çàãîòîâö³ êàíàâî÷íèêîì âèêîíóþòü îð³ºíòèðè (ìàÿ÷êè) ó âèãëÿä³ ê³í öåâèõ 
ïðîòî÷îê (ìàë. 185). Ó ïðîòî÷êàõ øòàíãåíöèðêóëåì âèì³ðþþòü  ïîòð³áíèé 

Мал. 184. Обробка мейселем
Прийом роботи Контроль прямолінійності

Мал. 185. Виточування маячків глибини обточування
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÷óþòü, îð³ºíòóþ÷èñü íà ìàÿ÷êè. ßêùî äîâæè-
íà äåòàë³ á³ëüøà çà 300 ìì, ðîáëÿòü òðè ïðî-
òî÷êè.

Îáðîáêó çà äîïîìîãîþ îð³ºíòèð³â çàñòîñîâó-
þòü ï³ä ÷àñ âèãîòîâëåííÿ ÿê öèë³íäðè÷íèõ, òàê ³ 
êîí³÷íèõ äåòàëåé.

Øèðîê³ êîí³÷í³ äåòàë³ îáòî÷óþòü ïîä³áíî äî 
òåõíîëîã³¿ îáòî÷óâàííÿ äåòàëåé öèë³íäðè÷íî¿ ôîð-
ìè, àëå îïîðíó ë³í³éêó ï³äðó÷íèêà ïîâåðòàþòü 
íà ïîòð³áíèé êóò äî îñ³ îáåðòàííÿ çàãîòîâêè 

(ìàë. 186). Äåòàë³, ùî ìàþòü ôîðìó çð³çàíîãî êîíóñà, ìîæíà âèòî÷óâàòè, çà-
êð³ïèâøè çàãîòîâêó íà âåðñòàò³ çà äîïîìîãîþ òðèçóáà àáî ïàòðîíà ç øèïàìè. 
Ïîâíèé êîíóñ âèòî÷óþòü, çàêð³ïèâøè çàãîòîâêó â ÷àøêîâîìó àáî òðèêóëà÷-
êîâîìó ïàòðîí³. Ó ïðîöåñ³ îáòî÷óâàííÿ ð³çàëüíèé ³íñòðóìåíò ïåðåñóâàþòü 
â³ä îñíîâè êîíóñà äî éîãî âåðøèíè. Çà òàêî¿ ïîäà÷³ äîñÿãàºòüñÿ âèñîêà ÷è-
ñòîòà îáðîáêè êîí³÷íî¿ ïîâåðõí³.

Ï³äð³çàòè òîðö³ òà â³äð³çàòè ãîòîâó äåòàëü ìîæíà ìåéñåëåì òà â³äð³çíèì 
ð³çöåì.

Ùîá ïðàâèëüíî ï³äð³çàòè òîðåöü, ñïî÷àòêó ñë³ä íàì³òèòè ãðàíè÷íó ðèñêó 
(ìàë. 187, à), ïî ÿê³é ïîò³ì òîðöþþòü ê³íåöü âèðîáó. Ìåéñåëü ðîçì³ùóþòü íà 
îïîðí³é ë³í³éö³ ãîñòðèì êóòîì äîíèçó é çëåãêà ïðèòèñêóþòü éîãî äî çàãîòîâ-
êè. Ïîò³ì â³äñòóïàþòü 2...3 ìì ó á³ê ïðèïóñêó ³, ïîñòàâèâøè éîãî ï³ä êóòîì 
ïðèáëèçíî 60 äî îñ³ îáåðòàííÿ, â³äð³çàþòü ÷àñòèíó ïðèïóñêó (ìàë. 187, á). 
Ï³ä ÷àñ íàñòóïíèõ ï³äð³çàíü êîñó ñòàìåñêó ñòàâëÿòü òàê, ùîá ôàñêà áóëà 
ïåðïåíäèêóëÿðíà äî îñ³ îáåðòàííÿ äåòàë³. Ï³äð³çàâøè òîðåöü, çð³çóþòü 
 íàñòóïíó ÷àñòèíó çàãîòîâêè ç áîêó ïðèïóñêó. Ïîñë³äîâíî ïîâòîðþþ÷è ö³ 
 òåõíîëîã³÷í³ ïðèéîìè, òîðöþþòü äàë³, ïîêè ä³àìåòð «øèéêè» íå ñòàíîâèòèìå 
7...8 ìì äëÿ äåðåâèíè òâåðäèõ ïîð³ä ³ 10...12 ìì – äëÿ äåðåâèíè ì’ÿêèõ ïîð³ä. 
Ï³ñëÿ öüîãî äåòàëü çí³ìàþòü ç âåðñòàòà ³ ñòàìåñêîþ çð³çóþòü «øèéêó», ùî çà-
ëèøèëàñÿ.

Â³äð³çàííÿ äåòàëåé òà ï³äð³çàííÿ òîðö³â ó çàãîòîâêàõ çðó÷íî òàêîæ âèêîíó-
âàòè â³äð³çíèì ð³çöåì. Äëÿ öüîãî îïîðíó ë³í³éêó îïóñêàþòü òàê, ùîá ð³çàëüíà 
êðîìêà ð³çöÿ áóëà íà âèñîò³ îñ³ îáåðòàííÿ çàãîòîâêè (ìàë. 186, à). Â³äð³çíèé 
ð³çåöü òðèìàþòü òàê, ÿê ³ ðåºð, àëå ïîäà÷ó âèêîíóþòü ïåðïåíäèêóëÿðíî äî 
îñ³ îáåðòàííÿ (ìàë. 188, à). Ð³çåöü çàãëèáëþþòü ó çàãîòîâêó íà 12...15 ìì, 
ïîò³ì âèâîäÿòü éîãî ç êàíàâêè, â³äñòóïàþòü 1...2 ìì ó á³ê ïðèïóñêó (ìàë. 188, 
á, â) ³ çíîâó âèêîíóþòü ðóõ ïîäà÷³.

Мал. 186. Обточування 
широких конічних поверхонь

Мал. 187. Підрізання торців мейселем
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Êîðèñòóþ÷èñü òåõíîëîã³÷íèìè ïðèñòðîÿìè 
ï³ä ÷àñ âèãîòîâëåííÿ âèðîá³â íà òîêàðíîìó âåðñòàò³, 

íåîáõ³äíî äîòðèìóâàòèñÿ òàêèõ ïðàâèë áåçïå÷íî¿ ïðàö³:

1. Ïåðåä òî÷³ííÿì äåòàëåé îçíàéîìèòèñÿ ç ïðèçíà÷åííÿì òà çàñòîñóâàííÿì 
ïðèñòðî¿â äëÿ êð³ïëåííÿ çàãîòîâîê.

2. Óñòàíîâèòè êëèíîïàñîâó ïåðåäà÷ó íà íàéìåíøó øâèäê³ñòü îáåðòàííÿ 
øïèíäåëÿ.

3. Ä³áðàòè ñóõó çàãîòîâêó, ÿêà íå ìàº òð³ùèí, ñó÷ê³â òà ³íøèõ âàä.
4. Îáðîáèòè çàãîòîâêó ðó÷íèì ³íñòðóìåíòîì, íàäàâøè ¿é ôîðìè âîñüìè-

ãðàííèêà.
5. Ä³áðàòè ïðèñòð³é äëÿ êð³ïëåííÿ çàãîòîâêè â³äïîâ³äíî äî âèäó âèêîíóâà-

íî¿ ðîáîòè. Ïðîñòåæèòè, ùîá çàãîòîâêà ì³öíî òðèìàëàñü ó ïðèñòðî¿, îñê³ëüêè 
ï³ä ÷àñ óâ³ìêíåííÿ âåðñòàòà âîíà ìîæå âèðâàòèñü ³ òðàâìóâàòè òîãî, õòî ïðà-
öþº.

6. Êîðèñòóâàòèñÿ ëèøå ñïðàâíèì, äîáðå çàãîñòðåíèì ³íñòðóìåíòîì ç íà-
ä³éíî íàñàäæåíèìè ðó÷êàìè.

7. Ó ðàç³ âèÿâëåííÿ áóäü-ÿêèõ íåñïðàâíîñòåé ðîáî÷îãî îáëàäíàííÿ, â³ä-
÷óòòÿ íàéìåíøèõ îçíàê ä³¿ åëåêòðè÷íîãî ñòðóìó, çàïàõó äèìó, ³ñêð³ííÿ – íå-
ãàéíî âèìêíóòè åëåêòðè÷íå æèâëåííÿ âåðñòàòà êíîïêîþ «Ñòîï» ³ ïîâ³äîìèòè 
ïðî öå â÷èòåëÿ.

Ïðàâèëà áåçïå÷íî¿ ïðàö³ ï³ä ÷àñ âèêîíàííÿ ðîá³ò 
íà òîêàðíîìó âåðñòàò³

1. Ïåðåä ïóñêîì âåðñòàòà ñë³ä ïåðåâ³ðèòè íàÿâí³ñòü òà íàä³éí³ñòü çàçåìëåí-
íÿ, óâàæíî îãëÿíóòè âåðñòàò ³, ïåðåêîíàâøèñü, ùî â³í ïåðåáóâàº â ñïðàâíîìó 
còàí³, à âñ³ ÷àñòèíè íàä³éíî çàêð³ïëåí³, âèïðîáóâàòè éîãî íà õîëîñòîìó õîäó; 
ï³ñëÿ öüîãî ìîæíà ïðèñòóïèòè äî âèêîíàííÿ ðîáîòè.

2. ×åðåç 1...2 õâ ðîáîòè âåðñòàò òðåáà çóïèíèòè é ïîâòîðíî îãëÿíóòè, 
 ïåðåâ³ðèòè íàä³éí³ñòü çàêð³ïëåííÿ çàãîòîâêè, ï³äðó÷íèêà òà ³íøèõ äåòàëåé ³ 
ïðèñòðî¿â, à ïîò³ì ìîæíà ïðîäîâæóâàòè ðîáîòó.

3. Ó ðàç³ âèÿâëåííÿ áóäü-ÿêèõ íåïîëàäîê íåãàéíî ïðèïèíèòè ðîáîòó òà 
 ïîâ³äîìèòè â÷èòåëÿ.

4. Íå ìîæíà âèêîíóâàòè çìàùåííÿ, î÷èùåííÿ âåðñòàòà â³ä ñòðóæêè, çì³íþâàòè 
ïîëîæåííÿ ïàñà ï³ä ÷àñ ðîáîòè äâèãóíà. Äëÿ öüîãî íåîáõ³äíî âèìêíóòè âåðñòàò ³ 
äî÷åêàòèñÿ ïîâíî¿ çóïèíêè øïèíäåëÿ ³ç çàãîòîâêîþ, ùî îáðîáëÿºòüñÿ.

5. Ïîòð³áíî ñòåæèòè, ùîá óñ³ ðóõîì³ ÷àñòèíè (øê³âè, øåñòåðí³, ïàñè òîùî) 
ï³ä ÷àñ ðîáîòè áóëè çàêðèò³ çàõèñíèìè ïðèñòîñóâàííÿìè, à çàõèñíèé åêðàí – 
îïóùåíèé. Çà â³äñóòíîñò³ çàõèñíîãî åêðàíà îáîâ’ÿçêîâî ïðàöþâàòè â çàõèñíèõ 
îêóëÿðàõ.

Мал. 188. Підрізання та відрізання відрізним різцем

а б в
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ня 6. Çàáîðîíÿºòüñÿ â³äõîäèòè àáî çàëèøàòè áåç íàãëÿäó ïðàöþþ÷èé âåðñòàò. 
Äëÿ öüîãî ïîòð³áíî âèìêíóòè éîãî é äî÷åêàòèñÿ ïîâíî¿ çóïèíêè.

7. Ñòåæèòè, ùîá íà ï³äëîç³ á³ëÿ âåðñòàòà íå áóëî çàéâèõ ïðåäìåò³â, â³äõî-
ä³â. Ï³äëîãà ìàº áóòè ð³âíîþ.

8. Ï³ñëÿ çàâåðøåííÿ ðîáîòè ïðèáðàòè âåðñòàò â³ä áðóäó, ïèëó é â³äõîä³â, 
ïðîòåðòè éîãî.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ ¹ 22

Âèãîòîâëåííÿ ïðîñòîãî òîêàðíîãî âèðîáó ç äåðåâèíè

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåð³àëè: òåõíîëîã³÷í³ êàðòêè, çàãîòîâêè, êåðíåð, ðó-
áàíêè, ìîëîòêè, øèðîê³ ñòîëÿðí³ íîæ³âêè, ðåºðè, ìåéñåë³, â³äð³çí³ ð³çö³, 
 ïðèñòîñóâàííÿ äëÿ øë³ôóâàííÿ, âåðñòàêè, ê³ëüöÿ ä³àìåòðîì 14…18 ìì.

Ïîñë³äîâí³ñòü âèêîíàííÿ ðîáîòè

1. Ðîçãëÿíü êðåñëåííÿ âèðîáó òà éîãî çîâí³øí³é âèãëÿä çà ìàëþíêîì 
(ìàë. 189). ×îìó íà êðåñëåíí³ º ðîçì³ðè, ùî óìîâíî ïîçíà÷åí³ õõ òà óó?

Мал. 189. Токарний виріб

2. Ðîçãëÿíü òåõíîëîã³÷íó ïîñë³äîâí³ñòü âèãîòîâëåííÿ âèðîáó. ßê³ ³ç çàçíà-
÷åíèõ îïåðàö³é òîá³ âæå â³äîì³?

¹
ïîð. Îïåðàö³ÿ Åñê³ç ²íñòðóìåíòè 

òà îáëàäíàííÿ

1 Ï³äãîòîâêà òîðö³â 
äëÿ âñòàíîâëåííÿ 
çàãîòîâêè â öåíòð³ 
âåðñòàòà

Êåðíåð, ñòîëÿðíà 
íîæ³âêà, ëåùàòà

2 Ñòðóãàííÿ ðåáåð äëÿ 
íàäàííÿ çàãîòîâö³ 
âîñüìèãðàííî¿ 
ôîðìè

Ðóáàíîê, ëåùàòà

3 Âñòàíîâëåííÿ 
çàãîòîâêè â öåíòð³ 
âåðñòàòà

Êëþ÷³ ãàéêîâ³, 
ìîëîòîê
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¹
ïîð. Îïåðàö³ÿ Åñêіç ²íñòðóìåíòè 

òà îáëàäíàííÿ

4 ×îðíîâå îáòî÷óâàí-
íÿ öèë³íäðè÷íî¿ 
ïîâåðõí³ äî 
ä³àìåòðà 28 ìì

Ðåºð, øòàíãåíöèð-
êóëü

5 ×èñòîâå 
îáòî÷óâàííÿ äî 
ä³àìåòðà 26 ìì

Ìåéñåëü, øòàíãåí-
öèðêóëü

6 Ðîçì³÷àííÿ åëåìåí-
ò³â ïîâåðõí³ ðó÷êè

Îë³âåöü, ë³í³éêà

7 Âèòî÷óâàííÿ 
êàíàâêè äî ä³àìåòðà 
18 ìì

Ðåºð, øòàíãåíöèð-
êóëü

8 Îêðóãëåííÿ ðåáðà 
êàíàâêè

Ìåéñåëü

9 Âèòî÷óâàííÿ øèéêè 
äëÿ ê³ëüöÿ

Ìåéñåëü àáî ð³çåöü 
äëÿ êàíàâîê

10 Âèòî÷óâàííÿ 
îêðóãëåííÿ òîðöÿ

Ìåéñåëü

11 Íàì³÷àííÿ ïîÿñê³â çà 
âëàñíèì çàäóìîì íà 
ãëèáèíó äî 2 ìì äëÿ 
âèïàëþâàííÿ

Ìåéñåëü

12 Øë³ôóâàííÿ Øë³ôóâàëüí³ 
ìàòåð³àëè

13 Âèïàëþâàííÿ 
ïîÿñê³â

Ïðèñòîñóâàííÿ äëÿ 
âèïàëþâàííÿ

14 Ëîù³ííÿ (ïðèãëà-
äæóâàííÿ)

Øìàòîê äåðåâèíè

15 Îáð³çàííÿ çàëèøê³â Íîæ³âêà

16 Îáðîáêà ï³âñôåðè Øë³ôóâàëüí³ 
êîëîäêè, øë³ôó-
âàëüíà øêóðêà
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Îáòî÷óþòü äîòè, äîêè âàëèê íå íàáóäå ïîòð³áíî¿ ôîðìè (ìàë. 191, ã).
ßêùî óñòóï çàêðóãëèòè ç îäíîãî áîêó, òî öå áóäå ï³ââàëèê (ìàë. 192, à), à 

ÿêùî ç îáîõ áîê³â, – âàëèê (ìàë. 192, á).
Áàãàòî äåòàëåé ïîòðåáóþòü çàêðóãëåííÿ òîðöÿ. Öåé ïðèéîì âèêîíóþòü 

êîñÿêîì (ìàë. 193). Ïðè öüîìó ñòðóæêó ñë³ä çí³ìàòè ñåðåäèíîþ ëåçà àáî 
éîãî òóïèì êóòîì.

Æîëîáêè òà ïîÿñêè ïîðÿä âèòî÷óþòü ó òàêîìó ïîðÿäêó. Ñïåðøó ïîçíà-
÷àþòü ìåæ³ æîëîáêà, âèêîíóþòü ÷îðíîâå îáòî÷óâàííÿ ï³âêðóãëèì ð³çöåì – 
ðåºðîì (ìàë. 194, à).

Ïîò³ì äî ïîòð³áíîãî ä³àìåòðà ìåéñåëåì âèòî÷óþòü ïîÿñêè (ìàë. 194, á).
Îñòàíí³ì êðîêîì º ÷èñòîâå îáòî÷óâàííÿ ðåºðîì (ìàë. 194, â).
Äëÿ îòðèìàííÿ ïîòð³áíèõ êîíòóð³â íà äåòàëÿõ, ÿê³ âèãîòîâëÿþòüñÿ, çàñòî-

ñîâóþòü ³ ñïåöèô³÷í³ ñòàìåñêè. ¯õ ³íêîëè âèãîòîâëÿþòü ñïåö³àëüíî äëÿ êîí-
êðåòíîãî âèðîáó àáî ïîòð³áíîãî êîíòóðó.

Íèæ÷å íàâåäåíî ïðèêëàä âèðîáó òà ñòàìåñîê, ÿê³ âèêîðèñòîâóþòüñÿ äëÿ 
éîãî âèãîòîâëåííÿ (ìàë. 195, à).

Íàïðèêëàä, äëÿ âèãîòîâëåííÿ äåðåâ’ÿíî¿ êóëüêè âèêîðèñòîâóþòü ñòàìåñêè, 
ÿê³ âèãîòîâëÿþòü ï³ä êîíêðåòíèé ä³àìåòð (ìàë. 195, á).

Áåç ñïåö³àëüíèõ ñòàìåñîê òàêó ñàìó êóëþ ìîæíà âèòî÷èòè é ìåé-
ñåëåì, àëå äëÿ òî÷íîãî âèãîòîâëåííÿ íåîáõ³äíî çðîáèòè òðàôàðåò 

а б в г

Мал. 191. Виточування уступів та заокруглення їх

а б

Мал. 192. Валик та піввалик Мал. 193. Заокруглення торців

а б в

Мал. 194. Порядок виточування жолобка з поясками

а б
Мал. 195. Виточування різних поверхонь фасонними різцями
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(øàá ëîí), çà  äîïîìîãîþ ÿêîãî ìîæíà âèì³ðÿòè ïðàâèëüí³ñòü ñôåðè÷íî¿ 
 ïîâåðõí³.

Âèòî÷åí³ íà òîêàðíîìó âåðñòàò³ âèðîáè ìîæíà ïðèêðàñèòè àáî îçäîáè-
òè. Òî÷åí³ âèðîáè ñïî÷àòêó îáðîáëþþòü øë³ôóâàííÿì. Äëÿ öüîãî øë³-
ôóâàëüíó øêóðêó ïðèêð³ïëþþòü äî äåðåâ’ÿíî¿ êîëîäêè êëåºì àáî öâÿõàìè 
(ìàë. 196, à). Êîëîäêó ç³ øêóðêîþ ïðèòèñêóþòü äî äåòàë³, ùî îáåðòà ºòüñÿ, 
³ ïåðåì³ùóþòü óçäîâæ íå¿ øâèäêèìè çâîðîòíî-ïîñòóïàëüíèìè ðóõàìè.

Ùîá íàäàòè âèðîáó ïðèâàáëèâîãî âèãëÿäó é âèä³ëèòè òåêñòóðó, éîãî ïîë³-
ðóþòü. Â³äïîë³ðóâàòè âèð³á ìîæíà áðóñêîì òâåðä³øî¿ äåðåâèíè. Ïðèéîìè 
ðîáîòè òàê³ ñàì³, ÿê ³ ïðè øë³ôóâàíí³.

Âèð³á, âèãîòîâëåíèé íà òîêàðíîìó âåðñòàò³, ìîæíà ïðèêðàñèòè âèïàëåíè-
ìè ïîÿñêàìè. Äëÿ öüîãî òðåáà â ïîòð³áíîìó ì³ñö³ ìåéñåëåì çðîáèòè íåâåëè÷-
ê³ ïðîòî÷êè (ìàë. 196, á), à ïîò³ì äî íèõ ïðèòèñíóòè êðîìêîþ â³äð³çîê øïîíó 
(ìàë. 196, â). ×åðåç 4...5 ñ, êîëè ç’ÿâèòüñÿ äèìîê, øïîí ìîæíà â³äâåñòè â³ä 
îáðîáëþâàíî¿ ïîâåðõí³. Óíàñë³äîê òåðòÿ íà ïîâåðõí³ âèðîáó óòâîðèòüñÿ ÷îð-
íèé âèïàëåíèé ïîÿñîê.

Ï³ä ÷àñ âèêîíàííÿ îçäîáëþâàëüíèõ ðîá³ò 
íåîáõ³äíî äîòðèìóâàòèñÿ òàêèõ ïðàâèë áåçïå÷íî¿ ïðàö³:

1. Ïðàöþâàòè ç áàðâíèêàìè é ðîç÷èííèêàìè äóæå îáåðåæíî, íå äîïóñêà-
òè ¿õ ïîòðàïëÿííÿ íà â³äêðèò³ ÷àñòèíè ò³ëà, îñîáëèâî îáåð³ãàòè îáëè÷÷ÿ é 
î÷³.

2. Íàíîñèòè ëàê ó ñïåö³àëüíî â³äâåäåíèõ ì³ñöÿõ, îáëàäíàíèõ âåíòèëÿ-
ö³ºþ.

3. Ðóêè ïåðåä ëàêóâàííÿì áàæàíî çìàñòèòè âàçåë³íîì, à ï³ñëÿ ðîáîòè âè-
òåðòè ¿õ íàñóõî ÷èñòîþ ãàí÷³ðêîþ.

4. Ó ðàç³ ïîòðàïëÿííÿ ëàêó íà øê³ðó ïîìèòè ðóêè ç ìèëîì: ÿêùî ëàê íå 
çìèâàºòüñÿ, çìî÷èòè éîãî íàøàòèðíèì ñïèðòîì.

5. Îáðîáëÿòè âèðîáè øë³ôóâàëüíèìè øêóðêàìè îáåðåæíî, ùîá àáðàçèâ-
í³ ðåøòêè íå ïîòðàïèëè â î÷³.

ÏÐÀÊÒÈ×ÍÀ ÐÎÁÎÒÀ ¹ 23

Êîíñòðóþâàííÿ òà âèãîòîâëåííÿ òîêàðíîãî âèðîáó ç äåðåâèíè

Îáëàäíàííÿ òà ìàòåð³àëè: áàíê ³äåé òî÷åíèõ âèðîá³â, áàíê ³äåé ìà-
ëþíê³â äëÿ îçäîáëåííÿ; îë³âö³, ë³í³éêà, öèðêóëü, êóòíèê, çàãîòîâêè ð³çíèõ 
 ðîçì³ð³â.

а б

Мал. 196. Оздоблення виробів
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няÑòіë: äåðåâ’ÿíèé, ç êðàñèâîþ òåêñòóðîþ, іç ÷îòèðìà íіæêàìè, ñòіëüíè-

öÿ ç ÄÑÏ.
Êóëüêîâà ðó÷êà ìàє òàêі âëàñòèâîñòі: âèêîíàíà ç ïëàñòìàñè é ìàє öè-

ëіíäðè÷íó ôîðìó, ìàє ïðóæíèé åëåìåíò äëÿ êðіïëåííÿ, à òàêîæ ïðóæè-
íó, ìàòåðіàë ïðîçîðèé, êíîïêà.

Íàøå çàâäàííÿ ïðîàíàëіçóâàòè ñïîëó÷åííÿ îòðèìàíèõ âëàñòèâîñòåé ç 
ôîêàëüíèì îá’єêòîì.

1. Ñâі÷íèê + ñòіë = ñâі÷íèê ó âèãëÿäі ñòîëà.
2. Ñâі÷íèê + äåðåâ’ÿíèé = ñâі÷íèê âèãîòîâèòè ç äåðåâèíè.
3. Ñâі÷íèê + òåêñòóðà = ñâі÷íèê ç êðàñèâîþ òåêñòóðîþ, ïîêðèòèé ëàêîì.
4. Ñâі÷íèê + 4 íіæêè = ñâі÷íèê íà ïëàòôîðìі іç ÷îòèðìà íіæêàìè.
5. Ñâі÷íèê + ÄÑÏ = ó ñâі÷íèêó ìîæíà âèêîðèñòàòè ëàìіíîâàíó àáî 

øïîíîâàíó ïëèòó ÄÑÏ.
6. Ñâі÷íèê + ðó÷êà = ñâі÷íèê ó âèãëÿäі ðó÷êè.
7. Ñâі÷íèê + ïëàñòìàñîâà = âèãîòîâèòè ñâі÷íèê ç ïëàñòìàñè.
8. Ñâі÷íèê + öèëіíäðè÷íà = ñâі÷íèê іç öèëіíäðè÷íèìè äåòàëÿìè.
9. Ñâі÷íèê + ïðóæèíà = ñâі÷íèê ç âèêîðèñòàííÿì ïðóæèíè, êðіïëåííÿ 

ñâі÷íèêà äî ñòіíè çà äîïîìîãîþ ïëîñêîї ïðóæèíè.
10. Ñâі÷íèê + ïðîçîðà = ñâі÷íèê ç ïðîçîðèõ ìàòåðіàëіâ (ïëàñòìàñè).
11. Ñâі÷íèê + êíîïêà = ñâі÷íèê ç åëåìåíòàìè ó âèãëÿäі êíîïêè.
Ìîæíà âіäêèíóòè äåêіëüêà âàðіàíòіâ: № 5, № 7, № 11. ßêі іäåї ìîæíà 

âèêîðèñòàòè â ïåðøó ÷åðãó? Äëÿ öüîãî òðåáà âèçíà÷èòè òåõíîëîãі÷íі ìîæ-
ëèâîñòі ìàéñòåðíі, ÿêі íåîáõіäíі äëÿ âèãîòîâëåííÿ âèðîáó. Äåðåâèíà äåøåâ-
øà, і öå áіëüø ðîçïîâñþäæåíèé ìàòåðіàë. Òîìó ç òàêèõ ìіðêóâàíü âàðіàíòè 
№ 7 òà № 10 íàì íå ïіäõîäÿòü. Îòæå, ó íàñ çàëèøèëèñÿ òàêі іäåї: ñâі÷íèê 
ó âèãëÿäі ñòîëà, ñâі÷íèê äåðåâ’ÿíèé, ñâі÷íèê íà ïëàòôîðìі іç  ÷îòèðìà íіæ-
êàìè, ñâі÷íèê ó âèãëÿäі ðó÷êè, ñâі÷íèê іç öèëіíäðè÷íèìè äåòàëÿìè, ñâі÷-
íèê іç ïðóæèíàìè. Їõ ìîæíà âèêîðèñòàòè îêðåìî àáî ñêîìïîíóâàòè ðàçîì.

Îòæå, ìè ìàєìî іäåþ: ñâі÷íèê íà äåðåâ’ÿíіé ïðÿìîêóòíіé ïëàòôîðìі іç 
÷îòèðìà íіæêàìè, ïî öåíòðó òà â êóòàõ ðîçìіñòèìî ñòåðæíі öèëіíäðè÷íîї 
ôîðìè äëÿ ñâі÷îê (âàðіàíò íà 5 ñâі÷îê) (ìàë. 200, à) àáî ïî öåíòðó âèñîêèé 
ñòðèæåíü, à ç áîêіâ – äâà ñòðèæíі (âàðіàíò íà 3 ñâі÷êè) (ìàë. 200, á).

Ó âàðіàíòі íà 3 ñâі÷êè çàëèøàþòüñÿ âіëüíèìè êóòè. Їõ íåîáõіäíî çàïî-
âíèòè åëåìåíòàìè. Çãàäàєìî âіäêèíóòèé âàðіàíò № 11 і ðîçìіñòèìî òî÷åíі 
äåòàëі ó âèãëÿäі êíîïîê. Ïðóæèíè âèêîðèñòàєìî ÿê óòðèìóâà÷і ñâі÷îê.

Îòæå, îðèãіíàëüíó êîíñòðóêöіþ ìè ñòâîðèëè.
Íàñòóïíèì åòàïîì íàøîї òâîð÷îї ðîáîòè є çíàõîäæåííÿ ôîðìè òà ðîç-

ìіðіâ çà äîïîìîãîþ ïðîïîðöіé òà іíøèõ çàñîáіâ êîìïîçèöії. Ïðîäóìàєìî 

Мал. 200. Сконструйовані свічники: а – на 5 свічок; б – на 3 свічки

а б
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ðіçíîìàíіòíі ìàëþíêè, ôîòî, ñõåìè òà іíøà ãðàôі÷íà іíôîðìàöіÿ.
Ó 6-ìó êëàñі òè âæå îçíàéîìèâñÿ ç òåõíîëîãієþ ïîøóêó çîáðàæåíü çà 

äîïîìîãîþ ìåðåæі Іíòåðíåò òà ðіçíèõ ïîøóêîâèõ ñèñòåì. Äіéñíî, âèêî-
ðèñòàííÿ ñó÷àñíèõ іíôîðìàöіéíî-êîìóíіêàöіéíèõ òåõíîëîãіé ó äåñÿòêè 
ðàçіâ ïðèøâèäøóє ïîøóê çîáðàæåíü òà äàє ìîæëèâіñòü îçíàéîìèòèñÿ ç 
âèðîáàìè, ïîäіáíèìè äî òèõ, ÿêі íåîáõіäíî ñêîíñòðóþâàòè.

Âèðîáè, ïîäіáíі çà ïðèçíà÷åííÿì, íà îñíîâі ÿêèõ çäіéñíþþòü ðîçðîáêó 
âëàñíîї êîíñòðóêöії âèðîáó, òîáòî êîíñòðóþâàííÿ, íàçèâàòèìåìî âèðî-
áàìè-àíàëîãàìè, àáî ìîäåëÿìè-àíàëîãàìè. Òåðìіí àíàëîã ïîõîäèòü ç 
ãðåöüêîї ìîâè é îçíà÷àє âіäïîâіäíèé.

Ç ìîäåëåé-àíàëîãіâ ôîðìóþòü áàíê іäåé.
Ïіä áàíêîì іäåé ó íàâ÷àëüíîìó ïðîåêòі ðîçóìіòèìåìî ñèñòåìàòèçîâàíі 

çà ïåâíèìè îçíàêàìè çîáðàæåííÿ, íà îñíîâі ÿêèõ áóäå ðîçðîáëÿòèñÿ êîí-
ñòðóêöіÿ âëàñíîãî âèðîáó.

Ïіñëÿ ïðîâåäåíîãî ïîøóêó íåîáõіäíî âèêîíàòè íå ìåíø âіäïîâіäàëüíі 
äії іç ñîðòóâàííÿ çíàéäåíèõ ìàòåðіàëіâ. Ó íàñ ïîêè ùî âñÿ ãðàôі÷íà іíôîð-
ìàöіÿ (ôîòî, çîáðàæåííÿ, ñõåìè) çíàõîäèòüñÿ â îäíіé ïàïöі. Áàíê іäåé 
ìîæå ìіñòèòè äåêіëüêà äåñÿòêіâ ðіçíîìàíіòíèõ çîáðàæåíü. Ïðàöþâàòè ç 
òàêèì ìàñèâîì іíôîðìàöії ñêëàäíî é äîâãî.

Âèçíà÷àєìî êðèòåðії äëÿ ñîðòóâàííÿ. Íàïðèêëàä, äëÿ âàçè ìîæóòü 
áóòè òàêі êðèòåðії: òåõíîëîãії âèãîòîâëåííÿ, êîíñòðóêöіéíі ìàòå ðіàëè, 
òåõ íіêè îçäîáëåííÿ. Ïðè÷îìó îäíå é òå ñàìå çîáðàæåííÿ ìîæå ðîçìіùó-
âàòèñÿ â ðіçíèõ ïàïêàõ (ðîçìіùóþòü êîïіþ çîáðàæåííÿ). Îòæå, ñòâîðþєìî 
ïàïêè ç âіäïîâіäíèìè íàçâàìè: Òåõíîëîãії âèãîòîâëåííÿ, Êîíñòðóêöіéíі 
ìàòåðіàëè…

Ìè çíàéøëè ðіçíîìàíіòíі çîáðàæåííÿ òà ñôîðìóâàëè áàíê іäåé. Íàâіòü 
ïîñîðòóâàëè çíàéäåíó іíôîðìàöіþ çà ðіçíèìè îçíàêàìè (êðèòåðіÿìè). Óñі 
çíàéäåíі çðàçêè âèêîðèñòàòè ÿê âèðîáè-àíàëîãè ìè íå ìîæåìî çà áðàêîì 
äîñâіäó, âåëèêîї êіëüêîñòі êîíñòðóêòèâíèõ îñîáëèâîñòåé òà ÷àñó.

Ùî æ òîäі ðîáèòè?
Íåîáõіäíî ïðîàíàëіçóâàòè âñі çíàéäåíі çîáðàæåííÿ òà âіäіáðàòè äåêіëü-

êà. Âіäáèðàþòü çà ðіçíèìè îçíàêàìè: îðèãіíàëüíà ôîðìà, öіêàâå îçäîáëåí-
íÿ, íåâåëèêà êіëüêіñòü äåòàëåé, äîñòóïíі ìàòåðіàëè òîùî.

Íà ïðèêëàäі ïіäñòàâêè äî ìîáіëüíîãî òåëåôîíà (ìàë. 201) ðîçãëÿíåìî 
ðåçóëüòàòè âіäáîðó äî îñòàòî÷íîãî áàíêó іäåé òà ïðîàíàëіçóєìî êîíñòðóê-
öії ìîäåëåé-àíàëîãіâ.

Ìîäåëü-àíàëîã № 1 áóëî âіäіáðàíî çàâäÿêè ïîєäíàííþ ç íàñòіëüíîþ 
âіçèòíèöåþ òà êîìïàêòíèì ðîçìіðàì.

Мал. 201. Банк ідей для конструювання підставки для мобільного телефона
№ 4№ 1 № 2 № 3
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ня Ìîäåëü-àíàëîã № 2 áóëî âіäіáðàíî ÷åðåç ïðîñòîòó êîíñòðóêöії òà ç’єä-
íàíü.

Ìîäåëü-àíàëîã № 3 ìàє îðèãіíàëüíó êîíñòðóêöіþ òà çàïîáіãàє ïîøêî-
äæåííþ êîðïóñó òåëåôîíà çàâäÿêè òêàíèíі.

Ìîäåëü-àíàëîã № 4 âèãîòîâëåíî ç äåòàëåé ìàëîãî ðîçìіðó, ôàêòè÷íî ç 
âіäõîäіâ, äåòàëі ìàþòü ïðîñòó ôîðìó.
Іíøі çîáðàæåííÿ ìîæóòü çíàäîáèòèñÿ äëÿ іíøèõ ïðîåêòіâ. Їõ ñëіä çáå-

ðåãòè â åëåêòðîííîìó âèãëÿäі. Òàêîæ ìîæíà çðîáèòè êîëåêòèâíèé áàíê 
іäåé êëàñó òà çáåðіãàòè éîãî â êîìï’þòåðі ó øêîëі àáî íà îíëàéí-äèñêó 
(ßíäåêñ-äèñê, Google-äèñê òîùî).

Äî ïðîåêòîâàíîãî âèðîáó âèñóâàєòüñÿ ïåâíèé ïåðåëіê âèìîã. Îòæå, äî 
êîæíîї âіäіáðàíîї êîíñòðóêöії ñòàâèìî âèìîãè òà âèçíà÷àєìî, ïіäõîäèòü 
âîíà ÷è íі.

Ñëіä çàçíà÷èòè, ùî ìè íå ìàєìî çìîãè äîòîðêíóòèñÿ äî âèðîáіâ òà ðîç-
äèâèòèñÿ âñі їõíі îñîáëèâîñòі. Ìè îðієíòóєìîñÿ ëèøå íà çîáðàæåííÿ. Òîìó 
îäíі é òі ñàìі êîíñòðóêöії ìîæóòü îöіíþâàòèñÿ ïî-ðіçíîìó. Îöіíêà çàëå-
æèòü âіä âëàñíîãî äîñâіäó, óïîäîáàíü, íàñòðîþ òà іíøèõ ôàêòîðіâ. ßêùî 
âèìîãà є ïîçèòèâíîþ ñòîñîâíî ìîäåëі-àíàëîãó, òî ó âіäïîâіäíіé ãðàôі ñòàâ-
ëÿòü +, ÿêùî âèìîãà íå çàäîâîëüíÿєòüñÿ, òî ñòàâëÿòü –.

№ 
ïîð.

№ êîíñòðóêöії
1 2 3 4

Âèìîãè äî ìîäåëåé-àíàëîãіâ

1 Ñòіéêіñòü êîíñòðóêöії + – + +

2 Ðîçòàøóâàííÿ òåëåôîíà (çðó÷íіñòü âñòàíîâëåííÿ 
òà âèéìàííÿ)

– + + +

3 Îðèãіíàëüíà òà åñòåòè÷íà äèçàéí-ôîðìà – + + +

4 Äîñòóïíі êîíñòðóêöіéíі ìàòåðіàëè (äåøåâі ìàòåðі-
àëè, âіäõîäè âèðîáíèöòâà)

+ + + +

5 Ìîæëèâіñòü âèãîòîâëåííÿ â øêіëüíіé ìàéñòåðíі 
(ðó÷íèì äåðåâîîáðîáíèì іíñòðóìåíòîì)

+ + + +

6 Åêîëîãі÷íî ÷èñòі êîíñòðóêöіéíі ìàòåðіàëè àáî 
âèêîðèñòàííÿ âòîðèííîї ñèðîâèíè

+ + + +

7 Íåâåëèêà (ìіíіìàëüíà) êіëüêіñòü äåòàëåé – + – –

8 Ìіöíіñòü êîíñòðóêöії (ìіöíі ç’єäíàííÿ) + + – –

9 Îçäîáëåííÿ (íàÿâíіñòü îçäîáëåííÿ, äîöіëüíіñòü 
îçäîáëåííÿ)

– – – –

Óñüîãî 5 7 6 6

Îòæå, íàéáіëüøå âіäïîâіäàє ïîñòàâëåíèì âèìîãàì êîíñòðóêöіÿ № 2. 
Âîíà é áóäå íàøèì âèðîáîì-àíàëîãîì, íà îñíîâі ÿêîãî âèêîíóâàòèìåìî 
êîíñòðóþâàííÿ âèðîáó.

Ïіñëÿ àíàëіçó âèäíî, ùî êîíñòðóêöіÿ № 2 íå є äîñòàòíüî ñòіéêîþ òà íå 
ìàє îçäîáëåííÿ. Òîìó ïіä ÷àñ êîíñòðóþâàííÿ ñëіä óñóíóòè çàçíà÷åíі íå-
äîëіêè.
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Íà àðêóøàõ ïàïåðó ñëіä âèêîíàòè 2–3 åñêіçè âèðîáіâ ç óðàõóâàííÿì 
íåäîëіêіâ òà îáðàòè ç íèõ íàéáіëüø âäàëèé.

Çðîáèìî îïèñ êîíñòðóêöії, ÿêèé áóäå ñêëàäàòèñÿ ç òåêñòîâîãî ïîÿñíåí-
íÿ òà íåîáõіäíèõ ãðàôі÷íèõ çîáðàæåíü, ÿêèìè ìîæóòü áóòè åñêіçè òà 
êðåñëåííÿ.

Çà îñíîâó âіçüìåìî ìîäåëü-àíàëîã № 2, äåòàëÿì íàäàìî îêðóãëîї ôîð-
ìè, ç’єäíàєìî їõ çà äîïîìîãîþ êëåþ ÏÂÀ, äëÿ ìіöíîñòі ç’єäíàíü çáіëüøè-
ìî ïîâåðõíþ äîòèêó äåòàëåé, äëÿ ñòіéêîñòі íèæíþ äåòàëü ïîäîâæèìî 
íàçàä. Äëÿ áåðåæëèâîãî ñòàâëåííÿ äî êîðïóñó òåëåôîíà âíóòðіøíþ ÷àñòè-
íó ïіäñòàâêè îáêëåїìî òêàíèíîþ. Îçäîáëåííÿ ïіäñòàâêè áóäå ðіçíèì. Ïî-
ïåðøå, ó çàäíіé ñòіíöі âèïèëÿєìî ôіãóðíèé îòâіð ó âèãëÿäі ñåðöÿ. Ïî-äðóãå, 
ïå ðåä  íþ ñòіíêó îçäîáèìî âèïàëþâàííÿì îðíàìåíòàëüíîþ êîìïîçèöієþ 
òåæ ó âèãëÿäі ñåðöÿ.

Äëÿ îçäîáëåííÿ âèêîíàëè äîäàòêîâèé ïîøóê ó ìåðåæі Іíòåðíåò çîáðà-
æåíü äëÿ âèïàëþâàííÿ ó âèãëÿäі ñåðöÿ (ìàë. 202). Îñêіëüêè ïåðåäíÿ ñòіí-
êà ìàє íåâåëèêі ðîçìіðè, òî âèïàëèòè ñêëàäíå çîáðàæåííÿ áóäå âàæêî. 
Îòæå, îáåðåìî íàéïðîñòіøå çîáðàæåííÿ: âàðіàíò 2.

Âèêîíàєìî åñêіçè, îáåðåìî íàéáіëüø âäàëèé âàðіàíò òà íà éîãî îñíîâі 
âèêîíàєìî êðåñëåííÿ âèðîáó â öіëîìó. Íà íüîìó íàíåñåìî ãàáàðèòíі ðîç-
ìіðè âèðîáó äëÿ âèáîðó çàãîòîâîê òà ôóíêöіîíàëüíі ðîçìіðè, ÿêі âêàçóþòü 
ðîçìіðè ãíіçäà äëÿ òåëåôîíà.

Íà îñíîâі ñêëàäàëüíîãî êðåñëåííÿ (ìàë. 203) âèêîíàєìî åñêіçè äåòàëåé 
(ìàë. 204). Äåòàëі ìàþòü îá’єìíó ôîðìó, òîìó äëÿ çîáðàæåííÿ êîíñòðóê-
òèâíèõ åëåìåíòіâ äåòàëåé íåîáõіäíî ïîáóäóâàòè äåêіëüêà çîáðàæåíü ó ïðî-
åêöіéíîìó çâ’ÿçêó. Íà çîáðàæåííÿ íàíîñèìî íåîáõіäíі ðîçìіðè. ßêùî 

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3

Мал. 202. Варіанти оздоблення випалюванням

Мал. 203. Складальне креслення підставки до мобільного телефона
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êîíòóðè äåòàëåé ìàþòü ñêëàäíó ôîðìó, òî çîáðàæåííÿ òàêèõ äåòàëåé áіëüø 
äîöіëüíî âèêîíóâàòè íà ñіòöі, òàê, ÿê äëÿ âèïèëþâàííÿ ëîáçèêîì.

Çà êðåñëåííÿìè ìîæíà âèçíà÷èòè ðîçìіðè çàãîòîâîê, ÿêі íåîáõіäíі äëÿ 
âèãîòîâëåííÿ ñêîíñòðóéîâàíîãî âèðîáó. Ðîçìіðè çàãîòîâîê çàçíà÷àþòü іç 
ïðèïóñêîì äåêіëüêà ìіëіìåòðіâ. Öþ іíôîðìàöіþ äëÿ çðó÷íîñòі çàïèñóþòü 
ó òàáëèöþ.

№ 
ïîð.

Íàçâà äåòàëі
Êîíñòðóêöіéíèé 

ìàòåðіàë
Ðîçìіðè Ê-ñòü

1 Çàäíÿ ñòіíêà Äåðåâèíà 105  75  12 1

2 Ëіâà áîêîâà ñòіíêà Äåðåâèíà 102  42  14 1

3 Ïðàâà áîêîâà ñòіíêà Äåðåâèíà 102  42  14 1

4 Ïåðåäíÿ ñòіíêà Äåðåâèíà 36  42  73 1

5 Äíî Äåðåâèíà 72  36  18 1

Креслення деталі 1 Креслення деталі 2

Креслення деталі 3 Креслення деталі 4

Креслення деталі 5 

Варіант зображення деталей 
складної форми за допомогою сітки

Мал. 204. Креслення деталей виробу
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Ä óñі ïåðåëі÷åíі
Å ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

2. ßêі ñêëàäîâі ðåàëіçóþòüñÿ íà åòàïі õóäîæíüî-êîíñòðóêòîðñüêîãî ïîøóêó?

À òåîðåòè÷íå îáґðóíòóâàííÿ ïî÷àòêîâèõ òâîð÷èõ іäåé
Á ðîçðîáêà åñêіçіâ ãðàôі÷íèõ ôîðì ïåðåäáà÷óâàíîãî äëÿ âèãîòîâëåííÿ âè-
ðîáó çà âèñíîâêîì ðåçóëüòàòіâ òâîð÷èõ іäåé
Â êîíñòðóþâàííÿ ìàêåòà àáî ìîäåëі ìàéáóòíüîãî âèðîáó
Ã óñі ïåðåëі÷åíі
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

3. ßêèé îá’єêò íàçèâàþòü ôîêàëüíèì?

À ç ÿêîãî âäîñêîíàëþєòüñÿ іñíóþ÷èé
Á ÿêèé ñòàâëÿòü ó öåíòð óâàãè äëÿ âäîñêîíàëåííÿ
Â îáèäâі âіäïîâіäі ïðàâèëüíі
Ã ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

4. Ó ÷îìó ïîëÿãàє ñóòíіñòü ìåòîäó ôîêàëüíèõ îá’єêòіâ?

À ó âäîñêîíàëåííі êîíñòðóêöії іñíóþ÷îãî âèðîáó çà âëàñíèì çàäóìîì
Á ó ïåðåíåñåííі îçíàê âèïàäêîâî âèáðàíèõ îá’єêòіâ íà âèáðàíèé äëÿ âäî-
ñêîíàëåííÿ îá’єêò
Â ó âäîñêîíàëåííі êîíñòðóêöії âèðîáó áóäü-ÿêèì ñïîñîáîì
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8. Íà ÿêîìó çîáðàæåííі ïîêàçàíî іíñòðóìåíò äëÿ íàíåñåííÿ і ðîçðіâíþâàííÿ 
ïåðøîãî øàðó ñóöіëüíîї øïàêëіâêè?

À   Á   Â  Ã 

9. Íà ÿêîìó çîáðàæåííі ïîêàçàíî ìåòàëåâèé íіæ ç äåðåâ’ÿíîþ ðó÷êîþ äëÿ 
ðîçðіçóâàííÿ ùіëèí íà ïîøòóêàòóðåíіé ïîâåðõíі?

À   Á   Â   Ã 

10. Íà ÿêîìó çîáðàæåííі ïîêàçàíî ñòàëåâó ãëàäèëêó, ïðèçíà÷åíó äëÿ íàíå-
ñåííÿ òà çãëàäæóâàííÿ øàðó áåçïіñêîâîї íàêðèâêè?

À   Á   Â 

11. Íà ÿêîìó çîáðàæåííі ïîêàçàíî êіâø äëÿ íàíåñåííÿ øòóêàòóðíîãî ðîç÷èíó 
íà âåëèêі ïëîùі ïîâåðõîíü?

À   Á   Â   Ã 

12. ßêèé ïåíçåëü çàñòîñîâóþòü äëÿ ôàðáóâàííÿ âіêîííèõ ðàì?

À   Á   Â 

13. ßêèé ïåíçåëü çàñòîñîâóþòü äëÿ ôàðáóâàííÿ äâåðíèõ áëîêіâ?

À   Á   Â 

14. ßêèé іíñòðóìåíò çàñòîñîâóþòü äëÿ ôàðáóâàííÿ ñòіí âîäíèìè ðîç÷èíàìè?

À   Á   Â 

15. Óñòàíîâè ïîñëіäîâíіñòü âèêîíàííÿ ïіäãîòîâ÷èõ îïåðàöіé íà ïîïåðåäíüî 
ïîôàðáîâàíіé ïîâåðõíі â êіìíàòі ïåðåä âèêîíàííÿì ìàëÿðíèõ ðîáіò.

À çíÿòè øïàòåëåì ðàíіøå íàíåñåíó ôàðáó
Á íàíåñòè ç ïóëüâåðèçàòîðà íà ïîôàðáîâàíó ïîâåðõíþ òîíåíüêèé øàð òåïëîї 
âîäè
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Â çà÷èñòèòè ïîâåðõíþ øëіôóâàëüíîþ ïåìçîþ
Ã ðîçøèðèòè øïàòåëåì òðіùèíè, óñóíóòè íåðіâíîñòі
Ä âèÿâèòè äåôåêòè ïîâåðõíі, ùî ïіäëÿãàє ôàðáóâàííþ

16. Íà ÿêі âèäè ïîäіëÿþòü ìàëÿðíі ôàðáè?

À âîäíі   Á íåâîäíі   Â îëіéíі   Ã íåîëіéíі

17. ßêі êîìïîíåíòè âõîäÿòü äî âîäíèõ ôàðá?

À âàïíî, êëåé, öåìåíò, âîäà
Á âàïíî, êëåé, öåìåíò, âîäà, ñèëіêîí
Â âàïíî, êëåé, öåìåíò, âîäà, ñèëіêîí, êàçåїí
Ã âàïíî, êëåé, öåìåíò, ñèëіêîí, êàçåїí

18. Äëÿ âèêîíàííÿ ÿêèõ ðîáіò çàñòîñîâóþòü âîäíі ôàðáè?

À ôàðáóâàííÿ ìåòàëåâèõ ïîâåðõîíü
Á ôàðáóâàííÿ ïëàñòèêîâèõ ïîâåðõîíü
Â ôàðáóâàííÿ áóäü-ÿêèõ ïîøòóêàòóðåíèõ ïîâåðõîíü
Ã óñіõ ïåðåëі÷åíèõ
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

19. Äëÿ âèêîíàííÿ ÿêèõ ðîáіò çàñòîñîâóþòü íåâîäíі ôàðáè?

À ôàðáóâàííÿ ìåòàëåâèõ ïîâåðõîíü
Á ôàðáóâàííÿ ïëàñòèêîâèõ ïîâåðõîíü
Â ôàðáóâàííÿ áóäü-ÿêèõ ïîøòóêàòóðåíèõ ïîâåðõîíü
Ã óñіõ ïåðåëі÷åíèõ
Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

20. ßêі ôàðáóâàííÿ íàëåæàòü äî íåâîäíèõ?

À îëіéíі Â ëàêîâі Ä ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє
Á åìàëåâі Ã óñі ïåðåëі÷åíі

21. ßêå ôàðáóâàííÿ ìîæå ïіäëÿãàòè î÷èùåííþ âіä áðóäó é ïèëó ñòðóìåíåì âîäè?

À âîäíå  Â îáèäâà âèäè
Á íåâîäíå Ã æîäåí ç âèäіâ

22. Äëÿ âèêîíàííÿ ÿêèõ ðîáіò ïðèçíà÷åíî ôàðáîðîçïèëþâà÷і?

À ðîçïèëþâàííÿ âîäíèõ ñóìіøåé
Á ðîçïèëþâàííÿ îëіéíèõ ñóìіøåé
Â ðîçïèëþâàííÿ ëàêîâèõ ñóìіøåé
Ã ðîçïèëþâàííÿ іíøèõ ðіäêèõ ìàëÿðíèõ ñóìіøåé
Ä óñі âіäïîâіäі ïðàâèëüíі
Å ïðàâèëüíîї âіäïîâіäі íåìàє

23. Íà ÿêîìó çîáðàæåííі ïîêàçàíî ïíåâìàòè÷íèé ôàðáîðîçïèëþâà÷?  

À   Á   Â 
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